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Sitowniki IS0 6432

SeriaTGL: @ 8- 10 (zamortyzacjg mechaniczna)
2 10-12-16- 20 - 25 (z magnesem i amortyzacja mechaniczng)
Seria TGL-C: @ 16 - 20 - 25 (z magnesem i amortyzacja pneumatyczna)

Metoda potaczenia gtowic (przedniej i tylnej) z tuleja cylindryczna zapewnia doskonaty wspoétosiowos¢ tych
elementéw. Poniewaz sitowniki serii TGL moga pracowac z wysokimi predkosciami, aby zredukowa¢ obcigzenia
dynamiczne i hatas wprowadzono specjalny, sprezysty piersciert amortyzujacy. Seria TGL-C posiada regulowana
amortyzacje pneumatyczng ttoka w skrajnych potozeniach. Sitowniki sa wyposazone w magnes dla bezdotykowe;j
sygnalizacji potozenia. Sitowniki mogg by¢ wyposazone w réznorodny osprzet pomocniczy zwiekszajacy
mozliwosci i utatwiajacy zabudowe w réznorodnych warunkach. Sitowniki tego typu w specjalnych wykonaniach
umozliwiajg prace w warunkach $rodowiska agresywnego oraz w wysokich temperaturach.

DANE OGOLNE

Rodzaj konstrukgji gtowice gwintowane, zagniecione

Dziatanie pojedynczego i podwdjnego dziatania

Materiaty gtowice - aluminium, rura cylindryczna - stal nierdzewna,
tloczysko - stal nierdzewna lub stal chromowana,
uszczelki - poliuretan

Uchwyty montazowe nakretki, kotnierze, tapy, uchwyty wahliwe

Zakres skokow 28+ 10: do 250 mm
212: do 300 mm
2 16:do 400 mm
220 + @ 25:do 800 mm

Zakres temperatur 0° + 80°C (dla suchego powietrza -20°C)

DANE PNEUMATYCZNE

Cisnienie pracy
Czynnik
Predkos¢ ruchu

DIN/ISO 6432

110 bar (podwdjnego dziatania); 2+10 bar (pojedynczego dziatania)

powietrze filtrowane, bez smarowania*
10 + 1000 mm/sek (bez obcigzenia)

- Pojedynczego lub podwdéjnego dziatania
- Jednostronne lub obustronne tloczysko
- Ttoczysko ze stali chromowanej lub nierdzewnej

- Rura cylindryczna ze stali nierdzewnej
- Glowice aluminiowe anodowane
- Mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych

PRZYKEADOWE OZNACZENIE SIEOWNIKOW IS0 6432
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SERIA
DT-TGL = magnetyczny z amortyzacja mechaniczng

DT-TGL-C = magnetyczny z amortyzacja pneumatyczng
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DZIALANIE

1 = pojedynczego dziatania (pchajacy)

2 = podwdjnego dziatania

3 = podwdjnego dziatania,
obustronne ttoczysko

7 = pojedynczego dziatania,
obustronne ttoczysko

-

*Jesli prowadzone jest smarowanie powietrza, zalecany jest olej ISOVG32 (raz rozpoczety proces smarowania musi
by¢ kontynuowany do korica eksploatacji)

- Wykonane zgodnie ze standardami CETOP RP52-P
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SREDNICA TEOKA
8§ mm 16 mm
10 mm 20 mm
12 mm 25 mm
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SPECJALNY - wyszczegdlni¢
V = uszczelnienie
vitonowe ttoczyska
A = thoczysko
ze stali nierdzewnej

TEKMA
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Sitowniki z jednostronnym ttoczyskiem
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Srednica
tloka AM oB BE BF oCD oD D4 EW G L2+ KK
8 12 12 M12X1.25 12 4 15 93 8 10 46 M4
10 12 12 M12X1.25 12 4 15 13 3 10 46 M4
12 16 16 M16X1.5 17 6 20 133 12 10 50 M6
16 16 16 M16X1.5 17 6 20 173 2 10 56 M6
20 20 2 M22X1.5 20 8 27 213 16 16 68 M8
25 2 2 M22X1.5 2 8 27 26.5 16 16 69.5 M10X1.25
Srednica
Hoka KV KW L MM PL VD WF XC XB EE
8 19 6 6 4 6 2 16 64 35 M5
10 19 6 6 4 6 2 16 64 35 M5
12 24 8 9 6 6 2 22 75 5 M5
16 24 8 9 6 6 2 2 82 5 M5
20 32 11 12 3 8.2 2 24 95 7 G1/8
25 32 11 12 10 8.2 2 28 104 9 G1/8
Sitowniki z obustronnym ttoczyskiem
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Srednica
Hokn AM oB BE BF KW oD D4 EE KV
8 12 12 M12X1.25 12 6 15 93 M5 19
10 12 12 M12X1.25 12 6 15 13 M5 19
12 16 16 M16X1.5 17 8 20 133 M5 24
16 16 16 M16X1.5 17 8 20 173 M5 24
20 20 22 M22X1.5 20 11 27 213 G1/8 32
25 2 2 M22X1.5 2 11 27 265 G1/8 32
Srednica G KK oMM PL VD WF Z) ™M XB
ttoka
8 10 M4 4 6 2 16 62 784 35
10 10 M4 4 6 2 16 62 784 35
12 10 M6 6 6 2 2 72 9% 5
16 10 M6 6 6 2 2 78 100 5
20 16 M8 8 8.2 2 24 2 16 7
25 16 M10X1.25 10 8.2 2 28 975 1255 9
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