GWARANCIJA.

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatne;j
wymiany czesci, ktdre zepsujg sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12
miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Koszt przestania urzadzenia
do producenta oraz od producenta do uzytkownika w okresie gwarancyjnym pokrywa uzytkownik
urzadzenia.

Urzadzenia, ktére zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE jako dobra konsumpcyjne,
objete sg 24 miesiecznym okresem gwarancji, koszt przestania urzadzenia do producenta oraz od
producenta do uzytkownika w okresie gwarancyjnym pokrywa producent urzgdzenia, zgodnie z
dyrektywa europejskg 1999/44/WE.

Karta gwarancyjna jest wazna wyfacznie, jezeli towarzyszy jej paragon fiskalny lub faktura
zakupu. Trudnosci wynikajagce z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o
urzadzenie nie sa objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody
posrednie lub bezposrednie.

INSTRUKCJA OBStUGI

STORM

C€

Karta gwarancyjna.

Model:

Nr:

Data Sprzedawca:
sprzedazy:

DELKARACJA ZGODNOSCI
Na podstawie deklaracji Producenta, deklaruemy z p  elng odpowiedzialno $cia, ze urzadzenia
spetniaj @ wymagania nast epujacych dyrektyw:

73/23/EEC; 89/336/EEC;

Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpaddéw aparatury elektrycznej i elektronicznej.
Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych,
obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw
gromadzacych odpady.

AQ

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA
NALEZY SZCZEGOLOWO ZAPOZNAC SIE Z
INSTRUKCJA OBStUGI.

ZASADY BEZPIECZENSTWA:

A

Dokfadne stosowanie sie do niniejszej instrukcji
pozwoli na bezpieczne uzytkowanie oraz
pozwoli uniknac¢ tobie i innym uszczerbkéw na
zdrowiu.

Powazne uszkodzenie ciata to miedzy innymi
uszkodzenie  wzroku (wysokg lub niska
temperaturg), szok elektryczny lub zatrucie
oparami, itd.,, czego nastepstwem jest
koniecznos¢ hospitalizacji.

Umiarkowane uszkodzenie ciata to oparzenie,
szok elektryczny niewymagajgce wizyty lekarza
lub hospitalizacji.

NIEBEZPIECZENSTWO:

W celu unikniecia $miertelnego zagrozenia

nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

1. Nalezy Scisle stosowaé sie do niniejszej
instrukcji uzytkowania w celu unikniecia
uszkodzenia ciata lub  $miertelnego
wypadku.

2. Budowa zasilania wejsciowego,
odpowiednie miejsce dla urzadzenia,
cisnienie uzywanego gazu etc. Wszystko
powyzsze musi by¢ dostosowane do
odpowiednich przepisow.

3. Osoby postronne nie powinny przebywaé
W miejscu spawania.

4. Osoby z rozrusznikiem serca nie moga
przebywa¢ w poblizu miejsca spawania
bez uprzedniej zgody lekarza.

5. Instalacja, naprawy powinny by¢
wykonywane tylko przez osoby
uprawnione do tego.

6. Dla bezpieczenstwa uzytkowania nalezy
wtasciwie rozumied tres¢ specyfikacji.

7. Nie uzywac urzadzenia do innych celéw niz
spawanie.

ABY UNIKNAC PORAZENIA PRADEM
NALEZY  PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH
ZASAD:

1. Unika¢ kontaktéw z obwodem spawania.

2. Wykona¢ instalacje elektryczng zgodnie z
obowigzujgcymi  normami i przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

3. Podtagczanie przewoddéw spawalniczych,
kontrola lub naprawa powinny byé
wykonywane po odfagczeniu zasilania
urzadzenia.

4. Nie uzywaé kabli z uszkodzong izolacjg
i/lub poluzowanymi potgczeniami.

5. Upewnij sie, ze kabel zasilajacy jest
izolowany

6. Nie uzywac urzadzenia, gdy zdjeta jest
obudowa.

7.  Nalezy nosi¢ rekawice ochronne

8. Zabrania sie spawania  operatorom
znajdujgcym  sie nad podtozem, z
wyjatkiem  ewentualnych  przypadkéw
zastosowania platform bezpieczenstwa.

9. Nalezy przestrzega¢ termindw przegladow
urzadzenia. Nie uzywaé uszkodzonego
sprzetu.

10. Nalezy odfaczy¢ urzadzenie od zasilania,
jesli nie jest uzywane.

11. Urzadzenie powinno by¢ podtaczone tylko
i wytacznie do instalacji wyposazonej
w przewod uziemiajacy (PE).




UWAGA:

W celu unikniecia zranienia siebie oraz innych w
poblizu nalezy stosowac srodki ochrony.

tuk moze spowodowaé uszkodzenie oczu i
skory.

Odpryski i opary spawalniczce moga
powodowac uszkodzenie oczu lub oparzenia.
Hatas moze powodowac¢ uszkodzenie stuchu.

1. Nalezy stosowaé¢ okulary ochronne z
odpowiednimi szktami przyciemnianymi z
filtrem UV
Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
Rozszerzy¢ zabezpieczenie na inne osoby
znajdujgce sie w poblizu miejsca spawania
za pomocg oston lub zaston
nieodbijajgcych.

UWAGA:

W celu unikniecia zagrozenia sadzg lub gazami
nalezy stosowac srodki ochrony.

Opary spawalnicze zagrazajq zdrowiu.

1. Nalezy upewni¢ sie czy w miejscu pracy
spawarki jest odpowiednia wentylacja
i czy znajdujg sie odpowiednie s$rodki do
usuwania oparow spawalniczych.

2. Nie spawaé¢ w poblizu materiatow
fatwopalnych

UWAGA:

W celu unikniecia zaprdszenia ognia, wybuchu

nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

1. Iskry i gorgcy materiat mogg spowodowac
pozar.

2. Nie spawaé pojemnikow lub rur, ktére
zawierajg lub zawieraty ciekte lub gazowe
substancje tatwopalne

3. Nie pracowad na materiatach czyszczonych
rozpuszczalnikiem chlorowanym, a takze
nie przechowywa¢ urzadzenia w ich
poblizu

WARUNKI PRACY:

A) Temperatura:

Podczas spawania: -10°C ++40°C

Przechowywanie: -25°C++55°C

B) Wilgotnosc:
Nieprzekraczajgca 50% w temp. 40°C
Nieprzekraczajgca 90% w temp. 20°C

C) Max. wysokos¢, na jakiej moze pracowac
spawarka 1000m.

D) Stopien pochylenia spawarki nie moze
przekraczac 15°

CYKL PRACY:

Wskazuje czas, podczas ktérego spawarka moze
wytwarza¢ odpowiednig ilos¢ pradu. Wyrazony
w % na podstawie 10 minutowego cyklu, (np.
60% = 6 minut pracy, 4 minuty przerwy)

SPAWARKA

UWAGA:

Ustawi¢ spawarke na réwnej powierzchni, o
nosnosci odpowiedniej do jej wagi celem
unikniecia wywrocenia lub jej przesuniecia.
Urzadzenie powinno by¢ umieszczone w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu, ze swobodng
cyrkulacja powietrza, z dala od fatwopalnych
przedmiotow.

Upewni¢ sie czy nie dostajg sie do spawarki
pyly, opary korozyjne, wilgoé.

POKRETLO

OBUDOWA PRZEDNIA

POKRETtO PRZEtACZNIKA

LAMPKA KONTROLAN

PRZEtACZNIK

PUSZKA POtACZENIOWA

RUCHOMY RDZEN

SRUBA REGULACYJNA
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TERMOSTAT

11 WENTYLATOR

12 OBUDOWA TYLNA
13 KRATKA OCHRONNA
14 0S KOtA

15 Koto

16 NOZKA

17 OBUDOWA

18 RACZKA

19 ZACISK MASY

20 UCHWYT ELEKTRODY




PODtACZENIE

Przed przystgpieniem do podtaczenia
elektrycznego nalezy sprawdzi¢c czy dane
znajdujagce  sie  na  tabliczce  spawarki

odpowiadajg wartosciom napiecia i
czestotliwosci sieci w miejscu pracy urzgdzenia.
Spawarka zasilana jest dwoma przewodami
(fazowym i neutralnym) oraz dodatkowo
trzecim stuzacym do ochrony uziemienia (PE),

przewdd ten jest koloru zétto zielonego.

WTYCZKA:

Podtaczy¢ do przewodu zasilania z wtykiem
znormalizowanym o odpowiedniej pojemnosci
elektrycznej (2P+T, 3P+T) i przygotowac gniazdo
wtyczkowe sieci wyposazone w bezpieczniki lub
automatyczny wylacznik.  Wtasciwy  zacisk
nalezy podtaczy¢ do przewodu uziemiajgcego
(z6tto zielony) linii zasilania.

TYP Kabel Kabel Napiecie
wyjsciowy zasilajacy (A)
(mm?) (mm?)
160A >25 >6 60
200A >35 >6 60
250A >50 210 75
UWAGA:

MODEL | STORM | STORM | STORM | STORM
PARAMETR 160 180 200 250
Znamionowy prad wyjsciowy [A] 160 180 200 250
Napiecie znamionowe [V] 230 230 230 230
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Max. pobér mocy [kVA] 7,7 8,7 9,6 12,0
Napiecie pradu jatowego [V] 48 48 48 48
Cykl pracy [%] 10 10 10 10
Napiecie pracy [V] 24,4 27,2 28 30
Zakres regulacji pradu [A] 65-160 75-180 80-200 90-250
Srednica elektrody [mm] 2-4 2-4 2-4 2,5-5
Klasa izolacji F F F F
Waga [kg] 17,5 18,5 20 21
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Typ
STORM - 160 570 250 465
STORM - 180 570 250 465
STORM - 200 570 250 465
STORM - 250 570 250 465

Nieprzestrzeganie wyzej opisanych zasad moze
spowodowac nieskuteczne dziatanie uktadu
zabezpieczenia, przewidzianego przez
producenta (klasa 1) i w konsekwencji moze
powodowaé powazne zagrozenie dla oséb (np.
szok elektryczny) oraz przedmiotéw (np. pozar).
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Schemat elektryczny.



PODLACZENIE OBWODU SPAWANIA

Wersja AC:

Podtaczenie przewodu spawalniczego do
uchwytu elektrody:

Na koncowce znajduje sie specjalny zacisk,
ktory stuzy do zakleszczenia nieostonietej czesci
elektrody.

Przewdd ten nalezy podtaczy¢ do zacisku z

symbolem —

Podtaczenie przewodu masowego powrotnego
pradu spawania

Podtagczy¢ do spawanego przedmiotu lub
metalowego stofu spawalniczego, na ktérym
jest utozony, jak najblizej wykonywanego
ztacza. Przy spawarkach wyposazonych w
zaciski, przewdd ten nalezy podtgczy¢ do
zacisku z symbolem

N

SPAWANIE MMA PRADEM RZEMIENNYM
AC

Podtgczy¢ przewdd uchwytu elektrody oraz
przewdéd  uziemiajagcy do  odpowiednich
zaciskéw (~/~) ZWRACAC BACZNA UWAGE NA
PRAWIDtOWE PODtACZENIE PRZEWODOW
SPAWALNICZYCH (NP. (-)/~ LUB (+)/~)

Zalecenia:

- przekreci¢ do konca tgczniki przewodow
spawalniczych w  szybkoztaczach, (jezeli
wystepuja), aby zapewnié¢ prawidtowy zestyk
elektryczny; w przeciwnym przypadku nastgpi
przegrzanie facznikdéw, co powoduje szybkie
zuzycie i utrate sprawnosci urzadzenia.

- zastosowac mozliwie jak najkrétsze przewody
spawalnicze

- nie uzywac metalowych struktur, niebedgcych
czescig obrabianego przedmiotu w zastepstwie
przewodu powrotnego pradu spawania; moze
to stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i
obniza¢ wydajnos¢ procesu spawania.

OPIS PROCESU SPAWANIA

Spawarki sktadaja sie z jednofazowego
transformatora o charakterystyce opadajgce;j,
przeznaczone s3 do spawania pradem
przemiennym elektrod otulonych (typu E43R)
Stosowac elektrody przeznaczone do spawania
pradem  przemiennym. Wybraé gniazdo,
do ktérego nalezy podtaczy¢ przewdd uchwytu
zgodnie z rodzajem stosowanych elektrod: 50V
dla elektrod rutylowych lub kwasowych, 70V
dla elektrod zasadowych.

Prad spawania nalezy regulowaé¢ w zaleznosci
od Srednicy uzywanej elektrody i rodzaju
wykonywanego ztgcza; ponizej podane s3
wartosci pragdu uzywanego dla réznych srednic
elektrod:

Prad spawania (A)

@ Elektroda (mm) Min Max
1,6 25 50

2 40 80

2,5 60 110

3,2 80 160

4 120 200

5 150 250

ZABEZPIECZENIE TERMOSTATYCZNE
Spawarka jest zabezpieczona przed
nadmiernym obcigzeniem termostatem o
automatycznym resetowaniu. Po uzyskaniu
ustalonej temperatury uzwojenia,
zabezpieczenie wytgczy obwdd  zasilania,
wiaczajac jednoczesnie z6ttg lampke znajdujaca
sie na przednim panelu. Po kilkuminutowym
schtodzeniu

zabezpieczenie zostanie

przywrdcone do pierwotnego stanu i wtgczy sie
linia zasilania, rownoczesnie wytgczy sie z6tta
lampka. Spawarka bedzie ponownie gotowa do
pracy.

PROCES SPAWANIA

Ostaniajagc twarz masky spawalniczg, lekko
pociera¢ koncowka elektrody o spawany
przedmiot, wykonujagc ruchy jak podczas
zapalania zapatki; jest to prawidiowa metoda
zajarzenia tuku.

UWAGA:

NIE STUKAC elektrodg o przedmiot; grozi to
uszkodzeniem powtoki i utrudnia zajarzenie
tuku.

- bezposrednio po  zajarzeniu  nalezy

utrzymywaé  odlegtosc od spawanego
przedmiotu odpowiadajgcg Srednicy uzywanej
elektrody. Podczas spawania utrzymywac
odlegtos¢ bez zmian jak tylko jest to mozliwe.
Nalezy pamietaé, ze nachylenie elektrody w
kierunku posuwu powinno wynosi¢ okoto 20-30
stopni

- po wykonaniu $ciegu spawania przesungc
koncowke elektrody lekko do tytu wzgledem
kierunku posuwu, przytrzymaé az wypetni sie
krater, nastepnie szybko podnies¢ elektrode

z jeziorka ciektego metalu, aby zgasic tuk.

KONSERWACIJA
UWAGA:
PRZED WYKONANIEM OPERACII

KONSERWACYJNYCH NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
SPAWARKA JEST WYLACZONA | ODtACzY(C
ZASILANIE.

Ewentualne kontrole pod napieciem mogg
grozic powaznym szokiem elektrycznym
powodowanym przez bezposredni kontakt z
czesciami znajdujacymi sie pod napieciem.
Powinny by¢ one wykonywane tylko i wytgcznie
przez wykwalifikowane osoby z odpowiednimi
uprawnieniami.

Uwagal!

Przed zdemontowaniem obudowy spawarki i
dostaniem sie do jej wnetrza nalezy upewnic
sie, ze spawarka zostata wytaczona i odtgczyc
zasilanie.

Okresowo, w zaleznosci od czestotliwosci
uzywania urzadzenia i stopnia zakurzenia
otoczenia, nalezy sprawdzaé wnetrze spawarki i
usuwacd kurz osadzajacy sie na transformatorze,
za pomocag suchego strumienia powietrza
(max.10bar)

Korzystajac z okazji nalezy sprawdzi¢ czy

potgczenia  elektryczne  sg  prawidtowo
docisniete, aizolacje okablowania nie ulegly
uszkodzeniom.

Po zakoriczeniu wyzej wymienionych operacji
nalezy ponownie zamontowac panele spawarki,
dokrecajac do konca sruby zaciskowe.

Nalezy bezwzglednie unika¢ wykonywania
operacji spawania przy otwartej spawarce.
Jezeli to konieczne smarowaé cieniutka
warstwg smaru czesci urzadzen regulacji

znajdujgce sie w ruchu.



