(WELDMAN ~  TECHNIKA SPAWALNICZA

ARC 200 ARC 205 ARC 210 ARC 215

Spawarki inwertorowe zasilane jednofazowo do spawania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) z gniazdami
DX 25. Przeznaczone do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi stali, stali nierdzewnej, zeliwa i metali
kolorowych. Funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK. Akcesoria w komplecie.
ARC 210 i ARC 215 wystepujg w wersji z walizkg z tworzywa sztucznego, ARC 205 w wersji z walizkg aluminiowg.

kod wiPoa | sasiani :7:3??:.33&?’52 sprawnos¢ max 3%15:’533 maﬁc&bér "3?173[5%3'2"" ) waga
103 003 230 20-200 200A@60% 24 7 56 26x12x16 | 3,1
103 009 230 20-200 200A@60% 24 7.3 56 39x13x24 | 45
103 005 230 20-210 210A@80% 2:5 8,3 62 37x13x21 47
103 012 230 20-200 200A@60% 2-4 83 56 35x12x23 4

ARC 230 POWER ARC 200 BEST 200 MMA 250

Spawarki inwertorowe do spawania elektrodami otulonymi pragdem statym (DC) z gniazdami DX 50. Zastosowanie
na przednim panelu przetgcznika zmiany metody spawania MMA/TIG LIFT w POWER ARC 200 i BEST 200
umozliwia zmiane charakterystyki fuku przy zajarzeniu, dzieki czemu zajarzenie tuku jest tatwiejsze, zwieksza
zywotnos$¢ elektrody oraz umozliwia uzyskanie lepszej jakosci spoiny. POWER ARC 200 posiada funkcje VRD.
Akcesoria w komplecie.

kod L Q:QEﬁiiZ :?:5?.}:.5]3\521"}2 T f.%%ﬁ? maﬁg{,}?ér "a?é?ﬁ[i\v;e';'fd" T e
103011 | ARC230 230 20-230 230A@80% 25 83 56 41x12x24 5
104711 | POWERARC 200 230 20-200 200A@20% | 1,65 8.8 72 37x16x28 5,5
102104 | BEST200 | 230 5-200 200A@25% 25 6.8 64 31x13x23
102112 | MMA250 | 380 20-250 250A@60% 25 8,3 75 48x21x39 17
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TIGER TIG 200 DC HF PULS BLAST TIG 200 DC HF/LIFT PULS HANDY TIG 200 DC HF PULS

Spawarki inwertorowe TIG DC zasilane jednofazowo z bezstykowym zajarzaniem tuku HF do spawania metodg
TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi pragdem statym (DC). Przeznaczone do spawania réznych
gatunkow stali oraz metali kolorowych z wyjatkiem aluminium i mosigdzu elektrodami do 4 mm.

Posiadajg funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK. Akcesoria w komplecie.

. siie TR digmenly  vmmsne e g
103 031 TIGER TIG 200 DC 230 65 10-200 10-200 200A@60% 40x18x31 9
102 232 BLAST TIG 200 DC 230 64 5-200 5-200 200A@25% 47x14x24 7
102 223 HANDY TIG 200 DC 230 70 5-200 20-160 200A@60% 42x19x30 11

WELDMAN

HARDY TIG 200 AC/DC HF/LIFT PULS BRAVO TIG 250 AC/DC HF PULS
Spawarki inwertorowe TIG AC/DC z bezstykowym zajarzaniem tuku HF wykonane w technologii IGBT do spawania
metodg TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS/TIG MIX (AC+DC) prgdem statym (DC) lub zmiennym (AC)
oraz metodg MMA elektrodami otulonymi pragdem statym (DC). Przeznaczone do spawania wszystkich metali, w tym
aluminium. Posiadajg mozliwos¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametréw spawania. Miekki panel

sterowania. Akcesoria w komplecie.

nap!ieci_e nagiecie pradu zakres regul_acji <A q waga

kod s zslania | jalowego o Paduspwanalal L TeNSorat fom] lka]
102 213 HARDY TIG 200 AC/DC 230 70 10-200 10-200 20-160 200A@60% 55x23x48 20
102 212 BRAVO 250 TIG AC/DC 230 70 5-250 5-250 5-200 200A@60% 52x24x45 24
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WOZEK SPAWALNICZY WT-1 WOZEK SPAWALNICZY WT-3

Wozki spawalnicze do transportu pojedynczych urzgdzen spawalniczych lub catych zespotdéw. Posiadajg trzy piyty,
uchwyt transportowy oraz przednie kota obrotowe. Dodatkowo z tytu wozka jest miejsce na butle z gazem,
wyposazone w fancuch zabezpieczajgcy butle przed przewréceniem podczas transportu.

Niezastgpione w sytuacjach wymagajgcych mobilnosci od zestawow spawalniczych.

wymiary wymiary wymiary i waga
kod urzadzenia plyt)[/c?no]mej pivty ?:;zgkowej plyt[ycqulnej wg{;n"l‘a]ry [ka]

104 212 WT-1 45,5x31 40x28 71x29 71x31x79 12

104 213 WT-3 55x39 50x39 69x40 77x38x70 13

(ELDmAN (€ ¢ chiodzony ciecza o dlugosci 3/4/5 m

UCHWYT MIG 501

&

‘o’jé\}“};

UCHWYT TIG 18 DX 50
chtodzony cieczg o dtugosci 4/8 m

CHEODNICA SPAWALNICZA COOLER 300

Chtodnica spawalnicza przeznaczona do chfodzenia cieczg uchwytéw spawalniczych MIG/MAG, TIG oraz
podzespotdéw w urzgdzeniach spawalniczych. Charakteryzuje sie duzg wydajnoscig oraz 100% cyklem pracy.
Obniza koszty eksploatacji, zwieksza wydajnos¢, poprawia komfort pracy.

Mozliwos¢ stosowania do wiekszosci uchwytow spawalniczych. Szybozigcza na wejsciu i wyjsciu cieczy.
Akcesoria w komplecie.

typ nap.:eci.e moc hlnzim': max _max polj;gmn.tla(éé wymiary waga
. cisnienie

kod urzadzenia zas[l v:-;ma pti\r’r\;]py €| o[ v;]lcza pn['lzlcrer?iaylw e Z| |o[|l']n| a [cm] kal
104 211 COOLER 300 230 370 1500 9 S5 10 50x25x35 16
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WELMIG 180 WELMIG 200 MIDIMIG 220 MAGIC MIG 200

Potautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu) oraz MMA do spawania elektrodami otulonymi pradem
statym (DC). Posiadaja diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje
pradu spawania i predkosci posuwu drutu. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria w komplecie.

napigcie  napiecie pradu zakres regulacji sprawnos¢ max $rednica max waga

kod urzatzgenia zas[i\llainia jatowego pmgu spawanhinadﬁ] a0 % a0 ?::rt\l]l s[zla;ili Wl{g‘:]ry "‘[’:ggla
102 401 WELMIG 180 230 60 30-180 | 20-140 180A@80% ' 180A@30%  0,6-0,8 5 43x21x35 | 14
102 409 WELMIG 200 230 56 30-200 | 20-140 | 180A@80% ' 200A@25% @ 0,6-0,8 5 55x31x40 | 14
103 111 MIDI MIG 220 230 56 15-200 || 50-180 | 200A@80% | 220A@60% @ 0,6-1,0 5 54x24x42 14
103 112 MAGIC MIG 200 230 56 15-200 || 50-180 | 200A@80% | 200A@60% @ 0,6-1,0 5 68x32x47 | 18
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SPECMIG 200 SPECMIG 205

Pdétautomaty spawalnicze SPECMIG wykonane w technologii transformatorowej do spawania metodg MIG/MAG
(w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu). 8-stopniowa regulacja natezenia prgdu spawania. SPECMIG 205 jest
wyposazony w eurozigcze. Zabezpieczenie termiczne. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria w komplecie.

napiecie napigcie pradu zakres regulacji sprawnosé max $rednica max. waga wymiary waga

kod urzadzenia zasilania jatowego pradu spawania % drutu szpuli [em] [kg]
v [A] [mm] [kal

101 303 SPECMIG 200 230 18-33 35-150 185A@15% 0,6-0,8 5 68x37x65 41

101 304 SPECMIG 205 230 18-32 35-150 170A@15% 0,6-0,8 5 68x37x65 41
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MULTI 205 MMA/TIG DC

Poftautomat spawalniczy zasilany jednofazowo, sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii
inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania
MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metodg TIG LIFT pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem luku. Dwa wysSwietlacze, regulacja indukcyjnosci, praca w trybie 2-takt/4-takt/spawanie punktowe.
Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria w komplecie.

ieci iecie prad K lacji s Srednica max waga .

kod typ zaslionia ||| Jatowego. || pracu spawania ] R ota. ez vomiay  waga
urzadzenia v] ] MIG TIG DC 20C a0°c [em] kal fem] kel

102 408 MULTI 205 230 60-70 15-200 15-200 |200A@100%| 200A@60% @ 0,6-1,0 5 53x23x47 16

POWER MIG 200 SYNERGIA POWER MIG 210 LCD SYNERGIA

Pétautomaty spawalnicze synergiczne zasilane jednofazowo, sterowane mikroprocesorowo, wykonane w technologii
inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG lub FLUX, MMA oraz TIG LIFT ze stykowym zajarzeniem tuku
oraz lutospawania. W modelu 200 wybér rodzaju spawanego materiatu, Srednicy drutu i ustawiania parametrow
pracy (synergiczne/manualne). W modelu 210 LCD kolorowy wys$wietlacz, 9 programéw spawania synergicznego
(m.in. lutospawanie), selektywny wybor spawanego materiatu, 4-rolkowy podajnik drutu, wspétpraca z uchwytem
typu spool gun. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria w komplecie.

napiecie | napiecie pradu zakres regulacji sprawno$¢ max $rednica D R

kod ulzatzzenia zas[l‘lla]nla jalo[c]ego ";"I'gdu spawa.lr_lllg |I::‘)A(.]7 20°C e 40°C ‘[’r:'::i' [em] [kg]
104 721 ‘ POWER MIG 200 ‘ 230 69 20-200 | 20-200 | 200A@60% | 200A@20% 0,6-1,0 54x25x44 | 16
104 722 ‘ POWER MIG 210 LCD ‘ 230 69 15-200 || 10-180  200A@60%  200A@20% 0,6-1,0 54x25x44 21
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ELECTROMIG 200

ELECTROMIG 250
230/400V

WELMIG 250

Poftautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu) oraz do spawania MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Poftautomaty posiadajg cyfrowe wySwietlacze pradu spawania oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje pradu
spawania oraz regulacje predkosci posuwu drutu. Model WELMIG 250 posiada 4-rolkowy podajnik drutu oraz

mozliwos¢ spawania punktowego. Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria w komplecie.

napigcie  napiecie pradu zakres regulacji sprawnos¢
kod typ . zasilania jatowego pradu spawania [A] % drutu
urzadzenia V1 v MIG MMA 20°C [cm]
104 601 ‘ ELECTROMIG 200 ‘ 230 56 30-230 || 30-200 | 200A@80%  200A@60% | 0,6-
104 602 ‘ ELECTROMIG 250 ‘ 230/400 56 30-250 || 30-230 | 200A@80%  200A@60% | 0,6-
102 402 ‘ WELMIG 250 4x4 ‘ 230 70 30-200 || 30-160 | 200A@60% | 160A@35% | 0,8-

(ELDMAY

(WELDmMay

SUPERIG200

SUPERMIG 200

STARMIG 250 4x4

$rednica max waga

szpuli
[kg]

1,0 15
1,0 15
1,2 15

wymiary
[cm]

72x38x42
72x38x42
80x34x66

STARMIG 350 4x4

waga

Ika]
22
23
34

Potautomaty spawalnicze wykonane w technologii transformatorowej do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu). Przeznaczone do spawania stali niskoweglowej, stopowej itp. Posiadajg
6-stopniowg (model 200) lub 30-stopniowa regulacje pradu spawania, diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia
oraz gniazdo podgrzewacza gazu 36V AC. Model 250 i 350 maja 4-rolkowy podajnik drutu.
Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria w komplecie.

kod

103 101
101 406
101 408

B Y

urzqtzgenia ::s’}:gf'E:
 SUPERMIG200 230
 STARMIG 250 4x4 400
| STARMIG 350 4x4 | 400

napigcie pradu
jatlowego

zakres regulacji
pradu spawania

[A]
40 40-200
36 20-250
18-45 50-350

sprawnos¢ max

przy 40°C
EN 60974-1

200A@35%
250A@35%
350A@35%

Srednica
drutu
[mm]

0,6-1,0
0,8-1,0

0,8-1,2

max. waga
szpuli
[kg]
15
15

15

wymiary
[em]

92x50x64

94x54x74
94x54x74

waga
[ka]

57
90
99



MAXIMIG 270 4x4 MMA MAXIMIG 330 4x4 MMA WELMIG 300 4x4 MMA

Pétautomaty spawalnicze zasilane trojfazowo, wykonane w technologii inwertorowej do spawania metodg MIG/MAG
oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC).

Przeznaczone do spawania ro6znych gatunkéw stali, aluminium oraz odlewéw zeliwnych. Posiadajg dwa cyfrowe
wyswietlacze parametrow prgdu spawania (V i A), diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia, elektronicznie
sterowang regulacje pradu spawania i predkosci posuwu drutu. Wyposazone w 4-rolkowy podajnik drutu. WELMIG
300 posiada mozliwo$¢ spawania punktowego. Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria w komplecie.

kod typ

urzasenia zasilania jalo[\\ov,]ego p'\rnalgu spawanlina M[ﬁl e % e T:r:;l s[zl?g:ili ""![fg‘:]fy "‘[’:g]a
103 113 MAXIMIG 270 4x4 400 45 10-270 50-250 | 270A@80%  270A@60% @ 0,8-1,2 15 94x42x74 43
103 115 MAXIMIG 330 4x4 400 45 10-330 50-300 | 330A@80% || 330A@60% | 0,8-1,2 15 94x42x74 43
102 403 WELMIG 300 4x4 400 70 30-300 30-250 | 300A@80% | 300A@60%  0,8-1,2 15 80x34x66 34

napiecie

napigcie pradu

zakres regulacji

sprawnos¢

MASTERMIG 350 4x4 AQUA

MASTERMIG 500 4x4 AQUA

ALU MIG 350 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

Srednica waga

ALU MIG 500 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

Potautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi pragdem statym (DC).
Przeznaczone do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewow zeliwnych.
Posiadajg profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chiodzenia uchwytu
spawalniczego. Model ALU MIG posiada mozliwos¢ spawania metodg MIG/MAG z pulsem lub z podwdjnym pulsem
i lutospawania oraz wbudowane programy synergiczne z mozliwoscig recznej korekty wybranego programu.

Akcesoria w komplecie.

typ

napiecie

napiecie pradu

zakres regulacji

sprawnos¢

$rednica waga

kod urzadzenia zasilania jalo[\v;fgo p“rnallgu spawan'\ina ME:] a0 % v (:::l:'t‘:llj s[zlfgulli ws{’:lnlsry V\[':gsf
103 121 MASTER MIG 350 4x4 400 65 60-350 20-350 | 350A@70% 350A@60%  0,8-1,6 15 105x67x148 113
103 123 MASTER MIG 500 4x4 400 80 60-500 20-500 | 500A@70% 500A@60% @ 1,2-1,6 15 105x67x148 | 114
103 125 ALU MIG 350 4x4 400 65 60-350 20-350 | 350A@70% 350A@60% 0,8-1,6 15 105x67x148 | 113
102 127 ALU MIG 500 4x4 400 80 60-500 || 20-500 | 500A@70% | 500A@60%  1,2-1,6 15 | 105x67x148 114
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SOLID 11/15 SOLID 18/20 /30/50 STRONG 20

Prostowniki zasilane jednofazowo z amperomierzem do tadowania akumulatoroéw otowiowych
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedng polaryzacja. Modele 18/20/30/50 sg wyposazone
w przetgcznik szybkiego tadowania (BOOST). Przewody w komplecie.

napigcie napiecie max znamionowy do akumulatoréw bezpie-

kod woadienia | slama  Q  praduied  pragiad. prad iad O e R L )
101 101 SOLID 11 230 50 6/12 4 2,5 25-40 7,5 13x18x14 2,5
101 102 SOLID 15 230 110 12/24 9 6/3 12V: 60-115 / 24V:30-40 15 13x18x14 2,5
101 103 SOLID 18 230 200 12/24 14 9/5 12V: 14-185 / 24V: 6-90 15 16x24x17 3,5
101 104 SOLID 20 230 300 12/24 18 12/8 12V: 30-225/ 24V: 20-180| 20 22x28x21 4,5
101 105 SOLID 30 230 800 12/24 30 20 15-400 30 22x28x21 55
101 106 SOLID 50 230 1000 12/24 45 30/25 20-500 50 26x34x24 8,5
103 222 STRONG 20 230 300 12/24 20 12/8 |12V: 30-225/ 24V: 20-180| 20 20x24x18 5

ELDMAN

CHARGE 200

CHARGE 40 CHARGE 80 CHARGE 150 CHARGE 200

Inteligentne prostowniki zasilane jednofazowo do obstugi wszystkich typéw akumulatoréw (WET/MF/CA/EFB/GEL/
AGM). Wyposazone w mikroprocesorowy ukfad sterowania. Posiadajg 8-stopniowy proces fadowania. Zapewniajg
kompleksowg obstuge akumulatora wigcznie z jego odsiarczaniem. Modele 150 i 200 posiadajg funkcje szybkiego
tadowania akumulatora BOOST z timerem 300 sekund. Modele 80 i 150 posiadajg funkcje podtrzymywania
napiecia (SUPPLY) umozliwiajgcg zasilanie dowolnego odbiornika statym napieciem 13,6 V szczego6lnie przydatng
do zachowania ustawien komputera przy wymianie lub naprawie akumulatora. Przewody w komplecie.

kod wrz2Bonia ffs'EEﬁiiZ ';E{{J p'::%:lf]fiﬁ. z".frma[zif ;'Q%‘f"y dEﬁ;EEE%‘%;W 'lez[z;.\".]lﬁ wymiacy || wega
104 502 CHARGE 40 230 0.8 12 3,5/1 2-120, konserwacyjnie 160 | 25 | 8x20x5 | 05
104 503 CHARGE 80 230 10 | 1224 | 72(12v)354v) TR CZMINIGEN) | 35 ttxesxe | 07
104 504 CHARGE 150 230 25 12 15A 300 BhDOST) konsemaﬁ;j‘rﬂg’wszystkie 5 | 1ex21x22 | 15
104 505 CHARGE 200 230 25 | 1224 2/4/%?5//17%1(52‘(11\,2)\/)/ 2-400 (12V)/14-200 (24V), 5 | 16x24x25 16

12V 20A 300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie

B Y



STRONG 50 START 450 START 650

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich
typodw silnikow spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem, btedng polaryzacjg, amperomierz wskazujgcy prad
tadowania silnika i timer szybkiego tadowania (model 450 i 650). Przewody w komplecie.

& napiecie mgg b::d / napizcie prad prad znamionowy  znamionowy y, ayymulatoréw  zakres mia waga
kod YP ilani y tad. Pradu | tadowania = rozruchu prad pra opojemnosci  regulacji "o K
ur VI rozruch.  tadowania IA] [A] tadowania  rozruchu (min-max) [Ah] INT [em] [ka]
[kW] v [A] [A]

103225 | STRONG 50 230 0,95/6,4 = 12/24 45 180 30/20 130 20-500 2 25x27x21 9,5
103212 | START 450 230 1,4/8 12/24 75 400 70 300 20-1000 6 31x36x62 | 14
103214 | START 650 230 2,2/12 12/24 120 600 100 480 20-1500 6 31x36x62 | 23

PIOHO'HIK SPRINTER

Qe

STARK 400 STARK 420 STARK 520 / 620 SPRINTER 850 SPRINTER 1500

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich
typow silnikobw spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem, btedng polaryzacjg, amperomierz wskazujgcy prad rozruchu
silnika (modele SPRINTER) i przetgcznik szybkiego fadowania BOOST (STARK 400) lub BOOST z timerem 0-60 min
(STARK 420/520/620) lub BOOST z timerem 0-120 min (SPRINTER 850/1500). Model SPRINTER 1500 jest zasilany
trojfazowo. Przewody w komplecie.

L pobér napigcie zZnamionowy znamionowy 5
prad prad do ak lat ki .
kod ur p asilania ":,z:yufﬁ g lag ;ﬁl:‘i o  fadowania | rozruchu Iad';rv?gnia rozrrl?chu c:)aP:j::::ogz?w r:;u'l;gts:ji [:;“,:l?ry v;:g]a
W] [kW] V] [A] [A] [A] [A] (min-max) [Ah] [N°]
101 113 STARK 400 230 1,0/6,4 12/24 45 300 30/40 180 20-700 4 26x34x25 1
101 109 STARK 420 230 1,6/10 12/24 75 400 50/60 300 20-1000 4 42x32x68 15
101 110 STARK 520 230 1,6/10 12/24 75 500 50/60 330 20-1000 4 35x46x73 24
101 111 STARK 620 230 2/10 12/24 90 600 60/70 360 20-1550 4 35x46x73 24
104 614 | SPRINTER 850 230 3/15 12/24 160 800 120 700 20-1200 6 32x47x81 31
104 615 |SPRINTER 1500 400 5/29 12/24 200 1200 160 1000 45-2000 6 32x47x81 60

(WELDMAN 9 -




PLASMA 40 PLASMA 60 PLASMA 100 PLASMA 160

Przecinarki plazmowe wykonane w technologii inwertorowej do recznego ciecia plazmg. Przeznaczone do ciecia
bez odksztatcen elementdéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, aluminium, mosigdzu,miedzi czy zeliwa.
Do pracy wymagajg dostarczenia sprezonego powietrza. Posiadajg cyfrowy wyswietlacz i sterowang elektronicznie
ptynng regulacje pradu ciecia.

napiecie  napiecie pr. prad sprawno$é max max pobor

ko ERRSR | =citnic || isioweao || ciech pa wbose  CToN®  powerma  MTAY T
103 301 PLASMA 40 230 230 15-40 40A@60% 12 3,5-4,5 120 41x17x27 8
103 304 PLASMA 60 400 220 20-60 60A@60% 25 5 200 54x22x40 18,5
103 305 PLASMA 100 400 270 20-100 | 100A@60% 32 ) 220 57x29x50 34
103 306 PLASMA 160 400 270 20-160 = 160A@60% 45 5 230 68x34x64 55

INDUCTOR 2000

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 2000 jest przeznaczona do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych,
doskonale zastepujgc tradycyjne metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu strefy
nagrzewania eliminuje zagrozenie uszkodzenia elementu. Niezastgpiona w pracach warsztatowych i naprawczych
w branzy motoryzacyjnej (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek, elementéw uktadow wydechowych itp).

napiecie napigcie natezenie

ty| A moc pradu czestotliwosé sprawnooé(: B i waga
kod urzadzenia zestania Tpoa)  PRe PG [kHz] e “lem1” [kl
106 201 INDUCTOR 2000 230 2 16 60 100 60A@15% 36x11x17 4,4
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SPOTTER 4000

(EDmy 3

oty

SPOTTER 5500

" (o,

svmrmmu *

SPOTTER 4001

SPOTTER 7500 SPOTTER 9900

Zgrzewarki zasilane dwufazowo lub tréjfazowo (inwertorowy SPOTTER 4000), sterowane mikroprocesorowo
zaprojektowane do obrébki blach w postaci jednostronnego lub dwustronnego zgrzewania (tylko model SPOTTER
9900), wyciggania (poprzez przygrzewanie elementéw o roznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania
za pomocg elektrody weglowej. Wszystkie ustawienia dostepne na panelu sterowania (10 trybow pracy), wyswietlacz
monochromatyczny lub dotykowy (model SPOTTER 9900), regulacja wartosci pradu i wybor grubosci zgrzewanego
materiatu. Model SPOTTER 9900 posiada funkcje zgrzewania z pulsem i zgrzewania z podwo6jnym pulsem oraz

funkcje zgrzewania blach HSS.

Zgrzewarki posiadajg w komplecie szeroki zestaw wybijakdw, elektrod i podktadek oraz wbdzek transportowy.

kod

106 101
106 104
106 131
106 132
106 133

typ nap_i.eci_e mOC_?rq_du
: v TkVA]

p;qdu

p;qdu

T lacj max grubosé waga

[A]
18-54
32
20-65
20-75
20-125

zgr
[A]

3000
3000
4200
7000
11000

pradu czasu zgrzewanego wymiary zgrzewarki zgrzewarki /
zgr i zgr i materiatu zgrzewarki z wozkiem zgrzewarki
v [s] [mm] [em] z wézkiem [kg]
1-13 1-100 1,2 25x45x25 | 55x65x82 10,5/ 28
1-13 0-9,9 1,2 25x45x28 | 58x73X92 13,5/36
1-13 0,1-9,9 1,2 48x32x33 / 56x49x99 24 /44
1-11,5 0,1-9,9 3 51x35x34 / 62x55x107 28 /47
1-15,5 0-9,9 4+4 62x55x136 / 140/90x55x198 92

e < I
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BASIC WH-201 BLACK SP-550D BLUE WE-500S HUMAN HU-550S SILVER EL-600S
kod: 107 114 kod: 107 108 kod: 107 109 kod: 107 102 kod: 107 103

[ -

&

RIDER BA-700N SUPER SU-600S VICTOR VI-980S HITMAN HI-850M VERTU VE-990T
kod: 107 110 kod: 107 106 kod: 107 107 kod: 107 111 kod: 107 112
e stopien czas llosé min. prad klasa — funkei Kaznik ognzievsglzgigme waga
WPl mcmniona e Joff TWeRiSopwema s Gl e SRR
107 114 BASIC 92x42 9-13 1/30000 2 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2032 490
107 108 BLACK 92x42 9-13 1/25000 2 5 1/2/1/3 TAK TAK TAK 2 x AAA 480
107 109 BLUE 92x42 9-13 1/25000 2 5 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 490
107 102 HUMAN 92x42 9-13 1/25000 2 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2032 490
107 103 SILVER 98x43 9-13 1/25000 2 5 1/2/1/3 TAK TAK TAK 2xCR 2450 490
107 110 RIDER 98x43 9-13 1/25000 2 5 1/2/1/3 TAK TAK TAK CR 2450 500
107 106 SUPER 98x43 9-13 1/30000 4 5 1111 TAK TAK TAK 2 x CR 2450/ 500
107 107 VICTOR 98x88 5-8/9-13 || 1/30000 4 2 1/1/1/2 TAK TAK TAK 2xCR 2032 520
107 111 HITMAN 100x53 = 5-8/9-13 || 1/30000 4 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2032 490
107 112 VERTU 100x98 | 5-8/9-13 1/30000 4 2 1/1/1/2 TAK TAK TAK 2xCR 2450 560

System ochrony uktadu oddechowego SUPER 600R FREE

w sktad ktérego wchodza: przytbica spawalnicza SUPER 600R

z kompletng ostong gtowy, dwa akumulatory, tadowarka,
dodatkowy filtr, futerat w formie podrecznej torby. Filtr sktada sie

z dwoéch elementow: filtra wstepnego i HEPA filtra dzieki

czemu zapewniony jest poziom filtracji 0,3 mikrometra.

Czas pracy na jednej baterii wynosi od 4-6 do 6-8 godzin pracy.
Czas fadowania baterii wynosi ok. 3 godzin. Praca w trybie wolnym
(170 I/min) lub szybkim (200 I/min). Wskaznik poziomu baterii

i wskaznik alarmu. Waga zestawu nie przekracza 2 kg,

dzieki czemu jego uzytkowanie nie jest ucigzliwe dla spawacza.
System SUPER 600R FREE jest przeznaczony do dtugotrwatych
prac spawalniczych, prac wykonywanych w trudnych warunkach
lub w ostrym stoncu. Uktad zapewnia komfortowg prace spawacza,
doptyw powietrza oraz chtodzenie twarzy.

AUTORYZOWANY PUNKT SPRZEDAZY
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