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ARC 207 Z WAL. (103 014)

ARC 201 ARC 202 ARC 207 ARC 207 Z WAL. ALU. (103 015)

Spawarki inwertorowe zasilane jednofazowo do spawania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) z gniazdami
DX 25. Przeznaczone do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi stali, stali nierdzewnej, zeliwa i metali
kolorowych. Funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK. ARC 207 wystepuje w wers;ji
z walizkg z tworzywa sztucznego lub w wersji z walizkg aluminiowa. Akcesoria w komplecie.

napiecie zakres regulacji $rednica napiecie pradu .
P ilani ; sprawnos¢ max Sl wymiary waga
kod urzadzenia zasilania pradu E&:]awama EN 60974-1 ele[:;t::]dy jal o[\\n,l]ego fem] [ka]

103 001 ARC 201 230 20-200 200A@60% || 155A@100% 2-4 56 28x11x16 3,5
103 002 ARC 202 230 20-200 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 28x12x17 4
103 013 ARC 207 230 20-220 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 38x12,5x24 5,5

VELDM Y«

ARC 225 ARC 230 POWER ARC 200 MMA 250

Spawarki inwertorowe do spawania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) z gniazdami DX 50.Zastosowanie
na przednim panelu przetgcznika zmiany metody spawania MMA/TIG LIFT w POWER ARC 200 umozliwia zmiane
charakterystyki tuku przy zajarzeniu, dzieki czemu zajarzenie tuku jest tatwiejsze, zwieksza zywotnos¢ elektrody
oraz umozliwia uzyskanie lepszej jakosci spoiny. POWER ARC 200 posiada funkcje VRD. Akcesoria w komplecie.

ieci ki lacji L. Sredni napiecie pradu .
o epcmmat dedy | owss VA G
103016 | ARC 225 | 230 20-210 210A@60%  163A@100%  2-5 56 39x12,5x27,5 6
103011 | ARC230 | 230 20-230 230A@80% | 205A@100%  2-5 56 41x12x24 5
104711 [POWERARC 200/ 230 20-200 200A@20% | 89A@100%  1,6-5 72 37x16x28 55
102112 | MMA 250 | 380 20-250 250A@60% || 200A@100% 2-5 75 48x21x39 17
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TIGER TIG 200 DC HF PULS HANDY TIG 200 DC HF PULS POWER TIG 200 DC HF/LIFT PULS Z WAL.

Spawarki inwertorowe TIG DC zasilane jednofazowo z zajarzaniem tuku HF lub HF/LIFT (tylko POWER TIG) do
spawania metodg TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC). Przeznaczone do
spawania roznych gatunkow stali oraz metali kolorowych z wyjgtkiem aluminium i mosigdzu.

Posiadajg funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK.

POWER ARC 200 DC posiada walizke i uchwyt typu UP / DOWN. Akcesoria w komplecie.

wlia e THel iy et
103031 | TIGERTIG200DC | 230 65 10-200 10-200 200A@60% | 156A@100% 40x18x31 9
102223 | HANDYTIG200DC | 230 70 5-200 20-160 200A@60% | 160A@100% | 42x19x30 | 11
104404 | POWERTIG200DC | 230 62 5-200 20-170 200A@25% || 100A@100% || 43x14x25 | 7.5

(VELOMAN

TORNADO TIG 200 HARDY TIG 200 BRAVO TIG 250 POWER TIG 200
AC/DC HF PULS AC/DC HF/LIFT PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF/LIFT PULS PFC

Spawarki inwertorowe TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF lub HF/LIFT (HARDY i POWER TIG) wykonane

w technologii IGBT do spawania metodg TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS oraz TIG MIX

(AC+DC - BRAVO i HARDY) prgdem statym (DC) lub zmiennym (AC). Przeznaczone do spawania wszystkich metali,
w tym aluminium. Posiadajg mozliwo$¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametréw spawania (HARDY

i BRAVO), POWER TIG posiada funkcje PFC i uchwyt typu UP / DOWN. Akcesoria w komplecie.

napiecie napiegcie pradu zakres regulacji

kod uu;z’;’enia zas[il\;llnia jalo[v\',r]ego 16 AC pradu s$%vsrga [A] MIMA sp;qwg:séf‘tﬂax w{:‘n'f]lry "fufgf
103 036 ‘TORNADO TIG 200 AC/DC‘ 230 56 10-200 10-200 10-200 || 200A@60% |155A@100%  48x24x40| 17
102 213 ‘ HARDY TIG 200 AC/DC ‘ 230 70 10-200 10-200 20-160 | 200A@60% | 160A@100%  55x23x48 20
102 212 ‘ BRAVO 250 TIG AC/DC ‘ 230 70 5-250 5-250 5-200 | |200A@60% |160A@100% 52x24x45| 24
104 412 ‘ POWER TIG 200 AC/DC ‘ 230 45 10-200 5-200 5-170 | |200A@30% |110A@100%  48x17x32| 12
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POWER TIG 315 AC/DC HF/LIFT PULS AQUA
Z WOZKIEM TRANSPORTOWYM

104 431 (OPCJA)

Spawarki inwertorowe TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF/LIFT wykonane w technologii IGBT do spawania metodg
TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS/ prgdem statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metodg MMA
elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) lub zmiennym (AC). Przeznaczone do spawania wszystkich metali,

w tym aluminium. Przystosowane do zewnetrznego sterowania. Intuicyjne graficzne menu na kolorowym
wyswietlaczu LCD. Zbiornik cieczy 12l. Akcesoria w komplecie.

napigcie napiecie pradu zakres regulaciji wymiary zrédta waga

ilani j i sprawno$é ma P e s
kod uuqtgsenia zas['\'l";"'a Jalolvov]ego e Apéadu Sru [A] MMA I O zrédia [zc r\:;:zhem z?l:;r
104417 | POWERTIG 315AC/IDC 400 50 | 10315 5315 5270 | 315A@60% 220A@100% oaxcoXd3 26

CHLODNICA SPAWALNICZA COOLER 300 WOZEK SPAWALNICZY WT-1 WOZEK SPAWALNICZY WT-3

Chtodnica spawalnicza przeznaczona do chfodzenia cieczg uchwytéw spawalniczych MIG/MAG, TIG oraz
podzespotdéw w urzgdzeniach spawalniczych. Charakteryzuje sie duzg wydajnoscig oraz 100% cyklem pracy.
Obniza koszty eksploatacji, zwieksza wydajnos¢, poprawia komfort pracy.

Mozliwos¢ stosowania do wiekszosci uchwytow spawalniczych. Szybozigcza na wejsciu i wyjsciu cieczy.
Akcesoria w komplecie.

typ nap.:eci.e moc hlnzim': max _max polj;gmn.?(é(: wymiary waga
. cisnienie

kod urzadzenia zas[l v:-;ma pti\r’r\;]py €| o[ v;]lcza pn['lzlcrer?iaylw e Z| |o[|l']n| a [cm] kal
104 211 COOLER 300 230 370 1500 9 S5 10 50x25x35 16

Wézki spawalnicze do transportu pojedynczych urzadzen spawalniczych lub catych zespotéw. Posiadajg trzy ptyty,
uchwyt transportowy oraz przednie kota obrotowe. Dodatkowo z tytu wdzka jest miejsce na butle z gazem,
wyposazone w fancuch zabezpieczajgcy butle przed przewréceniem podczas transportu.

Niezastgpione w sytuacjach wymagajgcych mobilnoéci od zestawdw spawalniczych.

wymiary wymiary wymiary

ary ! ; . i waga
kod urzqtggenia plyt{cﬁ‘o]rnej pivty ?;:ikowej plyta:;ncilnel wxE::nnlsry [kg]
104 212 WT-1 45,5x31 40x28 71x29 71x31x79 12
104 213 WT-3 55x39 50x39 69x40 77x38x70 12
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MICRO MIG 200 MICRO MIG 205 MIDI MIG 220 MAGIC MIG 200

Pofautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu) oraz MMA do spawania elektrodami otulonymi pradem
statym (DC). Posiadaja diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje
pradu spawania i predkosci posuwu drutu. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

B -l et T TEE
103 105 ‘ MICRO MIG 200 ‘ 230 56 40-200 20-200 | 170A@60% | 130A@100% | 0,6-0,8 5 68x32x49 19
103 106 ‘ MICRO MIG 205 ‘ 230 56 50-200 20-200 | 200A@60% | 155A@100% | 0,6-1,0 5 49x24x40 14
103 111 ‘ MIDI MIG 220 ‘ 230 56 15-220 20-180 | 220A@60% | 170A@100% | 0,6-1,0 5 54x24x42 14
103 112 ‘ MAGIC MIG 200 ‘ 230 56 15-200 20-180 | 200A@60% | 155A@100% | 0,6-1,0 5 68x32x47 18

AMONSAUITOALNY AWHAS

MISTRAL MIG 200 TIG DC/MMA MULTI MIG 205 TIG DC/MMA 107 299 SPRAY

Pétautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), metodg MMA pradem statym (DC) oraz metodg TIG DC ze stykowym
zajarzeniem tuku TIG LIFT. MISTRAL MIG posiada dwa przytgcza gazowe na tylnym panelu umozliwiajgce
jednoczesne podigczenie butli z argonem i dwutlenkiem wegla.

Akcesoria MIG i MMA w komplecie, uchwyt TIG WP 26 (DX 50) na wyposazeniu MISTRAL MIG.

q napiecie  napiecie pradu zakres regulacji sprawnosé Srednica max waga iRy waga

kod urzngenia zas[l\lia]ma jalo[\v;fgo mgdu spawa_:_rlg g\‘]: EN 600/?74-1 th:rt‘;x S[Z'?gulll fom] ko)
103 102 ‘ MISTRAL MIG 200 ‘ 230 56 15-200 || 15-200  200A@60% 155A@100%  0,6-1,0 5 54x28x42 16
102 408 ‘ MULTI MIG 205 ‘ 230 60-70 15-200 5-200 | 200A@60% 160A@100%  0,6-1,0 5 53x23x47 | 16
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MICRO MIG 225 TIG DC/MMA MIGTEC 200 LCD TIG DC/MMA MIGTEC 200 LCD TIG DC/MMA PAK

Poftautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, sterowane mikroprocesorowo, z funkcjg synergii (MICRO MIG 225
tylko w FE) wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX
(bez ostony gazu), do spawania MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) oraz metodg TIG DC ze stykowym
zajarzeniem tuku TIG LIFT. Dwa wyswietlacze, regulacja indukcyjnoéci (zalecane do lutospawania), praca w trybie
2-takt/4-takt/ separacja materiatowa (MICRO MIG 225). Gniazdo wyjsciowe 230V na tylnym panelu i funkcja MMA
VRD (MICRO MIG 225). Akcesoria MIG w komplecie (w MIGTEC uchwyt TRAFIMET ERGOPLUS), akcesoria MMA
(w MICRO i MIGTEC PAK), uchwyt TIG WP 26 z zaworem (MICRO MIG 225, MIGTEC PAK - uchwyt TIG ECO GRIP).

napiecie  napiecie pradu zakres regulaciji sprawnosé $rednica max waga q

L - . ; wymiary waga
kod urzqtzzenia zas[l\lla]nla jaio&ego mgdu spawa_lr_mllca; [I;\(]: EN 69/374-1 ?::l;:;l s[zlfgli" fcm] [ka]
103 107 MICRO MIG 225 230 62 50-220 10-220 | 220A@60% 170A@100% | 0,6-1,0 5 50x24x43 = 14,5
104 301 MIGTEC 200 230 45 10-200 10-200 |150A@60% 130A@100%  0,6-1,2 5 46x23x43 = 15,5
104 302 MIGTEC 200 PAK 230 45 10-200 10-200 |150A@60% 130A@100%  0,6-1,2 5 46x23x43 = 15,5
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POWER MIG 200 SYNERGIA POWER MIG 210 LCD SYNERGIA 107 298 PASTA

Potautomaty spawalnicze synergiczne zasilane jednofazowo, sterowane mikroprocesorowo, wykonane w technologii
inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG lub FLUX, MMA oraz TIG LIFT ze stykowym zajarzeniem tuku
oraz lutospawania. W modelu 200 wybér rodzaju spawanego materiatu, srednicy drutu i ustawiania parametrow
pracy (synergiczne/manualne). W modelu 210 LCD kolorowy wys$wietlacz, 9 programéw spawania synergicznego
(m.in. lutospawanie), selektywny wyboér spawanego materiatu, 4-rolkowy podajnik drutu, wspétpraca z uchwytem
typu spool gun. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria MIG w komplecie (uchwyt BINZEL).

napiecie  napiecie pradu zakres regulacii sprawnosé $rednica Ry TR

kod urzadzenia zas[|\|la]n|a 13'0["\\/’]990 l‘;ll;gdu spawa.lr_lllg IIZSA(]: EN 69/374-1 t[ir:‘L:'t‘L]I [cm] [kal
104 721 POWER MIG 200 230 69 20-200 30-170 | 200A@20%| 90A@100%| 0,6-1,0 53x23x47 16
104 722 POWER MIG 210 LCD 230 69 15-200 10-180 | 200A@20% 90A@100%  0,6-1,0 54x25x44 21

WELDMAN 5 -




ELECTROMIG 200 ELECTROMIG 250
230/400V

Poftautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu) oraz do spawania MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).

Poftautomaty posiadajg cyfrowe wyswietlacze pradu spawania oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje pradu
spawania oraz regulacje predkosci posuwu drutu. Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

o o . i ” redni
gy | e eemime  mmnens,  gmt s R ey e
urzadzenia vl V] MIG MMA % [em] kgl om] kal
104 601 ’ ELECTROMIG 200 ‘ 230 56 30-230 | 30-200 |200A@60% |130A@100% 0,6-1,0/| 15 72x38x42 22
104 602 ’ ELECTROMIG 250 ‘ 230/400 56 30-250 | 30-230 | 200A@60% 130A@100% 0,6-1,0 15 72x38x42 23

MEGA MIG 275 4x4 MMA
MEGA MIG 270 4x4 MMA MEGA MIG 330 4x4 MMA SYNERGIA PODW. PULS

Potautomaty spawalnicze zasilane tréjfazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg
MIG/MAG oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi pragdem statym (DC). Przeznaczone do spawania
réznych gatunkow stali, aluminium oraz odlewow zeliwnych. Posiadajg dwa cyfrowe wy$wietlacze (V i A), diody
sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia, elektronicznie sterowang regulacje prgdu spawania i predkosci posuwu drutu.
Wyposazone w 4-rolkowy podajnik drutu, gniazdo podgrzewacza 36V AC. Model MEGA 275 posiada funkcje
PODWOJNEGO PULSU, regulacje amplitudy i czestotliwoéci pulsu, pragdu rozpoczecia i zakofnczenia spawania,
spawanie punktowe, upalanie drutu, MMA VRD. Akcesoria MIG (uchwyt MIG 24 KD, w MEGA 275 z wktadkg
teflonowg do aluminium) i MMA w komplecie.

elfe S SR i, ST ED e w
103 116 ’ MEGA MIG 270 4x4 ‘ 400 65 50-270 | 20-270 270A@60% | 209A@100% 0,8-1,2 15 90x40x76 | 46
103 117 ’ MEGA MIG 330 4x4 ‘ 400 45 50-330 | 20-330 330A@60% | 255A@100% 0,8-1,2 15 90x40x76 | 47
103 118 ’ MEGA MIG 275 4x4 ‘ 400 65 50-270 | 20-270 |270A@60% 209A@100% 0,8-1,2 15 90x40x76 | 40
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MASTERMIG 500 4x4 AQUA

Poftautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczone do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewow zeliwnych.
Posiadajg profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

= - « i 7 redni
e e N+ R .
urzadzenia [\ v MIG MMA % fem] kgl [z kal

103 121 ‘ MASTER MIG 350 4x4 ‘ 400 65 60-350 | 20-350 | 350A@60% 271A@100%/ 0,8-1,6 15 105x67x148/| 113
103 123 ‘ MASTER MIG 500 4x4 ‘ 400 80 60-500 | 20-500 |500A@60% 387A@100% 1,2-1,6/ 15 | 105x67x148 114

ALU MIG 500 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

ALU MIG 350 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

Pétautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczone do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewow zeliwnych.
Posiadajg profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Model ALU MIG posiada mozliwo$¢ spawania metodg MIG/MAG z pulsem lub z podwéjnym pulsem
i lutospawania oraz wbudowane programy synergiczne z mozliwo$cig recznej korekty wybranego programu.
Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

- o n T o~ p—
kod typ S el W EN 609741 Yoty szpuii  wymiary  waga
urzadzenia V] MIG MMA % fem] Tkg] fem] kel

103 125 ‘ ALU MIG 350 4x4 ‘ 400 65 60-350 | 20-350 | 350A@60% 271A@100% 0,8-1,6/ 15 105x67x148 113
102 127 ‘ ALU MIG 500 4x4 ‘ 400 80 60-500 || 20-500 | S500A@60% | 387A@100% 1,2-1,6 15 | 105x67x148 114
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SOLID 18 /20 /30/50 STRONG 20

SOLID 11/15

Prostowniki zasilane jednofazowo z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedng polaryzacja. Modele 18/20/30/50 sg wyposazone
w przetgcznik szybkiego tadowania (BOOST). Przewody w komplecie.

napigcie napiecie max Znamionowy do akumulatoréw bezpie-

el S R A T
101 101 SOLID 11 230 50 6/12 4 2,5 25-40 7,5 13x18x14 | 2,5
101 102 SOLID 15 230 110 12/24 9 12V:6/24V:3 || 12V:60-115/24V:30-40 15 13x18x14 2,5
101 103 SOLID 18 230 200 12/24 14 12V:9/24V:5 || 12V: 14-185/24V: 6-90 15 16x24x17 | 3,5
101 104 SOLID 20 230 300 12/24 18 12V: 12/ 24V: 8 | 12V: 30-225/ 24V: 20-180 | 20 22x28x21 4,5
101 105 SOLID 30 230 800 12/24 30 |[12V:20/24V: 20 15-400 30 22x28x21 55
101 106 SOLID 50 230 1000 12/24 45 12V:30/24V: 25 20-500 50 26x34x24 | 8,5
103 222 STRONG 20 230 300 12/24 20 12V:12/24V:8 | 12V: 12-32 24V: 20-58 20 20x24x18 5

CHARGE 200

CHARGE 150 CHARGE 400

CHARGE 40

Inteligentne prostowniki zasilane jednofazowo do obstugi wszystkich typéw akumulatoréw (WET/MF/CA/EFB/GEL/
AGM). Wyposazone w mikroprocesorowy uktad sterowania. Posiadajg 8-stopniowy proces tadowania. Zapewniajg
kompleksowg obstuge akumulatora wigcznie z jego odsiarczaniem. Modele 150/200/400 posiadajg funkcje
szybkiego fadowania akumulatora BOOST z timerem 300 sekund, model 400 test alternatora. Modele 80/150
posiadajg funkcje podtrzymywania napiecia (SUPPLY) umozliwiajgcg zasilanie dowolnego odbiornika statym
napieciem 13,6 V szczegolnie przydatng do zachowania ustawien komputera przy wymianie lub naprawie
akumulatora. Modele 50/400 automatycznie rozpoznajg typ i napiecie akumulatora. Przewody w komplecie.

napigcie pobér napigcie znamionowy do akumulatoréw

e " B wymiary waga
kod e e zasilania PEZ';‘U Pracllsl tad. Pfﬂ[‘:\;ad- (z‘ E)n(z{zr:xl;t)[i(;:] [cm] [kl
104501 | CHARGES0LCD 230 08 | 612 1(6V)/1/4 (12V) el e 18x7x5 | 05
104 502 CHARGE 40 230 0,8 12 3,5/1 2-120, konserwacyjnie 160 8x20x5 0,5
104 503 CHARGE 80 230 10 | 12024 | 7.2(12V)3,5 (24V) ooy o™V 11x25x6 | 0,7
2/6/10/15 2-400,
104 504 CHARGE 150 230 25 12 15A300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie 16x21x22 || 1,5
2/4/6/8/10/15 (12V)/

104 505 CHARGE 200 230 2,5 12/24 3575 (251\/) ) 2-400 (12V)/14-200 (24V), 16x24x25 | 1,6

12V 20A 300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie

5/10/20/40 (12V)/

104 506 CHARGE 400 230 45 | 12/24 5/10/20 ((24\/)) R Q2R (2 29x18x32 | 34

B < | T

12V 40A 300s (BOOST)

konserwacyjnie wszystkie



STRONG 50 START 450 START 650

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich
typow silnikow spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem, btedng polaryzacjg, amperomierz wskazujgcy prad
tadowania silnika i timer szybkiego tadowania (model 450 i 650). Przewody w komplecie.

& napiecie mgg b::d / napi?jcie prad prad znamionowy  znamionowy y, ayymulatoréw  zakres mia waga
kod YP ilani y tad. Pradu | tadowania = rozruchu prad pra opojemnosci  regulacji "o K
ur VI rozruch.  tadowania IA] [A] tadowania  rozruchu (min-max) [Ah] INT [em] [ka]
[kW] v [A] [A]

103225 | STRONG 50 230 | 0,95/6,4 | 12/24 45 180 30/20 130 20-500 2 25x27x21 9,5
103212 | START 450 230 1,4/8 12/24 75 400 70 300 20-1000 6 31x36x62 | 14
103214 | START 650 230 2,2/12 12/24 120 600 100 480 20-1500 6 31x36x62 | 23

NIk SPRINTER
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STARK 400 STARK 420 STARK 520 / 620 SPRINTER 850 SPRINTER 1500

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich
typow silnikdbw spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem, btedng polaryzacjg, amperomierz wskazujgcy prad rozruchu
silnika (modele SPRINTER) i przetgcznik szybkiego fadowania BOOST (STARK 400) lub BOOST z timerem 0-60 min
(STARK 420/520/620) lub BOOST z timerem 0-120 min (SPRINTER 850/1500). Model SPRINTER 1500 jest zasilany
trojfazowo. Przewody w komplecie.

pobor napiecie

- znamionowy znamionowy ;

-~ L nap_;c'_e '?Z{%.Eﬁ" hg;:%‘:‘ia lad%zl:nia ro%r%ihu Iadzlzgnia 'O%l?fhu dEﬁ%EEE%%aw r:Z[EEcs:ji [:;““'I?ry “[':gf
101 113 230 | 1064 | 1224 | 45 300 | 3040 | 180 20-700 4 | 26x34x25 | 11
101109 230 | 1610 | 1224 | 75 400 | 50/60 | 300 20-1000 4 | 42x32x68 | 15
101 110 230 | 1610 | 1224 | 75 500 | 5060 | 330 20-1000 4 | 35x46x73 | 24
101 111 230 | 210 | 12124 | 90 600 | 6070 | 360 20-1550 4 | 35x46x73 | 24
104 614 230 | 315 | 1224 | 160 800 120 | 700 20-1200 6 | 32x47x81 31
104 615 400 | 529 | 1224 | 200 || 1200 160 | 1000 45-2000 6 | 32x47x81 | 60
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PLASMA 40 PLASMA 60 PLASMA 100 PLASMA 160

Przecinarki plazmowe wykonane w technologii inwertorowej do recznego ciecia plazmg. Przeznaczone do ciecia
bez odksztatcen elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, aluminium, mosigdzu,miedzi czy zeliwa.
Do pracy wymagajg dostarczenia sprezonego powietrza. Posiadajg cyfrowy wyswietlacz i sterowang elektronicznie
ptynng regulacje pradu ciecia. Akcesoria w komplecie.

napigcie  napigcie pr. prad sprawnosé max max cignienie pobor

sl e Mg cege Tk O = o
103 301 230 | 230 | 15-40 | 40A@60% 12 3545 | 120 41x17x27 8
103 304 400 | 220 | 20-60 | 60A@60% 25 5 200 54x22x40 18,5
103 305 400 | 270 || 20-100  100A@60% 32 5 220 57x29x50 34
103 306 400 270 20-160 | 160A@60% 45 5 230 68x34x64 55

INDUCTOR 2000

INDUCTOR 1100

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 1100 jest przeznaczona do naprawy matych i tagodnych wgniecen bez
uszkadzania lakieru na powierzchniach stalowych oraz pomocniczo do naprawy duzych i ostrych wgniecen.
Szczegolne zastosowanie znajdzie w zaktadach blacharki samochodowe;j.

napigcie moc sprawnos$¢ max .
e pobdr pradu o waga
kod e e [A] el e Meml Ikal
106 100 - INDUCTOR1100 230 6 1100 90% 25,5x17,5%20 3

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 2000 jest przeznaczona do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych,
doskonale zastepujgc tradycyjne metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu strefy
nagrzewania eliminuje zagrozenie uszkodzenia elementu. Niezastgpiona w pracach warsztatowych i naprawczych
w branzy motoryzacyjnej (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek, elementéw uktadow wydechowych itp).

typ napiecie || 0 o aqy || Mapiecie || nateZenie || oo ioce Sbradnos e wymiary waga
kod urzadzenia zashania || Tnva || PRae || PR [kHz] e fem] Ika]
106201 | INDUCTOR2000 230 2 16 60 100 60A@15% 36x11x17 4.4
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SPOTTER 4000 SPOTTER 5500 SPOTTER 7500 SPOTTER 9900

Zgrzewarki zasilane dwufazowo lub tréjfazowo (inwertorowy SPOTTER 4000), sterowane mikroprocesorowo
zaprojektowane do obrébki blach w postaci jednostronnego lub dwustronnego zgrzewania (tylko model SPOTTER
9900), wyciggania (poprzez przygrzewanie elementow o roéznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania
za pomocg elektrody weglowej. Wszystkie ustawienia dostepne na panelu sterowania (10 trybow pracy), wySwietlacz
monochromatyczny lub dotykowy (model SPOTTER 9900), regulacja warto$ci prgdu i wybér grubosci zgrzewanego
materiatu. Model SPOTTER 9900 posiada funkcje zgrzewania z pulsem i zgrzewania z podwoéjnym pulsem oraz
funkcje zgrzewania blach HSS.

Zgrzewarki posiadajg w komplecie szeroki zestaw wybijakow, elektrod i podktadek oraz wbdzek transportowy.

0| lee | SRR CHEN Tmat AW LR e moamo s
1Al 1Al ™ Is] [mm] fom] 2 wozkiem [kg]
106 101 40 | 73 | 1854 | 3000 | 113 || 1-100 12 25x45x25 / 55x65x82 | 10,5/ 28
106 131 400 | 125 | 2065 | 4200 | 113 | 0199 12 48x32x33 / 56x49x99 | 24/44
106 132 400 | 155 | 2075 | 7000 | 1-11,5 | 0199 3 51x35x34 / 62x55x107 | 2847
106 133 400 | 228 | 20125 11000 | 1-155 | 0-99 4+4 | 62x55x136 / 140/90x55x198 92

- /[ I{H 1 4
E X s i 7] ‘
L |} || e mana
e T & o 8 & 4 i |
© © © & Ty D
106 106 106 107 106 108 106 109 106 121
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BASIC WH-201 BLACK SP-550D BLUE WE-500S HUMAN HU-550S SILVER EL-600S
kod: 107 114 kod: 107 108 kod: 107 109 kod: 107 102 kod: 107 103

®
a
RIDER BA-700N SUPER SU-600S HERO HE-650M HITMAN HI-850M VICTOR VI-980S VERTU VE-990T
kod: 107 110 kod: 107 106 kod: 107 115 kod: 107 111 kod: 107 107 kod: 107 112
kod typ pole e ta | reakel ilosé L Masa || funkela || funkela | wskaznik ogniw solarme waga
widzenia zacTSm;ema [s] 4 sensoréw dI?A.IiIG ?IIE)DY §§g§' szlifowania TEST baterii bgizfia [a]
107114 | BASIC | 92x42 = 913 | 1/30000 2 5 1112 | TAK || TAK TAK CR2032 || 490
107108 | BLACK | o2xd42 | 913 | 1/25000 2 5 12113 | TAK || TAK TAK 2xAAA || 480
107109 | BLUE 92x42 || 913 | 1/25000 2 5 1112 | TAK || NIE NIE CR2032 || 490
107 102 92x42 | 913 | 1/25000 2 5 1112 | TAK | TAK TAK CR2032 | 490
107103 | SILVER | 98x43 = 913 | 1/25000 2 5 11213 | TAK || TAK TAK | 2xCR2450 490
107 110 98x43 | 913 | 1/25000 2 5 1121/3 | TAK | TAK TAK CR2450 || 500
107 106 98x43 | 913 | 1/30000 4 5 1AM | TAK || TAK TAK | 2xCR2450 500
107 115 98x43 | 913 | 1/30000 4 5 1112 | TAK | TAK TAK CR2032 || 450
107111 || HITMAN | 100x53| 5-8/9-13 | 1/30000 4 5 1112 | TAK || TAK TAK CR2032 || 490
107107 | VICTOR | o8x88 | 58/9-13 | 1/30000 4 2 1112 | TAK | TAK TAK | 2xCR2032| 520
107112 | VERTU | 100x98  5-8/9-13 | 1/30000 4 2 1112 | TAK | TAK TAK || 2xCR 2450 560

System ochrony uktadu oddechowego SUPER 600R FREE

w sktad ktérego wchodzg: przytbica spawalnicza SUPER 600R

z kompletng ostong gtowy, dwa akumulatory, tadowarka,
dodatkowy filtr, futerat w formie podrecznej torby. Filtr sktada sie

z dwoéch elementow: filtra wstepnego i HEPA filtra dzieki

czemu zapewniony jest poziom filtracji 0,3 mikrometra.

Czas pracy na jednej baterii wynosi od 4-6 do 6-8 godzin pracy.
Czas tadowania baterii wynosi ok. 3 godzin. Praca w trybie wolnym
(170 l/min) lub szybkim (200 I/min). Wskaznik poziomu baterii ,— '

i wskaznik alarmu. Waga zestawu nie przekracza 2 kg, u '

dzieki czemu jego uzytkowanie nie jest ucigzliwe dla spawacza. Q"
System SUPER 600R FREE jest przeznaczony do dtugotrwatych

prac spawalniczych, prac wykonywanych w trudnych warunkach

lub w ostrym stoncu. Uktad zapewnia komfortowg prace spawacza,

doptyw powietrza oraz chtodzenie twarzy.

( )

K AUTORYZOWANY PUNKT SPRZEDAZY )
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