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Szanowni Paristwo,

oddajemy do Waszych rgk pietnastq odstone naszego katalogu produktéw. W niniejszym wydaniu, umieszczona zostata kompleksowa
oferta urzqdzeri z zakresu techniki sprezonego powietrza i techniki spawalniczej przeznaczonych zaréwno do zastosowar warsztatowych
jak réwniez przemystowych.

W niniejszej publikacji mozecie Paristwo znalez¢ bogaty materiat obejmujqcy:

a) z zakresu techniki sprezonego powietrza:

- kompresory ttokowe i Srubowe oferowane pod znanq od wielu lat na polskim rynku markq FINI SPA
- zbiorniki wyréwnawcze do szerokiej gamy mediéw wtoskiej firmy CSC SRL

- systemy uzdatniania sprezonego powietrza wtoskiej firmy OMI SRL

- chtodnice do wodly i oleju (chillery) firmy OMI SRL

- szerokg game osprzetu pneumatycznego pod markq TEKMA: pistolety lakiernicze, filtry i reduktory, armature ztqczng, weze i przewody
oraz zwijadta

b) z zakresu techniki spawalniczej:

- spawarki elektrodowe MMA

- spawarki TIG DCi TIG AC/DC

- pétautomaty spawalnicze MIG/MAG

- przecinarki plazmowe

- prostowniki

- zgrzewarki

- osprzet spawalniczy Certyfikat

- materiaty spawalnicze B i ks
- srodki ochrony osobistej N oy 0108 00 250 ‘
oferowane pod markq WELDMAN lub TELWIN. P o _BEATA

¥ TECHNIKA
DELIA rEcmuKA!o

20445 Lul un
Poiska

Asortyment obejmujqcy napedy i sterowania pneumatyczne przeznaczony dla zastosowarn
przemystowych dostepny jest w oddzielnym opracowaniu. skt s s i st kv
Informacje o przedstawionych w niniejszym katalogu produktach sq takze dostepne na naszej
stronie internetowej www.deltatechnika.pl oraz na profilu w mediach spotecznosciowych.
Zapraszamy do ciekawej lektury.

Na podstawio audytu potwierdza sig speien wymagad
normy IS0 90012008,

TOV Fariana Poska 39, 700
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Firma Delta-Technika Sp. z o0.0. wspétpracuje z uznanymi i renomowanymi producentami
w branzy sprezonego powietrza. Wioska firma FINI jest liderem w branzy, faczacym poszukiwanie
nowoczesnych rozwiazan, jako$¢ wykonania i wielko$¢ produkgji. Dzienna produkcja kompresoréw
ttokowych to 8 500 szt., a roczna kompresoréw srubowych wynosi okoto 10 000. Wspétpracujac z tak
renomowanym producentem dostarczamy na rynek nowoczesne i wysokiej jakosci urzadzenia, oraz
mozemy zaoferowac naszym Klientom rozwigzania przynoszace wymierne oszczednosci w zakresie
uzytkowania sprezonego powietrza.

DISTRIBUTIONSHIP AND MAINTENANCE
AUTHORIZATION

e are very pleased to appoint
DELTA TECHNIKA

as
FINI Authorized Distributor
Jor the terrifory of
Poland
Jias got all necessary acquainiance with

i

0d 1999 roku Delta-Technika Sp. z 0.0. jest przedstawicielem w Polsce

¥ AUTHORIZED OMI DISTRIBUTOR whoskiej firmy OMI - renomowanego producenta urzadzer do sprezonego
M We hereby certificate that: powietrza. Lata wspétpracy zaowocowaty wprowadzeniem na rynek tysiecy
elementdéw stuzacych do uzdatniania sprezonego powietrza. Naszym Klientom
wykorzystujgcym sprezone powietrze, umozliwito to uzyskanie olbrzymich

DELTA-TECHNIKA SP. Z 0.0. oszczednosci oraz stabilng prace ich instalacji i uktadéw pneumatycznych.

Ul. Zemborzycka, 112G
20-445 LUBLIN

is authorized distributor in Poland for our
compressed air treatment products since February 1999.

i Redi
-F

puglia, December, 2007
OMI Sir.l,

ITALY - Tel. ++39.0481.488516 - Fax ++39.0481.489871




WZORCOWY SCHEMAT SPEZARKOWNI

1. Kompresor

2. Zbiornik cisnieniowy

3. Filtr wstepny QF

4. Osuszacz ziebniczy ED

5. Filtr olejowy PF

6. Doktadny filtr olejowy HF

7. Filtr z weglem aktywnym CF
8. Separator woda-olej

Naszym klientom oferujemy szeroka game kompresoréw, zaréwno ttokowych jak i srubowych. Staranna selekcja materiatéw i podzespotéw
oraz wdrazanie nowych, stale udoskonalanych rozwiazan technologicznych umozliwity rozwéj catej grupy towarowej, zwlaszcza w gamie
kompresoréw srubowych. Nastepowat on dwukierunkowo. Uproszczenie technologii i dostosowanie jej do silnikéw o niewielkiej mocy,
jak réwniez obnizenie kosztéw produkcji spowodowato, iz kompresory z napedem Srubowym sa teraz dostepne nie tylko dla zaktadéw
produkcyjnych, ale réwniez dla warsztatéw i zaktadéw rzemieslniczych. Z drugiej strony, w urzadzeniach przeznaczonych dla zaktadéw
produkcyjnych szczegdlng uwage zwrécono na niezawodno$¢, tak istotng dla utrzymania ciaggtosci pracy linii technologicznych.

Aktualnie kompresory z napedem srubowym s3 dostepne w zakresie od 2,2 kW do 250 kW, ze zbiornikiem wyréwnawczym sprezonego
powietrza poziomym lub pionowym, z wbudowanym osuszaczem lub falownikiem. Tak szeroki zakres pozwala dla kazdego z naszych klientéw
znalez¢ wersje odpowiednia dla jego potrzeb.

JAK DOBRAC KOMPRESOR

Dobierajac kompresor FINI nalezy zastosowa¢ nastepujaca formute:

(B 5N

D E| - wydajnosé teoretyczna kompresora
N - zapotrzebowanie na sprezone powietrze
B - wspdtczynnik wydajno$ci kompresora FINI

Tabela wspotczynnikow wydajnosci kompresorow FINI ()

Zakres ci$nieni (bar) 10-8 8-6 6-4

Kompresory ttokowe Ciao/Amico - 1,6 1,5

Kompresory ttokowe z pompg MK 1,6 1,5 1,4

Kompresory ttokowe z pompa BK 1,4 1,3 1,2

Kompresory Srubowe 1,05 1,05 1,05
Jesli nie znamy zapotrzebowania, to aby je obliczy¢ korzystamy ze wzoru:

N="*4P g

gdzie:
N- zapotrzebowanie na sprezone powietrze w Lt/min

V- pojemno$¢ zbiornika w Lt

Ap- max./min. réznica pomigdzy ci$nieniem zatgczenia a wytaczenia (minimalna zalecana warto$¢ to 2 bary)
t=czas w ktdrym ci$nienie spada z warto$ci max. do min. w sekundach

e <




| ——_KOMPRESORY TLOKOWE Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM / OLEJOWE

v

KOMPRESORY Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM 8 BAR

RC1-24-1,5M AMICO 25-2400-2M AMICO 50-2400-2M

- B # B 383 "ECEF®N0. A& O

It typ kompresora  typ pompy Volt/ph kW HP I/min. m3/h I/min m3/h  bar RM.P. n° dB(A) LwA  LxDxH (cm) kg
24 RCCC304XCE548 RC 1-24-1,5M RC1 230 /1 1,1 1,5 190 14 15 6,8 8 2850 1 1 79 94 58x26x58 22,5
24 | FCCC404FNM422 | AMICO 25-2400-2M | MK 2400 | 230/1 15 2 170 10,2 105 6,5 8 2850 1 1 79 94 57x26x59 22,5
50 | FCDC404FNM427 | AMICO 50-2400-2M | MK 2400 | 230/1 1,5 2 170 | 10,2 | 105 6,5 8 2850 1 1 79 94 79x31x67 29,3

KOMPRESORY Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM 10 BAR

BIG PIONEER/I 402M SUPERTIGER VKM 4020-3M BRAVO VKM 4020-3M
BIG PIONEER/1 402T

- BE A8 »EB> "ECEFTH0). N O

typ kompresora typ pompy Volt/ph kW HP I/min. m3/h I/min m3/h R.M.P. dB(A) LwA  LxDxH (cm) (]
20 | FVPB504FNMT110 | BIG PIONNER/I 402M VKM 402 | 230/1 | 22 | 3 | 400 | 24 | 250 | 15 10 | 2850 | 2V 1 81 97 47x49x72 37
20 | FVPB544FNM111 | BIG PIONNER/I 402T VKM 402 | 400/3 | 22 | 3 | 400 | 24 | 250 | 15 10 | 2850 | 2V 1 81 97 48x45x80 36
50 |FVDC504FNM426 | SUPERTIGER VKM 4020-3M | VKM 4020 | 230/1 | 22 | 3 | 356 |21,36| 242 | 145 | 10 | 2725 | 2V 1 81 97 58x27x60 364
100 | FVFC504FNM359 | BRAVO VKM 4020-3M VKM 4020 | 230/1 | 22 | 3 | 356 |21,36| 242 | 145 | 10 | 2850 | 2-V 1 81 97 83x35x62 50,7




KOMPRESORY TtOKOWE |

Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM / BEZOLEJOWE

—
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KOMPRESORY BEZOLEJOWE

FLASH 12

CIAO OL 1850-24
FLASH 24

CIAO OL 1850-6

6bar H
® £ # %ﬂj BB > "= C % £ @) Teg O
typ kompresora typ pompy Volt/ph I/min. m3/h I/min m3/h bar LwA  LxDxH (cm) (]
6 | FOBB304FNMO003 | CIAO OL 6/1850 OL 1850 | 230/1 11 15 179 | 10,7 | 105 | 6,5 8 | 2850 1 1 80 | 94 34x26X50 11,5
24 |FOCC304FNMO05 | CIAO OL 25/1850 | OL 1850 | 230/1 11 15 179 | 10,7 | 105 | 6,5 8 | 2850 1 1 80 | 94 58x27x60 19
8156528FNM290 | FLASH 12 12 0,6 075 | 166 10 50 3 8 | 2550 1 1 75 | 90 33x19x27 8,5
8156531FNM291 | FLASH 24 24 06 075 | 166 10 50 3 8 | 2550 1 1 75 | 90 33x19x27 85

KOMPRESORY BEZOLEJOWE WYCISZONE

SCOUT 6/244 PIONEER 244 CIA0 24/244

6 bar T
® B ¢4 = »EX "2 %
typ kompresora typ pompy Volt/ph kW I/min. m3/h |/min m3/h bar R.M.P. dB(A) LwA  LxDxH (cm)
6 B4BA304FNN276 SCOUT 6/244 | OL244 230/1 11 15 130 78 70 4.2 8 1450 1 1 60 84 48x42x42 23
10 | B4PP304FNN277 PIONEER 244 OL244 230/1 11 15 130 78 70 4,2 8 1450 1 1 62 84 41x40x70 28
24 | BACA304FNN278 CIAO 24/244 OL244 230/1 11 15 130 78 70 42 8 1450 1 1 62 84 57x27x60 28




—— _KOMPRESORY TtOKOWE

Z NAPEDEM PASOWYM / JEDNOSTOPNIOWE

v

KOMPRESORY ZASILANE JEDNOFAZOWO

MK 102-50-2M

&

=

MK 103-100-3M MK 103-150-3M

6 bar j N\ *x
o Il & E £ = 2B EFCEFTHO A C
It typ kompresora typ pompy Volt/ph I/min. m3/h I/min m3/h bar R.M.P. n° dB(A) LwA  LxDxH (cm) kg
50 | BMDC404FNM699 | MK 102-50-2M MK 102 230 /1 15 2 235 14,1 165 99 10 1040 2 1 76 92 87x40x70 439
100 | BNFC541FNM706 | MK 103-100-3M MK 103 230 /1 2,2 3 365 219 | 235 141 10 1375 2 1 79 94 114x37x85 59,8
150 | BNLC504FNM716 | MK 103-150-3M MK 103 230 /1 22 3 365 | 219 | 235 | 141 10 1375 2 1 79 94 133x49x89 873

KOMPRESORY ZASILANE TROJFAZOWO

MK 102-50-2T

MK 103-100-3T MK 113-200-4T
MK 103-150-3T MK 113-270-5,5T
MK 103-200-3T

= Il @ & = # = 7535 °* C % ok O) e (7

It typ kompresora typ pompy Volt/ph HP  I/min. m3/h |/min m3/h n° dB(A) LwA LxDxH (cm) kg
50 |BMDC441FNM700 | MK 102-50-2T MK 102 400/3 1,5 2 235 | 141 | 165 | 99 10 | 1040 2 1 76 92 87x40x70 485
100 | BNFC541FNM706 | MK 103-100-3T MK 103 | 400/3 2.2 3 365 | 219 | 235 | 141 10 | 1375 2 1 79 94 114x37x85 59,8
150 | BNHC541FNM791 | MK 103-150-3T MK 103 | 400/3 2,2 3 365 | 219 | 235 | 141 10 | 1375 2 1 79 94 133x49x89 85
200 | BNLC541FNM516 | MK 103-200-3T MK 103 | 400/3 2.2 3 365 | 219 | 235 | 141 10 | 1375 2 1 79 94 146x55x98 90
200 | BPLC60TFNM870 | MK 113-200-4T MK 113 | 400/3 3 4 500 | 30 343 | 206 | 10 | 1300 2 1 78 93 146x55x98 95
270 | BPNC701FNM880 | MK 113-270-5,5T MK 113 | 400/3 4 55 556 | 334 | 371 | 222 10 | 1445 2 1 79 95 155x59x110 124
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Z NAPEDEM PASOWYM / DWUSTOPNIOWE KOMPRESORY TtOKOWE —
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KOMPRESORY PRZEWOZNE

BK 114-200-4 BK 119-270-5,5

BK 119-270-7,5

6 bar *k
o Il & B £ = o ED TC%’I? K‘Aﬁ’ﬁ
kod typ kompresora typ pompy Volt/ph HP in. m3h I/min m n° dB(A) LwA  LxDxH (cm)
200 | BZLC60TFNMB69 | BK 114-200-4 BK 114 400/3 3 4 480 | 28,8 | 380 | 2272 10 1130 2 2 78 92 148x53x110 109
270 | BRNC701FNM878 | BK 119-270-5,5 BK 119 400/3 4 55 674 | 404 | 498 | 299 10 920 2 2 79 - 155x59x113 127
270 | BRNC801FNM877 | BK 119-270-7,5 BK 119 400/3 55 75 840 | 504 | 695 | 41,7 10 1370 2 2 80 = 155x59x113 137
270 | BTNC901FNM882 | BK 120-270-10 BK 120 400/3 75 10 1080 | 646 | 894 | 535 10 1100 2 2 82 - 150x50x115 176

KOMPRESORY STACJONARNE

i
/ =
i i

BKT 119-500F-11T
BKT 119-500F-15T

BK 120-500F-10

BK 119-500F-7,5

(I B

© il - B 4 = B B > ok @) _U.¢ @
It typ kompresora typ pompy Volt/ph kW HP  I/min. m3/h I/min m3/h n° dB(A) LwA  LxDxH (cm)

500 | BRTN8OT1FNM874 | BK 119-500F-7,5 BK 119 400/3 55 75 840 | 504 | 695 | 41,7 | 10 | 1370 2 2 80 = 195x60x125 201,5
500 | BTTN9O1FNM871 | BK 120-500F-10 BK 120 400/3 75 10 1080 | 646 | 894 | 535 10 1100 2 2 82 - 195x60x128 225
500 | BRUN705FNMB845 | BKT 119-500F-11 T | 2-BK 119 | 400/3 | 4+4 |55+55|1348 | 81 996 | 598 | 10 | 1220 2 2 83 = 200x60x125 267
500 |BRUN8O5FNM842 | BKT 119-500F-15T| 2-BK 119 | 400/3 | 55+55 | 75+75 | 1680 | 101 | 1390 | 834 10 1230 2 2 83 - 200x60x120 294
900 |BTWN90TFNNO70 | BKT 120-900F-20 T| 2-BK 120 | 400/3 | 75+75 | 10+10 | 2160 | 129,3 | 1788 | 107 10 | 1100 2 2 83 = 212x80x155 482
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—— _KOMPRESORY TtOKOWE

SPECJALNE
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KOMPRESORY NA ZBIORNIKU PIONOWYM

MK 103-90V-3M BK 119-270V-7,5

6 bar A N\ *% H
o [l & 5 £ H»EDS "ECETHO N ©
It kod typ kompresora typ pompy Volt/ph I/min. m3/h I/min m3/h bar R.M.P. n° n° dB(A) LwA  LxDxH (cm) kg
90 | BNGY504FNN289 | MK 103-90V-3M | MK 103 230/1 2.2 3 365 | 219 | 235 14,1 10 1375 2 1 79 94 60x50x113 65
270 | BRNY80TFNM884 | BK 119-270V-7,5 BK 119 400/3 55 75 840 | 504 | 695 | 41,7 10 1250 2 2 80 - 86x85x201 161

KOMPRESORY 0 PODWYZSZONYM CISNIENIU

ADVANCED)|

SHUTTLE MK 97-15 BK 119-90-5,5 A.P. WARRIOR BK 113-4 A.P.-28

e Il B /=

kW HP I/min.

“tCE

R.M.P. n°

T M O

dB(A) LwA  LxDxH (cm) kg

=2
(|

m3/h

13 typ kompresora

typ pompy Volt/ph

24 | FMAAT04FNM136 | SHUTTLE 97/15 MK97 | 230/1 061075 87 52 50 3 15 | 1420 1 1 75 85 51x27x40 21

90 | BRFC701FNM889 | BK 119-90-5,5 A.P. BK 119 | 400/3 | 4 |55 567 34 418 | 251 14 | 840 2 2 79 - 110x45x100 93,5
270 | BRNC701FNM839 | BK 119-270-5,5 A.P. BK119 | 400/3 | 4 |55 567 34 418 | 251 14 | 1045 2 2 80 = 170x50x125 155,5
500 | BRTN8OTFNM875 | BK 119-500-7,5 A.P. BK 119 | 400/3 |55|75| 705 | 423 | 504 | 30,2 14 | 1045 2 2 80 - 200x60x125 206,5
11+11|BUBWS504FNM866 | WARRIOR BK 113-3M A.P-28 |  BK 113 230/1 | 22] 3 | 225 | 135 | 163 | 98 28 | 680 2 2 75 87 82x60x86 93
11411 | BUBW60TFNM865 | WARRIOR BK 113-4 A.P-28 BK 113 | 400/3 | 3 | 4 | 265 | 159 | 195 | 1,7 28 800 2 2 75 87 82x60x86 93
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SPALINOWE KOMPRESORY TtOKOWE
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KOMPRESORY Z SILNIKIEM SPALINOWYM / BENZYNOWE

PIONEER 236-4S HONDA WARRIOR MK 113-5,55 HONDA

=T - BE = 355 "tCeEW . eg”

It kod typ kompresora typ pompy kW  HP I/min. m3/h |/min m3/h R.M.P. n° LxDxH (cm) kg
9,5 FMPP6P1FNM388 PIONEER 236-4S HONDA MK 236 3 4 235 141 165 99 10 | 3400 1 1 52x42x78 39
9,5 BNBW7P1FNM392 WARRIOR MK 103-5,55 HONDA MK 103 4 55 | 365 | 219 | 235 141 10 1375 2 1 82x60x86 80

9,5+9,5 BPBW7PTENN129 WARRIOR MK 113-5,55 HONDA MK 113 4 55 | 380 | 221 265 | 144 10 985 2 1 82x60x86 89

KOMPRESORY Z SILNIKIEM SPALINOWYM / DIESEL

MK 113-100-9S HONDA MK 113-200F-9S HONDA BK 119-100-9S HONDA AP
Gy T f
I - 2 %ﬁﬂ H B D "EC % 4 @
kod typ kompresora typ pompy HP I/min. m3/h I/min m3/h bar R.M.P. LxDxH (cm)

100 BNFC7P1FNM834 MK 103-100-5,5S HONDA MK 103 4 55 | 365 | 21,9 | 235 | 141 10 | 1375 2 1 114x61x120 128
100 BPFC7P1FNM907 MK 113-100-9S HONDA MK 113 6,7 9 556 | 334 | 371 | 222 | 10 | 1445 2 1 114x61x120 128
200 BPLN8PTFNN188 MK 113-200F-9S HONDA MK 113 6,7 9 500 | 30 | 343 | 206 | 10 | 1300 2 1 145x63x125 138
100 BRFCOPTFNNO29 BK 119-100-9S HONDA BK 119 6,7 9 642 | 398 | 475 | 285 | 10 | 960 2 2 114x61x120 144
100 BRFC7P1FNM767 BK 119-100-9S HONDA A.P. BK 119 6,7 9 642 | 398 | 475 | 285 | 14 | 960 2 2 114x61x120 144
270 BRNNOPTFNN189 BK 119-270F-11S HONDA BK 119 82 11 945 | 556 | 755 | 46,2 | 10 | 1400 2 2 164x56x133 170
270 BRNNORTFNN194 BK 119-270F-10 DIESEL / LOMBARDINI BK 119 75 10 | 945 | 556 | 755 | 462 | 10 | 1400 2 2 164x56x133 183
500 BRTNORTFNN195 BK 119-500F-11 DIESEL / LOMBARDINI BK 119 82 11 945 | 556 | 755 | 46,2 | 10 | 1400 2 2 201x93x168 292
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| POMPY KOMPRESOROW

v

POMPY DWUCYLINDROWE JEDNOSTOPNIOWE

41P0019SGL 41P0028SGL
pompa kompresora MK 103 pompa kompresora MK 113

- = E D B D
k

od typ pompy kw HP I/min. m3/h I/min b LxDxH (cm)
41P0019SGL MK 103 2,2 3 375 219 270 16,2 10 1370 2 1 0,5 27x26x30 95
41P0028SGL MK 113 4 55 556 333 422 253 10 1300 2 1 0,7 31x30x37 18,3

POMPY DWUCYLINDROWE DWUSTOPNIOWE

BZ0000A

BROOOTR BT0000A
pompa kompresora BK 114 pompa kompresora BK 119

pompa kompresora BK 120
L » B X

kod

= ’ Y 4
L D
typ pompy m3/h I/min l. LxDxH (cm)
BZ0000A BK 114 4 55 585 351 490 294 10 1370 2 2 09 35x40x43 325
BROOOTR BK 119 55 75 840 50,2 712 42,7 10 1250 2 2 135 36,5x40x46,5 34
BTOO00A BK120 75 10 1080 64,6 915 549 10 1100 2 2 18 40x51x61,6 54,3
14




OSPRZET DO KOMPRESOROW —
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258742 41006 88 223306

presostat “CONDOR” MDR2EA G 1/4” 230V 16 A presostat ,NE-MA” G 1/4” 230 V presostat ,CONDOR” MDR3EA G 3/8” 380 V
410 06 94 4-6,3 A (silnik 1,5 - 2,2 kW)
presostat ,NE-MA” G 1/4” 380 V 223382
906 32 29 presostat ,CONDOR” MDR3EA G 3/8" 380 V
presostat ,NE-MA” G 3/8” 380 V 6,3-10 A (silnik 3 kW)
13-18 A (silnik 7,5 kW) 223399

presostat ,CONDOR” MDR3EA G 3/8" 380 V
10-16 A (silnik 4-5,5 kW)

D

—

B
4101203 9051303 905 10 87 regulator cisnienia G 3/8”
regulator cisnienia 1/4” regulator cisnienia 1/4” (z manometrem i 2 szybkoztaczkami) 905 10 91 regulator cisnienia G 1/2”

OLE)
MINERALNY
DO KOMPRESOROW
TLOKOWYCH

410 10 54 zawér zwrotny 3/8” x 3/8" 941 20 20 zawor spustu kondensatu G 1/4” 004

41013 01 zawér zwrotny 3/8" x 1/2” 904 70 79 zawdr spustu kondensatu G 3/8” olej mineralny do kompresoréw ttokowych
904 80 07 zawdr zwrotny 1/2" x 1/2"

904 80 03 zawdr zwrotny 3/4" x 1/2"

410 13 35 zaw6r zwrotny 3/4” x 3/4”

I przytacze cis’nienie cis’n'ienie Srednica przeptyw
| otwarcia nominalne  otworu

G bar I./min.

047 086 000 zawor bezpieczenstwa 1/4" 6 25 58 1466

9049172 zawor bezpieczenstwa 1/4" 8 25 6 2001

3 904 91 71 zawor bezpieczenstwa 1/4" 10 20 58 2248

41010 65 zawor bezpieczerstwa 1/4" " 25 6 2667

d 4101070 zawor bezpieczeristwa 1/4" 16,5 25 6 3653
L 904 91 64 zawor bezpieczenstwa 3/8" " 25 10 4716
9049177 zawor bezpieczeristwa 172" n 18 10,8 7237

047 216 000 zawor bezpieczenstwa 3/4" " 20 14 17767

15
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POMPA MK 2400

POMPA SF 2500

POMPA VKM 4020
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POMPA BK 114
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——_KOMPRESORY SRUBOWE

v

Dlaczego warto wybra¢ sprezarki srubowe FINI?

Aby zmniejszy¢ koszty uzytkowania.
Zapewni¢ nowoczesng, niezawodng i wyciszong
sprezarke dla zaktadu.
» Dostarczac sprezone powietrze w trybie ciggtym.
» Zwiekszac efektywnosc we wszystkich obszarach
dziatania sprezarki.
» Oszczedzac energie.

“ Wersja zmiennoobrotowa

“ Wersja zabudowana
na zbiorniku z osuszaczem

“ Wersja zabudowana na zbiorniku

“ Wersja wolnostojaca

Schemat dziatania typowego kompresora

§be0WBgO z napqdem pasowym (

1) Elektrozawor 9) Filtroleju

2) Zawodr dolotowy 10) Przewdd olejowy

3) Filtr ssacy (powietrza) 11) Chtodnica olej/powietrze

4) Modut Srubowy 12) Przewdd olejowy

5) Przewdd olej/powietrze 13) Filtr separatora oleju <~ -
6) Zbiornik separatora oleju 14) Zawér minimalnego cisnienia

7) Przewdéd olej/powietrze 15) Przewdd powietrza 16

8) Przewdd olejowy 16) Zawér kulowy G 3/4”

* Przy pierwszym starcie, silnik uruchamia sie w konfiguracji ,gwiazdy”. W tej fazie sprezarka rusza powoli, elektrozawdr (1) jest otworzony
a zawdr dolotowy (2) jest zamkniety

* Sprezarka pracuje na tych zasadach przez 5-7 sekund po tym okresie, silnik przechodzi w pozycje pracy ,tréjkat”. Elektrozawér (1) otrzymuje
napiecie i otwiera zamkniety (2) zaw6r dolotowy, ktdry pobiera powietrze atmosferyczne poprzez filtr powietrza (3)

* Na tym etapie, sprezarka pracuje petng moca i zaczyna spreza¢ powietrze do zbiornika (6) separatora oleju

* Sprezone powietrze nie moze przejs¢ przez zawoér minimalnego cisnienia z wartoscig wieksza niz 3-4 bar.

* Sprezone powietrze spreza olej w zbiorniku separatora (6) i wypycha go prosto do przewodu (7)

« Jesli temperatura oleju jest nizsza niz 71 °C olej z przewodu (7) ptynie prosto do modutu srubowego (4) przez przewdd (8) przechodzac na
wylot przez filtr oleju (9)

« Jesli temperatura oleju przekracza 71 °C zawor termostatu wysyta olej z przewodu (8)w ten sposdb, ze przeptywa on bezposrednio do modutu
Srubowego (4) przez chtodnice (11) oraz przewody (12) (8) oraz przez filtr oleju (9)

¢ W module srubowym (4) olej miesza sie z powietrzem zasysanym przez filtr powietrza i tworzy mieszanke powietrzno-olejowa ktéra zapewnia
szczelno$¢ i smarowanie elementéw ruchomych w module srubowym

* Mieszanka powietrzno-olejowa powraca do zbiornika separatora oleju (6) gdzie powietrze jest wstepnie separowane przez zawirowanie oraz
ostatecznie przez filtr separatora oleju (13)

* Ze zbiornika separatora oleju (6) powietrze poprzez przewdd (15) przechodzi do chtodnicy olej/powietrze (11) i stad jest odprowadzane przez
zawor odcinajacy (16) do instalacji sprezonego powietrza

Stopien Srubowy

W catosci zaprojektowany, wyprodukowany i testowany w fabryce FINI
na terenie Wtoch. Precyzyjna konstrukcja obudowy, tozysk i wirnikéw
$rubowych sprawia, ze stopnie $rubowe charakteryzuja sie wysoka
jakoscia, sprawnoscia

i Zywotnoscia.

l—zo
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Inteligentny sterownik mikroprocesorowy

ETMII

Sterownik mikroprocesorowy dla pojedynczej sprezarki z wielofunkcyjnym
wyswietlaczem i alfanumerycznym menu.

Gtéwny ekran wyswietla alternatywnie:

- biezace cisnienie pracy

- temperature oleju

- catkowity czas pracy sprezarki

- czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

Instalowany w sprezarkach od 4 do 15 kW.

ETIV

Inteligentny  sterownik mikroprocesorowy umozliwiajacy sterowanie
praca pojedynczej sprezarki i sterowanie nadrzedne zespotem 4 sprezarek
z wielofunkcyjnym graficznym wyswietlaczem LCD i rozwijanym menu. Na

[*@!;(!';—Clh 2 E%f@a:a 058!'89 ekranie gtéwnym wyswietlane sa:
%]

275514 12110 25 - cisnienie pracy (biezace/wytaczenia/zataczenia)

5] - status sprezarki (praca bez obcigzenia/pod obcigzeniem/gotowos¢ do pracy)
' - godziny pozostate do wymaganego przegladu
- status wentylatora (wylaczony/zataczony)
- procentowy stopien uzycia falownika
- temperatura oleju
- data i godzina

Instalowany w sprezarkach od 18,5 do 75 kW.

(na zewnetrznych powierzchniach rur).

Wymiennik powietrze-gaz: wstepnie schtodzone powietrze w wymienniku powietrze-powietrze przeptywa do
parownika i jest tutaj schtadzane do punktu rosy.

Separator (typu demister): powietrze schtodzone w parowniku przechodzi przez separator, co pozwala na
zgromadzenie kondensatu na dnie separatora, a nastepnie jego odprowadzenie na zewnatrz. Geometria modutu
pozwala utrzymac straty cisnienia na niskim poziomie.

Obnizenie kosztu eksploataciji sprezarki przez zastosowanie osuszacza
Wysokowydajny i ultra kompaktowy osuszacz moze skutecznie pracowac w temperaturze otoczenia do +45°C
charakteryzujac sie niska strata cisnienia, co w istotny sposéb obniza pobér energii. Uzdatnianie sprezonego
powietrza odbywa sie w aluminiowym module w kilku etapach:
Wymiennik powietrze-powietrze: tutaj ma miejsce wstepne chtodzenie powietrza. Pozwala to na zmniejszenie
zuzycia energii w ukfadzie chtodniczym i zmniejsza mozliwos¢ skraplania sie wody wewnatrz obudowy osuszacza
3_ -

Wykonywane planowych przegladéw zmniejsza koszty ekspolatacii

Kazdy planowy przeglad sprezarki srubowej wykonywanej przez nasz serwis
obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

* sprawdzenie stanu potaczen elektrycznych

* sprawdzenie szczelnosci potaczen powietrznych i olejowych

* sprawdzenie dziatania sterownika/presostatu

* sprawdzenie zaworu zwrotnego separagji oleju

* czyszczenie chtodnicy

* wymiane elementéw eksploatacyjnych po przepracowaniu okreslonego
ponizej czasu pracy

NASZE STOPNIE SRUBOWE, FALOWNIKI | STEROWNIKI : '% '% 'E
OBJETE SA 2 LETNIA GWARANCJA PRODUCENTA. : i ; I

ISTNIEJE MOZLIWOSC WYDLUZENIA GWARANCJI DO 5 LAT. Gk




—— KOMPRESORY SRUBOWE MICRO

22-3-4-55kW
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KOMPRESORY MICRO

Kompresory MICRO dostepne s3 w 2 wersjach:

+ MICRO “SE” 2.2-4 kW: start bezposredni ON/OFF z zabezpieczeniem termicznym
silnika. Wskaznik manometryczny i licznik godzin znajduja sie w panelu sterowania.
tatwe w obstudze. Brak biegu jatowego oznacza znaczng oszczednos¢ energii.

- MICRO 4-5.5 kW: start odcigzony. Praca sprezarki kieruje mikroprocesorowy

sterownik ETMII.

v v v v v Vv

STEROWNIK ELEKTRONICZNY
(WERSJA STANDARDOWA)

Sterownik mikroprocesorowy ETMII
sprawdza i nadzoruje  wszystkie
funkcje wazne dla pracy kompresora.
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in.
biezace cisnienie pracy, temperature
oleju, catkowity czas pracy i czas pracy
pod obcigzeniem.

PANEL KONTROLNY
(WERSJA SE)

W wersji SE kompresora sterowanie
jego pracy zostato maksymalnie
uproszczone.

Panel kontrolny obejmuje wytacznik
cisnieniowy z manometrem i licznikiem
godzin pracy kompresora.

STOPIEN SRUBOWY

W catosci zaprojektowany, wypro-
dukowany i testowany w fabryce
FINI na terenie Wioch. Precyzyjna
konstrukcja obudowy, tozysk
i wirnikéw Srubowych sprawia, ze
stopnie  $rubowe  charakteryzuja
sie  wysoka jakoscia, sprawnoscia
i Zywotnoscia.

Bardzo cichy.

Kompaktowa budowa.

Nowy przeciwobrotowy system.
Niskie koszty eksploatacji.
Latwy montaz i prosta obstuga.
Wiacz i uzywaj.

ENERGOOSZCZEDNY SILNIK IE3

Silnik elektryczny 1E3 o wysokiej
efektywnosci zapewnia zmniejszony
pobdr mocy i znaczaco wplywa
na zmniejszenie zuzycia energii
elektrycznej.




22-3-4-55kW KOMPRESORY SRUBOWE MICRO ——

Dane techniczne

L x W x H (cm)
WERSJA WOLNOSTOJACA
V51JT60FNM560 - MICRO SE 2.2-10 M 2,2 3 240 14,4 10 58 12" 98 60 x 48 x 76
V51JU72FNM760 - MICRO SE 2.2-08 2,2 3 325 19,5 8 58 12" 93 60 x 48 x 76
V51JT72FNM760 - MICRO SE 2.2-10 2,2 3 290 17,4 10 58 12" 93 60 x 48 x 76
V51JS72FNM760 - MICRO SE 3.0-08 3 4 430 25,8 8 59 12" 99 60 x 48 x 76
V51JQ72FNM760 - MICRO SE 3.0-10 3 4 385 23,1 10 59 12" 99 60 x 48 x 76
V51JR72FNM760 - MICRO SE 4.0-08 4 55 580 34,8 8 60 12" 108 60 x 48 x 76
V51JP72FNM760 - MICRO SE 4.0-10 4 55 485 29,1 10 60 12" 108 60 x 48 x 76
V51JR92FNM760 - MICRO 4.0-08 4 55 580 34,8 8 60 12" 103 60 x 48 x 76
V51JP92FNM760 - MICRO 4.0-10 4 55 485 291 10 60 12" 103 60 x 48 x 76
V51JV92FNM760 - MICRO 4.0-13 4 55 330 19,8 13 60 12" 103 60 x 48 x 76
V51JW92FNM760 - MICRO 5.5-08 55 7,5 720 43,2 8 64 172" 127 60 x52x78
V51JO92FNM760 - MICRO 5.5-10 55 7,5 650 39 10 64 12" 126 60 x 52 x 78
V51JM92FNM760 - MICRO 5.5-13 55 7,5 485 29,1 13 64 12" 126 60 x 52 x 78
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU
V77JT60FNM501 200 | MICRO SE 2.2-10 M - 200 2,2 3 240 14,4 10 58 12" 149 144 x 51 x 128
V77JU72FNM701 200 | MICRO SE 2.2-08 - 200 2,2 3 325 19,5 8 58 12" 144 144 x 51 x 128
V77JT72FNM701 200 | MICRO SE 2.2-10 - 200 2,2 3 290 17,4 10 58 12" 144 144 x 51 x 128
V77JS72FNM701 200 | MICRO SE 3.0-08 - 200 3 4 430 25,8 8 59 12" 149 144 x 51 x 128
V77JQ72FNM701 200 | MICRO SE 3.0-10 - 200 3 4 385 231 10 59 172" 149 144 x51x 128
V77JR72FNM701 200 | MICRO SE 4.0-08 - 200 4 55 580 34,8 8 60 12" 153 144 x 51 x 128
V77JP72FNM701 200 | MICRO SE 4.0-10 - 200 4 55 485 29,1 10 60 12" 153 144 x 51 x 128
V77JR92FNM701 200 | MICRO 4.0-08 - 200 4 55 580 348 8 60 12" 149 144 x51x 128
V77JP92FNM701 200 | MICRO 4.0-10 - 200 4 55 485 291 10 60 12" 149 144 x 51 x 128
V91JW92FNM701 270 | MICRO 5.5-08 - 270 55 7,5 720 43,2 8 64 12" 202 156 x 57 x 139
V91JO92FNM701 270 | MICRO 5.5-10 - 270 55 7,5 650 39 10 64 172" 202 156 x 57 x 139
V83JW92FNM701 500 | MICRO 5.5-08 - 500 55 7,5 720 43,2 8 64 12" 247 200 x 60 x 148
V83JO92FNM701 500 | MICRO 5.5-10 - 500 55 7,5 650 39 10 64 12" 247 200 x 60 x 148
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU Z OSUSZACZEM
V77JU72FNM801 200 | MICRO SE 2.2-08 - 200 ES 2,2 3 325 19,5 8 58 12" 162 144 x 51 x 128
V77JT72FNM801 200 | MICRO SE 2.2-10 - 200 ES 2,2 3 290 17,4 10 58 12" 162 144 x51x 128
V77JS72FNM801 200 | MICRO SE 3.0-08 - 200 ES 3 4 430 25,8 8 59 12" 179 144 x 51 x 128
V77JQ72FNM801 200 | MICRO SE 3.0-10 - 200 ES 3 4 385 23,1 10 59 172" 179 144 x 51 x 128
V77JR72FNM801 200 | MICRO SE 4.0-08 - 200 ES 4 55 580 34,8 8 60 12" 17 144 x51x 128
V77JP72FNM801 200 | MICRO SE 4.0-10 - 200 ES 4 55 485 29,1 10 60 12" 171 144 x 51 x 128
V77JR92FNM801 200 | MICRO 4.0-08 - 200 ES 4 55 580 34,8 8 60 12" 167 144 x 51 x 128
V77JP92FNM801 200 | MICRO 4.0-10 - 200 ES 4 55 485 291 10 60 12" 167 144 x 51 x 128
V91JW92FNM801 270 | MICRO 5.5-08 - 270 ES 55 7,5 720 43,2 8 64 12" 229 156 x 57 x 139
V91JO92FNM801 270 | MICRO 5.5-10 - 270 ES 55 7,5 650 39 10 64 12" 229 156 x 57 x 139
V83JW92FNM801 500 | MICRO 5.5-08 - 500 ES 55 7,5 720 43,2 8 64 12" 277 200 x 60 x 148
V83JO92FNM801 500 | MICRO 5.5-10 - 500 ES 55 7,5 650 39 10 64 12" 277 200 x 60 x 148

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).
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—— KOMPRESORY SRUBOWE PLUS

7,5-11-15kW

KOMPRESORY PLUS

Dostepne wersje:
¢ kompresor wolnostojacy

¢ kompresor zabudowany na zbiorniku
* kompresor zabudowany na zbiorniku z osuszaczem

(zbiornik: 270 lub 500 litrow)

STEROWNIK ELEKTRONICZNY

Sterownik  mikroprocesorowy  ETII
sprawdza i nadzoruje  wszystkie
funkcje wazne dla pracy kompresora.
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in.
biezace cisnienie pracy, temperature
oleju, catkowity czas pracy i czas pracy
pod obcigzeniem.

STOPIEN SRUBOWY

W catosci zaprojektowany, wypro-
dukowany i testowany w fabryce
FINI na terenie Wtoch. Precyzyjna
konstrukcja obudowy, fozysk
i wirnikéw Srubowych sprawia, ze
stopnie  srubowe  charakteryzuja
sie  wysoka jakoscia, sprawnoscia
i zywotnoscia.

Bardzo cichy.

v v v v v Vv

Wilacz i uzywa;.

ENERGOOSZCZEDNY SILNIK IE3

Silnik elektryczny IE3 o wysokiej
efektywnosci zapewnia zmniejszony
pobdér mocy i znaczaco wplywa
na zmniejszenie zuzycia energii
elektrycznej.

Kompaktowa budowa.

Wysoka sprawnosc.

Mata predkos¢ obrotowa stopnia srubowego.
Latwy montaz i prosta obstuga.

PRZEKAZANIE NAPEDU

Zastosowanie wysokiej jakosci pasa
napedowego POLY V gwarantuje dtuga
zywotnos¢  zespotu  przekazywania
napedu silnik/stopien srubowy.
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7,5-11-15kW KOMPRESORY SRUBOWE PLUS ——

Dane techniczne

WERSJA WOLNOSTOJACA

V60NG92FNM760 - | PLUS 8-08 7,5 10 1250 75 8 68 3/4" 205 80 x 65 x 98
V60NH92FNM760 - | PLUS 8-10 7,5 10 1000 60 10 68 3/4" 205 80 x 65 x 98
V60NI92FNM760 - PLUS8-13 7,5 10 750 45 13 68 3/4" 205 80 x 65 x 98
V60NL92FNM760 - | PLUS 11-08 " 15 1650 99 8 69 3/4" 216 80 x 65 x 98
V60NM92FNM760 - | PLUS 11-10 1" 15 1500 90 10 69 3/4" 216 80 x 65 x 98
V60NN92FNM760 - | PLUS11-13 1" 15 1100 66 13 69 3/4" 216 80 x 65 x 98
V60NP92FNM760 - | PLUS 15-08 15 20 2150 129 8 70 3/4" 220 80 x 65 x 98
V60NQ92FNM760 - | PLUS 15-10 15 20 1850 m 10 70 3/4" 220 80 x 65 x 98
V60NR92FNM760 - | PLUS 15-13 15 20 1500 90 13 70 3/4" 220 80 x 65 x 98
V60NB92FNM760 - | PLUS 16-08 15 20 2350 141 8 68 3/4" 234,5 80 x 65 x 98
V60NY92FNM760 - | PLUS 16-10 15 20 2050 123 10 68 3/4" 234,5 80 x 65 x 98
V60NW92FNM760 - | PLUS16-13 15 20 1750 105 13 68 3/4" 234,5 80 x 65 x 98
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU

V91NG92FNM701 270 | PLUS 8-08-270 7,5 10 1250 75 8 68 3/4" 288 156 x 65 x 155
V91NH92FNM701 270 | PLUS 8-10-270 7,5 10 1000 60 10 68 3/4" 288 156 x 65 x 155
V91NL92FNM701 270 | PLUS 11-08-270 1" 15 1650 99 8 69 3/4" 302 156 x 65 x 155
V91NM92FNM701 270 | PLUS 11-10-270 1" 15 1500 90 10 69 3/4" 302 156 x 65 x 155
V83NG92FNM701 500 | PLUS 8-08-500 7,5 10 1250 75 8 68 3/4" 334 200 x 65 x 164
V83NH92FNM701 500 | PLUS 8-10-500 7,5 10 1000 60 10 68 3/4" 334 200 x 65 x 164
V83NL92FNM701 500 | PLUS 11-08-500 " 15 1650 99 8 69 3/4" 353 200 x 65 x 164
V83NM92FNM701 500 | PLUS 11-10-500 1" 15 1500 90 10 69 3/4" 353 200 x 65 x 164
V83NP92FNM701 500 | PLUS 15-08-500 15 20 2150 129 8 70 3/4" 383 200 x 65 x 164
V83NQ92FNM701 500 | PLUS 15-10-500 15 20 1850 m 10 70 3/4" 383 200 x 65 x 164
V83NB92FNM701 500 | PLUS 16-08-500 15 20 2350 141 8 68 3/4" 410 200 x 65 x 164
V83NY92FNM701 500 | PLUS 16-10-500 15 20 2050 123 10 68 3/4" 362 200 x 65 x 164
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU Z OSUSZACZEM

V91NG92FNM801 270 | PLUS 8-08-270 ES 7,5 10 1250 75 8 68 3/4" 315 156 x 65 x 155
V91NH92FNM801 270 | PLUS 8-10-270 ES 7,5 10 1000 60 10 68 3/4" 315 156 x 65 x 155
V91NL92FNM801 270 | PLUS 11-08-270 ES 1" 15 1650 99 8 69 3/4" 329 156 x 65 x 155
V91NM92FNM801 270 | PLUS 11-10-270 ES 1" 15 1500 90 10 69 3/4" 329 156 x 65 x 155
V83NG92FNM801 500 | PLUS 8-08-500 ES 7,5 10 1250 75 8 68 3/4" 361 200 x 65 x 164
V83NH92FNM801 500 | PLUS 8-10-500 ES 7,5 10 1000 60 10 68 3/4" 361 200 x 65 x 164
V83NL92FNM801 500 | PLUS 11-08-500 ES " 15 1650 99 8 69 3/4" 380 200 x 65 x 164
V83NM92FNM801 500 | PLUS 11-10-500 ES " 15 1500 90 10 69 3/4" 380 200 x 65 x 164
V83NP92FNM801 500 | PLUS 15-08-500 ES 15 20 2150 129 8 70 3/4" 412 200 x 65 x 164
V83NQ92FNM801 500 | PLUS 15-10-500 ES 15 20 1850 m 10 70 3/4" 412 200 x 65 x 164
V83NB92FNM801 500 | PLUS 16-08-500 ES 15 20 2350 141 8 68 3/4" 439 200 x 65 x 164
V83NY92FNM801 500 | PLUS 16-10-500 ES 15 20 2050 123 10 68 3/4" 439 200 x 65 x 164

Wszystkie modele zabudowane na zbiorniku s dostepne w wersji 13 bar z zachowaniem parametréw pracy wersji wolnostojacej.
Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

Olej syntetyczny RotEnergy PLUS jest przeznaczony
specjalnie do uktadéw chtodzenia w sprezarkach
srubowych.  Jego  wiasciwosci  gwarantuja
optymalne smarowanie we wszystkich zakresach
temperatur, utatwiaja wydzielanie kondensatu,
zapewniaja ochrong przed rdza i korozja oraz
wydtuzaja  okresy  pomiedzy  wymianami.
Stosowanie oleju syntetycznego pozwala obnizy¢
zuzycie energii i zmniejszy¢ koszty obstugi
serwisowej sprezarki Srubowej.

Olej RotEnergy PLUS Olej RotarECOFLUID
kod #600000012A kod #600000022

Olej mineralny RotarECOFLUID jest
przeznaczony specjalnie do uktadéw chtodzenia
w sprezarkach srubowych.

25




—— KOMPRESORY SRUBOWE PLUS 18,5-22-30-37-45-55-75kW

KOMPRESORY PLUS

Nowe kompresory srubowe z wtryskiem oleju serii PLUS (18.5 — 75 kW) » Bardzo cichy.
zostaty zaprojektowane i wykonane tak, by zapewniaty maksymalna » Zoptymalizowany stopier srubowy.
wydajnos¢ przy minimalnych kosztach. » Wygodny w obstudze.
Wszystkie najwazniejsze elementy kompresora sa projektowane, > Niskie kosztv obstudi . .

. : y obstugi serwisowe;.
produkowane i testowane w zakladach FINI, co pozwala w petni .
kontrolowa¢ cykl produkcyjny oraz jakos¢ kompresora jako produktu > Prosty montaz i obsfuga.
kor’]cowego‘ » Mata filtracyjna.
Konstrukcja ~ kompresora i jego  poszczegdlne  elementy

zostaty zaprojektowane tak, by zagwarantowac stabilng prace
w najtrudniejszych warunkach.

STEROWNIK ELEKTRONICZNY STOPIEN SRUBOWY ENERGOOSZCZEDNY SILNIK IE3 WBUDOWANY 0SUSZACZ
Sterownik  mikroprocesorowy  ETIV W catosci zaprojektowany, wypro- Silnik elektryczny 1E3 o wysokiej Osuszacz ziebniczy zapewnia
sprawdza i nadzoruje wszystkie dukowany i testowany w fabryce efektywnosci zapewnia zmniejszony uzyskanie wysokiej jakosci suchego
funkcje wazne dla pracy kompresora. FINI na terenie Wtoch. Precyzyjna pobdér mocy i znaczaco wplywa sprezonego powietrza, co gwarantuje
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in. konstrukcja obudowy, fozysk na zmniejszenie zuzycia energii niezawodno$¢  dziatania  uktadéw
biezace ci$nienie pracy, temperature i wirnikéw Srubowych sprawia, ze elektrycznej. pneumatyki i dtugi okres ich
oleju, catkowity czas pracy i czas pracy stopnie  $rubowe  charakteryzuja funkcjonowania. Osuszacz zapewnia
pod obcigzeniem. sie  wysoka jakoscia, sprawnoscia doskonata efektywnos¢ nawet
i zywotnoscia. w trudnych warunkach pracy i wysokiej

temperaturze otoczenia.
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18,5-22-30-37-45-55-75 kW KOMPRESORY SRUBOWE PLUS ——

Dane techniczne

L x W x H(cm)

WERSJA WOLNOSTOJACA

V60QA92FNM760 PLUS 18.5-08 18,5 25 2800 168 8 66 3/4" 350 135x80x 113
V60QB92FNM760 PLUS 18.5-10 18,5 25 2500 150 10 66 3/4" 350 135x80x 113
V60QC92FNM760 PLUS 18.5-13 18,5 25 2150 129 13 66 3/4" 350 135x80x 113
V60QD92FNM760 PLUS 22-08 22 30 3350 201 8 68 3/4" 380 135x80x 113
V60QE92FNM?760 PLUS 22-10 22 30 3000 180 10 68 3/4" 380 135x80x 113
V60QF92FNM760 PLUS 22-13 22 30 2400 144 13 68 3/4" 380 135x80x 113
V60BU92FNM?760 PLUS 31-08 30 40 4700 282 8 70 1-1/4" 630 153 x83x 144
V60BV92FNM760 PLUS 31-10 30 40 4200 252 10 70 1-1/4" 630 153 x 83 x 144
V60BW92FNM760 PLUS 31-13 30 40 3400 204 13 70 1-1/4" 630 153 x83x 144
V60BK92FNM760 PLUS 38-08 37 50 6000 360 8 68 1-1/4" 700 153 x83x 144
V60BJ92FNM760 PLUS 38-10 37 50 5300 318 10 68 1-1/4" 700 153 x 83 x 144
V60BI92FNM760 PLUS 38-13 37 50 4000 240 13 68 1-1/4" 700 153 x 83 x 144
V60BM92FNM860 PLUS 45-08 45 60 7200 432 7,5 72 1-172" 910 160 x 97 x 186
V60BN92FNM860 PLUS 45-10 45 60 6500 390 10 72 1-172" 910 160 x 97 x 186
V60BQ92FNM860 PLUS 45-13 45 60 5100 306 13 72 1-172" 910 160 x 97 x 186
V60BR92FNM760 PLUS 55-08 55 75 8600 516 7,5 74 1-172" 952 160 x 97 x 186
V60BS92FNM?760 PLUS 55-10 55 75 7800 468 10 74 1-172" 952 160 x 97 x 186
V60BT92FNM760 PLUS 55-13 55 75 6400 384 13 74 1-172" 952 160 x 97 x 186
V60BA92FNM760 PLUS 56-08 55 75 9300 558 7,5 70 2" 1650 180x 110x 215
V60BB92FNM760 PLUS 56-10 55 75 8300 498 10 70 2" 1650 180x 110x 215
V60BC92FNM760 PLUS 56-13 55 75 7000 420 13 70 2" 1650 180x 110x 215
V60BD92FNM760 PLUS 75-08 75 100 12200 732 7,5 72 2" 1720 180x 110x 215
V60BE92FNM760 PLUS 75-10 75 100 10500 630 10 72 2" 1720 180x 110x 215
V60BF92FNM760 PLUS 75-13 75 100 8300 498 13 72 2" 1720 180x 110x 215
WERSJA WOLNOSTOJACA Z OSUSZACZEM

V60QA92FNM860 PLUS 18.5-08 ES 18,5 25 2800 168 8 66 3/4" 400 169 x80x 113
V60QB92FNM860 PLUS 18.5-10 ES 18,5 25 2500 150 10 66 3/4" 400 169x80x 113
V60QC92FNM860 PLUS 18.5-13 ES 18,5 25 2150 129 13 66 3/4" 400 169 x80x 113
V60QD92FNM860 PLUS 22-08 ES 22 30 3350 201 8 68 3/4" 430 169 x80x 113
V60QE92FNM860 PLUS 22-10 ES 22 30 3000 180 10 68 3/4" 430 169x80x 113
V60QF92FNM860 PLUS 22-13 ES 22 30 2400 144 13 68 3/4" 430 169 x80x 113
V60BU92FNM860 PLUS 31-08 ES 30 40 4700 282 8 70 1-1/4" 710 153 x83x 144
V60BV92FNM860 PLUS 31-10 ES 30 40 4200 252 10 70 1-1/4" 710 153 x 83 x 144
V60BW92FNM860 PLUS 31-13 ES 30 40 3400 204 13 70 1-1/4" 710 153 x83x 144
V60BK92FNM860 PLUS 38-08 ES 37 50 6000 360 8 68 1-1/4" 780 186 x 83 x 144
V60BJ92FNM860 PLUS 38-10 ES 37 50 5300 318 10 68 1-1/4" 780 186 x 83 x 144
V60BI92FNM860 PLUS 38-13 ES 37 50 4000 240 13 68 1-1/4" 780 186 x 83 x 144

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

Inteligentny  sterownik mikroprocesorowy
ETIV umozliwia sterowanie praca pojedynczej
sprezarki i sterowanie nadrzedne zespotem
4 sprezarek.
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—— KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM PLUS VS 22 -37-55-75kW

KOMPRESORY PLUS VS

Obecnie, zmniejszenie zuzycia energii jest globalnym

wyzwaniem w zakresie ochrony $rodowiska. Redukcja zuzycia zmienna regulacja
energii oraz ochrona cennych zrédet energii jest jednym z WSPOLCZYNNIK MOCY  standardowa regulacja
najwiekszych wyzwan naszych czaséw. 35
Sprezarki serii PLUS o mocy 22,37,55 i 75 kW dostepne sa 30
rowniez w wersji ze zmienng predkoscia obrotowa, dzieki =2
czemu uzyskujemy potaczenie wysokiej energooszczednosci 20 i Ta— ) Y . Sg® PLUS
e . 15 | Oszczednoi¢ =15% do 269%

z maksymalizacjg parametréw pracy. ,\ .

10 \ 7 =

0 ~ S PLUS VS

—
s TS
WYDAJNOSC

100% — W
Woa)
90% — S o
o5
80% O =
Zastosowanie falownika i wprowadzenie technologii zmiennej A
predkosci obrotowej w sprezarkach daje mozliwo$¢ dynamicznego 70% — m
dostosowania predkosci obrotowej silnika do biezacego
zapotrzebowania na sprezone powietrze, dzieki czemu uzyskujemy 60% HHH
wiele potwierdzonych korzysci: HHH
50% —
 wyeliminowanieniepotrzebnychstratmocypoprzezstataregulacje 20% | HHH
wytwarzania sprezonego powietrza
* ptynna regulacje predkosci obrotowej silnika oraz wytwarzanie 30% | HHH
sprezonego  powietrza  doktadnie  dopasowanego  do
zapotrzebowania na sprezone powietrze 20% — HHH
« ilos¢ sprezonego powietrza wychodzacego ze sprezarki na HHH
statym poziomie pomiedzy 40% a 100% maksymalnej wydajnosci 10% 4
sprezarki o L
* ciagta i precyzyjng kontrole wartosci cisnienia sprezonego
powietrza

* zuzycie energii proporcjonalne w stosunku do dostarczanej ilosci
sprezonego powietrza




22 -37-55-75kW KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM PLUS VS ——

—
-
v

Dane techniczne

L x W x H(cm)

WERSJA WOLNOSTOJACA ZMIENNOOBROTOWA

V60QD97FNM760 PLUS 22-08 VS 22 30 3350/1350 201/81 8 68 3/4" 390 135x 80x 113
V60QE97FNM760 PLUS 22-10 VS 22 30 3050/ 1220 183/73,2 10 68 3/4" 390 135x 80x 113
V60BK97FNM760 PLUS 38-08 VS 37 50 5900/ 2350 3547141 8 72 1-1/4" 725 153 x 83 x 144
V60BJ97FNM760 PLUS 38-10 VS 37 50 5200/2050 312/123 10 72 1-1/4" 725 153 x 83 x 144
V60BA97FNM760 PLUS 56-08 VS 55 75 9300/ 3700 5587222 7,5 70 2" 1686 180x 110x 215
V60BB97FNM760 PLUS 56-10 VS 55 75 8300/ 3300 498/ 198 10 70 2" 1686 180x 110x 215
V60BD97FNM760 PLUS 75-08 VS 75 100 12200/4800  732/288 7,5 72 2" 1756 180x 110x 215
V60BE97FNM760 PLUS 75-10 VS 75 100 1050074200  630/252 10 72 2" 1756 180x 110x 215
WERSJA WOLNOSTOJACA ZMIENNOOBROTOWA Z OSUSZACZEM

V60QD97FNM860 PLUS 22-08 ES VS 22 30 3350/1350 201/81 8 68 3/4" 440 169x80x 113
V60QE97FNM860 PLUS 22-10 ES VS 22 30 3050/1220 183/73,2 10 68 3/4" 440 169x80x 113
V60BK97FNM860 PLUS 38-08 ES VS 37 50 5900 /2350 3547141 8 72 1-1/4" 805 186 x 83 x 144
V60BJ97FNM860 PLUS 38-10 ES VS 37 50 5200/2050 312/123 10 72 1-1/4" 805 186 x 83 x 144

Wydajnos¢ wg normy ISO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja =3 dB(A)
** Modele zmiennoobrotowe: max./min. wartos¢.

HRS jest systemem odzysku energii cieplnej wytworzonej przez sprezarke Srubowa w postaci goracej
wody bez obnizania parametrow sprezarki.

Ponizszy wykres przedstawia istotne oszczednosci energii Energie elektryczng uzyta do produkcji sprezonego
w typowej instalacji przy zastosowaniu sprezarki o zmiennej powietrza sprezarka $rubowa zamienia w energie cieplna
regulacji predkosci: w 94%. Mozna ja odzyska¢ i ponownie wykorzystac

w technice cieplnej. Zastosowanie systemu HRS umozliwia
odzyskanie okoto 72% pobranej energii elektrycznej
z chtodnicy olejowej w postaci goracej wody. Okoto 13%
pobranej energii elektrycznej mozna odzyskac z chtodnicy
powietrza w postaci goragcego powietrza. W zwigzku z tym
mozna w znaczny sposéb obnizy¢ koszty energii zuzywanej
przez zaktad produkcyjny.

20%

Koszty mozliwe

do odzyskania
52%

Koszty energii

13%
Obstuga
serwisowa

KOSZTY SPREZARKI

Odzyskane ciepto mozna zastosowa¢ do ogrzewania hal
produkcyjnych magazynéw oraz do ogrzewania wody
wykorzystywanej do celéw sanitarnych lub w procesach
przemystowych.

Znajduje réwniez zastosowanie w samym procesie
wytwarzania sprezonego powietrza, mianowicie mozna
skierowac je do osuszacza adsorpcyjnego w celu regeneracji
ztoza.
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—— KOMPRESORY SRUBOWE ROTAR CUBE SD 4 kW-5,5kW-7,5kW

KOMPRESORY ROTAR CUBE SD

e

cusejpzs

cuBejeo

4

SsD
cUBE[(kn

Niskie koszty eksploatacji.
Kompaktowa budowa.
Oszczednos¢ energii.

katwy montaz i prosta obstuga.

Silnik elektryczny i stopien srubowy oraz sprzegto tworza zwarta
konstrukcje, ktéra nie wymaga konserwacji i pozwala obnizy¢ koszty
obstugi sprezarki.

Dostepne wersje:

* sprezarka wolnostojaca

* sprezarka z wbudowanym osuszaczem

* sprezarka zabudowana na zbiorniku

* sprezarka zabudowana na zbiorniku z osuszaczem

v v v v Vv

Wiacz i uzywaij.

- imcTNSL
STEROWNIK ELEKTRONICZNY PRZKAZANIE NAPEDU 0SUSZACZ ZAWOR DOLOTOWY
Sterownik  mikroprocesorowy  ETII Przekazanie napedu nastepuje w spo- Kompresor w wersji ES posiada W catosci zaprojektowany i wypro-
sprawdza i nadzoruje  wszystkie s6b bezposredni (bezprzektadniowy) wbudowany osuszacz ziebniczy. dukowany w zaktadach FINI reguluje
funkcje wazne dla pracy kompresora. co zapewnia maksymalna sprawnosc praca sprezarki tak, by zapewnic¢
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in. urzadzenia. minimalne cisnienie na biegu jatowym
biezace cisnienie pracy, temperature i max oszczednosci przy starcie.

oleju, catkowity czas pracy i czas pracy
pod obcigzeniem.
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4 kW-5,5kW-7,5kW

KOMPRESORY SRUBOWE ROTAR CUBE SD ——

Dane techniczne

WERSJA WOLNOSTOJACA

V51PD92FNMO043 - | CUBESD 510 4 5,5 460 27,6 10 63 12" 101 65x58x80
V51PE92FNM043 - | CUBESD 710 55 7,5 705 42,3 10 68 12" 103 65x58x80
V51PP92FNM043 - | CUBESD 713 55 7,5 450 27 13 68 12" 103 65x58x80
V51P092FNMO043 - | CUBESD 1010 7,5 10 1050 63 10 67 12" 13 65x58x80
V51PQ92FNMO043 - | CUBESD 1013 7,5 10 700 42 13 67 12" 13 65x58x80
WERSJA WOLNOSTOJACA Z OSUSZACZEM

V51P092FNM143 - | CUBESD 1010 ES 7,5 10 1050 63 10 67 12" 137 65x58x80
V51PQ92FNM143 - | CUBESD 1013 ES 7,5 10 700 42 13 67 12" 137 65x58x80
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU

V91PD92FNMO001 = 270 | CUBE SD 510-270F 4 55 460 27,6 10 63 12" 185 120x60x150
V91PE92FNMO001 270 | CUBE SD 710-270F 55 7,5 705 42,3 10 68 12" 187 120x60x150
V91PP92FNMO001 270 | CUBE SD 713-270F 55 7,5 450 27 13 68 12" 187 120x60x150
V91PO92FNMO001 @ 270 ' CUBE SD 1010-270F 7,5 10 1050 63 10 67 12" 197 120x60x150
V91PQ92FNMO001 @ 270 ' CUBE SD 1013-270F 7,5 10 700 42 13 67 12" 197 120x60x150
V83P092FNMO001 @ 500 ' CUBE SD 1010-500F 7,5 10 1050 63 10 67 12" 279 120x60x150
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU Z OSUSZACZEM

V91PD92FNM101 = 270 | CUBE SD 510-270F ES 4 55 460 27,6 10 63 12" 209 120x60x150
V91PE92FNM101 270 | CUBE SD 710-270F ES 55 7,5 705 42,3 10 68 12" 211 120x60x150
V91PP92FNM101 270 | CUBE SD 713-270F ES 55 7,5 450 27 13 68 12" 211 120x60x150
V91PO92FNM101 | 270 | CUBE SD 1010-270F ES 7,5 10 1050 63 10 67 12" 220 120x60x150
V91PQ92FNM101 | 270 | CUBE SD 1013-270F ES 7,5 10 700 42 13 67 12" 220 120x60x150
V83P0O92FNM101 | 500 ' CUBE SD 1010-500F ES 7,5 10 1050 63 10 67 12" 229 200x60x150

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

Naped 1:1

W sprezarkach ROTAR CUBE stopien srubowy jest sprzegniety z silnikiem elektrycznym
w sposdb bezposredni w celu zwiekszenia efektywnosci uktadu. Przenoszenie momentu
obrotowego z silnika elektrycznego na stopien srubowy w taki sposéb pozwala unikna¢
strat energii ktore powstaja podczas przenoszenia mocy w sprezarkach z napedem
pasowym. Oszczednosci z tego tytutu moga siegna¢ nawet 4%.

Duzy wptyw na zmniejszenie zuzycia energii ma réwniez zastosowanie wigkszych stopni
srubowych niz w odpowiednich modelach z napedem pasowym.

Silnik elektryczny i stopien Srubowy oraz sprzegto tworza zwarta konstrukcje, ktéra nie
wymaga konserwacji i pozwala obnizy¢ koszty obstugi sprezarki.
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—— KOMPRESORY SRUBOWE K-MAX

55-75-11-15kW

KOMPRESORY K-MAX

Sprezarki Srubowe z wtryskiem oleju i napedem bezposrednim 1:1
serii K-MAX sa dostepne w réznych wersjach umozliwiajacych ich
optymalne dopasowanie do specyfiki zaktadu produkcyjnego.
Dostepne wersje:

* sprezarka wolnostojaca

* sprezarka z wbudowanym osuszaczem

* sprezarka zabudowana na zbiorniku

* sprezarka zabudowana na zbiorniku z osuszaczem

v v vV v v Vv

Naped bezposredni jako najbardziej energooszczedny.
Duzy stopien srubowy z niskg predkoscig obrotowa.
Inteligentny sterownik mikroprocesorowy.
Zmniejszone koszty obstugi serwisowej.

Kompaktowa budowa.

Bardzo cichy.

STEROWNIK ELEKTRONICZNY

STOPIEN SRUBOWY

Sterownik  mikroprocesorowy  ETIV

sprawdza i nadzoruje wszystkie ~ dukowany i testowany w fabryce
funkcje wazne dla pracy kompresora. FINI na terenie Wioch. Precyzyjna
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in.  konstrukcja obudowy, tozysk
biezace cisnienie pracy, temperature i wirnikow Srubowych sprawia, ze
oleju, catkowity czas pracy i czas pracy ~ stopnie  Srubowe  charakteryzuja
pod obcigzeniem. sie  wysoka jakoscia, sprawnoscia

i zywotnoscia.
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W catosci zaprojektowany, wypro-

ENERGOOSZCZEDNY SILNIK IE3

Silnik elektryczny 1E3 o wysokiej
efektywnosci zapewnia zmniejszony
pobdér mocy i

WBUDOWANY OSUSZACZ

Osuszacz ziebniczy zapewnia
uzyskanie wysokiej jakosci suchego

znaczaco wplywa sprezonego powietrza, co gwarantuje

na zmniejszenie zuzycia energii niezawodnos¢  dziatania  ukfadéw
elektrycznej. pneumatyki i dtugi okres ich
funkcjonowania. Osuszacz zapewnia
doskonata efektywnos¢ nawet

w trudnych warunkach pracy i wysokiej
temperaturze otoczenia.




55-75-11-15kW

KOMPRESORY SRUBOWE K-MAX ——

Dane techniczne

—
-
v

L x W x H (cm)
WERSJA WOLNOSTOJACA
V51PS92FNM760 - K-MAX 5.5-10 5,5 7.5 705 42 10 62 12" 162 80 x 65 x 85
V51PZ92FNM760 - K-MAX 5.5-13 55 7.5 450 27 13 62 12" 162 80 x 65 x 85
V51PT92FNM760 - K-MAX 7.5-10 7.5 10 1050 63 10 62 172" 165 80 x 65 x 85
V51PY92FNM760 - K-MAX 7.5-13 7.5 10 700 42 13 62 12" 165 80 x 65 x 85
V60PU92FNM760 - K-MAX 11-08 1 15 1700 102 8 68 3/4" 238 100 x 70 x 100
V60PJ92FNM760 - K-MAX 11-10 11 15 1550 93 10 68 3/4" 238 100 x 70 x 100
V60PW92FNM760 - K-MAX 11-13 11 15 1200 72 13 68 3/4" 238 100 x 70 x 100
V60PV92FNM760 - K-MAX 15-10 15 20 2100 126 10 68 3/4" 248 100 x 70 x 100
V60PX92FNM760 - K-MAX 15-13 15 20 1550 93 13 68 3/4" 248 100 x 70 x 100
WERSJA WOLNOSTOJACA Z OSUSZACZEM
V51PT92FNM860 - K-MAX 7.5-10 ES 7.5 10 1050 63 10 62 12" 203 109 x 65 x 85
V60PU92FNM860 - K-MAX 11-08 ES 11 15 1700 102 8 68 3/4" 283 136 x 70 x 100
V60PJ92FNM860 - K-MAX 11-10 ES 11 15 1550 93 10 68 3/4" 283 136 x 70 x 100
V60PW92FNM860 - K-MAX 11-13 ES 11 15 1200 72 13 68 3/4" 283 136 x 70 x 100
V60PV92FNMI860 - K-MAX 15-10 ES 15 20 2100 126 10 68 3/4" 293 136 x 70 x 100
V60PX92FNM860 K-MAX 15-13 ES 15 20 1550 93 13 68 3/4" 293 136 x 70 x 100
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU
V91PS92FNM701 270 | K-MAX 5.5-10-270 5,5 7.5 705 42 10 62 12" 239 120 x 65 x 154
V91PT92FNM701 270 | K-MAX7.5-10-270 7.5 10 1050 63 10 62 12" 242 120 x 65 x 154
V83PT92FNM701 500 | K-MAX7.5-10-500 7.5 10 1050 63 10 62 12" 292 200 x 70 x 170
V83PU92FNM701 500 | K-MAX 11-08-500 11 15 1700 102 8 68 3/4" 365 200 x 70 x 170
V83PJ92FNM701 500 | K-MAX 11-10-500 11 15 1550 93 10 68 3/4" 365 200x 70 x 170
V83PW92FNM701 500 | K-MAX 11-13-500 11 15 1200 72 13 68 3/4" 365 200 x 70 x 170
V83PV92FNM701 500 | K-MAX 15-10-500 15 20 2100 126 10 68 3/4" 375 200 x 70 x 170
V83PX92FNM701 500 | K-MAX 15-13-500 15 20 1550 93 13 68 3/4" 375 200 x 70 x 170
WERSJA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU Z OSUSZACZEM
V91PS92FNM801 270 | K-MAX5.5-10-270 ES 5,5 7.5 705 42 10 62 12" 277 120 x 65 x 154
V91PT92FNM801 270 | K-MAX7.5-10-270 ES 7.5 10 1050 63 10 62 12" 280 120 x 65 x 154
V83PT92FNM801 500 | K-MAX7.5-10-500 ES 7.5 10 1050 63 10 62 12" 330 200 x 70 x 170
V83PU92FNM701 500 | K-MAX 11-08-500 ES 11 15 1700 102 8 68 3/4" 410 200x 70 x 170
V83PJ92FNM801 500 | K-MAX 11-10-500 ES 11 15 1550 93 10 68 3/4" 410 200x 70 x 170
V83PW92FNM801 500 | K-MAX 11-13-500 ES 11 15 1200 72 13 68 3/4" 445 200 x 70 x 170
V83PV92FNMS801 500 | K-MAX 15-10-500 ES 15 20 2100 126 10 68 3/4" 420 200 x 70 x 170
V83PX92FNM801 500 | K-MAX 15-13-500 ES 15 20 1550 93 13 68 3/4" 455 200 x 70 x 170

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).




—— KOMPRESORY SRUBOWE K-MAX

18,5-22-30-37-45-55-75-90 kW

KOMPRESORY K-MAX

Kompresory srubowe z wtryskiem oleju i napedem bezposrednim
1:1 serii K-MAX sa dostepne w réznych wersjach umozliwiajacych
ich optymalne dopasowanie do specyfiki zaktadu produkcyjnego.

Dostepne wersje:
* kompresor wolnostojacy

* kompresor z wbudowanym osuszaczem

STEROWNIK ELEKTRONICZNY
Sterownik  mikroprocesorowy  ETIV
sprawdza i nadzoruje  wszystkie

funkcje wazne dla pracy kompresora.
Wyswietlacz sterownika pokazuje m.in.
biezace cisnienie pracy, temperature
oleju, catkowity czas pracy i czas pracy
pod obcigzeniem.

STOPIEN SRUBOWY

W catosci zaprojektowany, wypro-
dukowany i testowany w fabryce
FINI na terenie Wtoch. Precyzyjna
konstrukcja obudowy, fozysk
i wirnikéw Srubowych sprawia, ze
stopnie  srubowe  charakteryzuja
sie  wysoka jakoscia, sprawnoscia
i zywotnoscia.

v v v v v Vv

Naped bezposredni jest najbardziej energooszczedny.
Duzy stopien srubowy z niskg predkoscig obrotowa.
Inteligentny sterownik mikroprocesorowy.
Zmniejszone koszty obstugi serwisowej.

Kompaktowa budowa.
Bardzo cichy.

ENERGOOSZCZEDNY SILNIK IE3

Silnik elektryczny 1E3 o wysokiej
efektywnosci zapewnia zmniejszony
pobdér mocy i znaczaco wplywa
na zmniejszenie zuzycia energii
elektrycznej.

WBUDOWANY OSUSZACZ

Osuszacz ziebniczy zapewnia
uzyskanie wysokiej jakosci suchego
sprezonego powietrza, co gwarantuje
niezawodno$¢  dziatania  uktadéw
pneumatyki i dtugi okres ich
funkcjonowania. Osuszacz zapewnia
doskonata efektywnos¢ nawet
w trudnych warunkach pracy i wysokiej
temperaturze otoczenia.
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Dane techniczne

WERSJA WOLNOSTOJACA

V60DQ92FNMO060 K-MAX 18.5-10 18,5 25 | 2600 ‘ 156 | 10 | 62 | 1-1/4" | 526 ‘ 133 x80x 137 |
V60DR92FNMO060 K-MAX 22-08 22 30 3600 216 7.5 58 1-1/4" 515 133 x80x 137
V60DY92FNM060 K-MAX 31-08 G 30 40 4850 291 7.5 68 1-1/2" 822 159 x 95 x 156
V60DX92FNM060 K-MAX 31-10 G 30 40 4300 258 10 68 1-1/2" 822 159 x 95 x 156
V60DU92FNM060 K-MAX 38-08 37 50 6600 39 7.5 70 1-1/2" 902 159 x 95 x 156
V60FU92FNMO060 K-MAX 45-08 45 60 8200 290 7.5 72 2" 1251 173x127x170
V60FV92FNMO060 K-MAX 45-10 45 60 6700 237 10 72 2" 1194 173x127x170
V60FW92FNMO060 K-MAX 55-08 55 75 10100 357 7.5 72 2" 1251 173x127x170
V60FX92FNMO060 K-MAX 55-10 55 75 8300 293 10 72 2" 1251 173x127x170
V60FY92FNMO060 K-MAX 55-13 55 75 6500 230 13 72 2" 1251 173x127x170
V60FA92FNM160 K-MAX 75-08 75 100 12600 445 7.5 69 2" 2760 230x145x197
V60FB92FNM160 K-MAX 75-10 75 100 10500 371 10 69 2" 2760 230x145x197
V60FC92FNM160 K-MAX 75-13 75 100 8700 307 13 69 2" 2760 230x145x197
V60FA92FNMO060 K-MAX 76-08 75 100 13500 477 7.5 67 2" 2795 230x145x197
V60FB92FNMO060 K-MAX 76-10 75 100 11700 413 10 67 2" 2795 230x145x197
V60FC92FNMO060 K-MAX 76-13 75 100 9700 343 13 67 2" 2795 230x145x197
V60FH92FNMO060 K-MAX 90-08 920 125 15900 562 7.5 67 2" 2860 230x145x197
V60FJ92FNMO060 K-MAX 90-10 920 125 13400 473 10 67 2" 2860 230x145x197
V60FK92FNMO060 K-MAX 90-13 20 125 10400 367 13 67 2" 2860 230x145x197
WERSJA WOLNOSTOJACA Z OSUSZACZEM

V60DR92FNM160 K-MAX 22-08 ES 22 30 3600 216 7.5 58 1-1/4" 902 167 x 80 x 137
V60DU92FNM160 K-MAX 38-08 ES 37 50 6600 396 7.5 70 1-1/2" 902 193 x 95 x 156

Wydajnos¢ wg normy SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

NASZE STOPNIE SRUBOWE, FALOWNIKI
| STEROWNIKI OBJETE SA 2 LETNIA GWARANCIJA.

STOPIEN SRUBOWY

INNA SPREZARKA

(Fin =)
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—— KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM K-MAX VS 75-11-15-185-22-30-37-45-55-75-90 kW

KOMPRESORY K-MAX VS

Obecnie, zmniejszenie zuzycia energii jest globalnym wyzwaniem w

zakresie ochrony srodowiska. Redukcja zuzycia energii oraz ochrona zmienna regulacja
cennych zZrédet energii jest jednym z najwiekszych wyzwan naszych WSPOLCZYNNIK MOCY ~ standardowa regulacja
czasow. 35

Sprezarki serii K-MAX o0 mocy od 7,5 kW do 90 kW dostepne s réwniez
w wersji ze zmienng predkoscia obrotowa, dzieki czemu uzyskujemy
potaczenie wysokiej energooszczednosci z maksymalizacja
parametréw pracy.

WYDAJNOSC

Ponizszy wykres przedstawia istotne oszczednosci energii w typowe;j
instalacji przy zastosowaniu sprezarki o zmiennej regulacji predkosci:

Fi

N COM PR

20%

Koszty mozliwe

do odzyskania
52%

Koszty energii

Variable Speed

13%

Obstuga
serwisowa

Zastosowanie falownika i wprowadzenie technologii zmiennej
predkosci obrotowej w sprezarkach daje mozliwos¢ dynamicznego
dostosowania  predkosci  obrotowej silnika do biezacego
zapotrzebowania na sprezone powietrze, dzieki czemu uzyskujemy
wiele potwierdzonych korzysci: 100%

KOSZTY SPREZARKI

SZCZEDNOSC
ENERGII

* wyeliminowanie niepotrzebnych strat mocy poprzez stafa 80%
regulacje wytwarzania sprezonego powietrza 70% | 1)

* ptynna regulacje predkosci obrotowej silnika oraz wytwarzanie 60% |
sprezonego  powietrza  dokladnie  dopasowanego  do
zapotrzebowania na sprezone powietrze

* ilos¢ sprezonego powietrza wychodzacego ze sprezarki na statym
poziomie pomiedzy 40% a 100% maksymalnej wydajnosci
sprezarki

* ciggla i precyzyjng kontrole wartosci ciSnienia sprezonego
powietrza

* zuzycie energii proporcjonalne w stosunku do dostarczanej ilosci
sprezonego powietrza

50% —

40% —

30% —

20% —

10% —

0%




75-11-15-185-22-30-37-45-55-75-90 kW KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM K-MAX VS ——

v
Naped bezposredni 1:1

W sprezarkach K-MAX stopien Srubowy jest sprzegniety z silnikiem elektrycznym w sposéb bezposredni przez sprzegto elastyczne w celu
zwiekszenia efektywnosci uktadu. Przenoszenie momentu obrotowego z silnika elektrycznego na stopien srubowy w taki sposéb pozwala
uniknac strat energii ktére powstaja podczas przenoszenia mocy w sprezarkach. Oszczednosci z tego tytutu w stosunku do sprezarek z napedem
pasowym moga siegna¢ nawet 4%, a w stosunku do sprezarek z napedem bezposrednim z przektadnia do 2%.

Duzy wptyw na zmniejszenie zuzycia energii ma réwniez zastosowanie wiekszych stopni srubowych niz w odpowiednich modelach z napedem
pasowym.

Silnik elektryczny i stopien srubowy oraz sprzegto tworza zwarta konstrukcje, ktéra nie wymaga konserwacji i pozwala obnizy¢ koszty obstugi
sprezarki.

B naped bezposredni
na wale w modelach
5,5-15 kW

M naped bezposredni B naped bezposredni

przez sprzegto elastyczne przez przekfadnie
w modelach 18,5-90 kW w modelach stafoobrotowych
30-90 kW "G"

SMS DEVICE

jest innowacyjnym systemem do zdalnego sterowania i zarzadzania systemem konserwacji kompresora srubowego we wspétpracy ze
sterownikiem ETIV. Jezeli system jest skonfigurowany w sieci internetowej za posrednictwem Wi-Fi lub Ethernetu, moze wysyfa¢ e-mail w
przypadku wystapienia btedu w pracy kompresora lub okresowy e-mail (co godzine, co dziennie, tydzien) celem zdalnego monitorowania
poprawnosci pracy kompresora i liczby godzin pozostatych do kolejnego przegladu.

Automatyczny e-mail w przypadku wystapienia alarmu.
Nie wymaga dodatkowego oprogramowania.

Kontrola ON / OFF. .
Dostep do réznych pozioméw menu (poziom uzytkownika, serwisowy). ",
Mozliwos¢ sprawdzenia on-line statusu kompresora. W
Mata filtracyjna.

v v v v v Vv




—— KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM K-MAX VS 75-11-15-185-22-30-37-45-55-75-90 kW

v
Dane techniczne

O] A

L x W x H (cm)

ﬂ%}j % AR

N S T B 0 I

WERSJA ZMIENNOOBROTOWA WOLNOSTOJACA

V51QT97FNM760 - | K-MAX7.5-08 VS 7.5 10 1300/ 600 78-36 8 63 172" 172 80 x 65 x 85
V51PT97FNM760 - | K-MAX7.5-10 VS 7.5 10 1100/ 500 66-30 10 63 12" 172 80 x 65 x 85
V60PU97FNM760 - | K-MAX 11-08 VS 11 15 1700/ 680 102-41 8 68 3/4" 246 100 x 70 x 100
V60PJ97FNM760 - | K-MAX 11-10 VS 1 15 1580 /620 95-37 10 68 3/4" 246 100 x 70 x 100
V60PI97FNM760 - | K-MAX 15-08 VS 15 20 2500 /950 150-57 8 68 3/4" 263 100 x 70 x 100
V60PV97FNM760 - | K-MAX 15-10 VS 15 20 2100/ 840 126-50 10 68 3/4" 263 100 x 70 x 100
WERSJA ZMIENNOOBROTOWA WOLNOSTOJACA Z OSUSZACZEM

V51QT97FNM860 - | K-MAX7.5-08 ES VS 7.5 10 1300/ 600 78-36 8 63 172" 210 109 x 65 x 85
V51PT97FNM860 - | K-MAX7.5-10 ES VS 7.5 10 1100/ 500 66-30 10 63 12" 210 109 x 65 x 85
V60PU97FNM860 - | K-MAX 11-08 ES VS 1" 15 1700/ 680 102-41 8 68 3/4" 290 136 x 70 x 100
V60PJ97FNM860 - | K-MAX 11-10 ES VS 1 15 1580/620 95-37 10 68 3/4" 290 136 x 70 x 100
V60PI97FNM860 - | K-MAX 15-08 ES VS 15 20 2500/950 150-57 8 68 3/4" 308 136 x 70 x 100
V60PV97FNM860 - | K-MAX 15-10 ES VS 15 20 2100/ 840 126-50 10 68 3/4" 308 136 x 70 x 100
WERSJA ZMIENNOOBROTOWA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU

V91QT97FNM760 270 | K-MAX 7.5-08-270 VS 7,5 10 1300/ 600 78-36 8 63 172" 250 120 x 65 x 154
V91PT97FNM760 270 | K-MAX 7.5-10-270 VS 7.5 10 1100/ 500 66-30 10 63 172" 250 120 x 65 x 154
V83PU97FNM701 500 | K-MAX 11-08-500 VS 1 15 1700/ 680 102-41 8 68 3/4" 372 200 x 70 x 170
V83PJ97FNM701 500 | K-MAX 11-10-500 VS 1 15 1580 /620 95-37 10 68 3/4" 372 200 x 70 x 170
V83PI97FNM701 500 | K-MAX 15-08-500 VS 15 20 2500/950 150-57 8 68 3/4" 390 200x 70 x 170
V83PV97FNM701 500 | K-MAX 15-10-500 VS 15 20 2100/ 840 126-50 10 68 3/4" 390 200 x 70 x 170
WERSJA ZMIENNOOBROTOWA ZABUDOWANA NA ZBIORNIKU Z OSUSZACZEM

V91QT97FNM860 270 | K-MAX 7.5-08-270 ES VS 7.5 10 1300/ 600 78-36 8 63 12" 290 120 x 65 x 154
V91PT97FNM860 270 | K-MAX 7.5-10-270 ES VS 7.5 10 1100/ 500 66-30 10 63 172" 290 120 x 65 x 154
V83PU97FNM801 500 | K-MAX 11-08-500 ES VS 11 15 1700/ 680 102-41 8 68 3/4" 420 200 x 70 x 170
V83PJ97FNM801 500 | K-MAX 11-10-500 ES VS 11 15 1580/620 95-37 10 68 3/4" 420 200 x 70 x 170
V83PI97FNM801 500 | K-MAX 15-08-500 ES VS 15 20 2500/950 150-57 8 68 3/4" 435 200 x 70 x 170
V83PV97FNM801 500 | K-MAX 15-10-500 ES VS 15 20 2100/ 840 126-50 10 68 3/4" 435 200x 70 x 170

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).
** Modele zmiennoobrotowe: max./min. wartos¢.

Program rozszerzonej gwarancji na kompresory sSrubowe , TRUST”

Producent kompresoréw srubowych firma FINI oferuje Klientom mozliwos¢ wydtuzenia gwarancji na kompresory w ramach programu TRUST:
- TRUST-3: wydtuzenie gwarancji do 36 miesiecy (max 18 000 catkowitej liczby godzin pracy kompresora)
- TRUST-5: wydtuzenie gwarancji do 60 miesiecy (max 36 000 catkowitej liczby godzin pracy kompresora)

Program TRUST-3 jest programem ktéry nie generuje dodatkowych kosztédw dla Uzytkownika, a jedynie wymaga od niego spetnienia zalecen
Producenta w zakresie czynnosci instalacyjnych i konserwacyjnych przewidzianych dla danego kompresora srubowego.

Program TRUST-5 jest programem ktdéry wymaga spetnienia warunkéw przewidzianych dla TRUST-3 oraz wniesienia dodatkowej optaty
gwarancyjnej wynoszacej 3% ceny katalogowej sprezarki.

Warunkiem objecia danego kompresora programem TRUST jest:

- miejsce pracy kompresora na terenie Polski

- potwierdzenie przez Producenta, iz Uzytkownik spetnit wymagania dotyczace instalacji kompresora

- wykonywanie czynnosci instalacji/konserwacji wylacznie przez serwis autoryzowany przez Producenta

Z programu s3 wytaczone:
filtr oleju, filtr separatora, filtr powietrza, olej, zawory spustu kondensatu, zbiornik wyréwnawczy powietrza, sprezarka osuszacza oraz
czynnik chtodniczy w osuszaczu.
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KOMPRESORY SRUBOWE Z FALOWNIKIEM K-MAX VS ——

Dane techniczne
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WERSJA WOLNOSTOJACA ZMIENNOOBROTOWA

V60DP97FNMO060 K-MAX 18.5-08 VS
V60DQ97FNMO060 K-MAX 18.5-10 VS
V60DR97FNMO060 K-MAX 22-08 VS
V60DS97FNM060 K-MAX 22-10 VS
V60DT97FNMO060 K-MAX 22-13 VS
V60DY97FNMO060 K-MAX 31-08 VS
V60DX97FNMO060 K-MAX 31-10 VS
V60DU97FNMO060 K-MAX 38-08 VS
V60DV97FNMO060 K-MAX 38-10 VS
V60DW97FNMO060 K-MAX 38-13 VS
V60FU97FNMO060 K-MAX 45-08 VS
V60FV97FNMO060 K-MAX 45-10 VS
V60FW97FNMO060 K-MAX 55-08 VS
V60FX97FNMO060 K-MAX 55-10 VS
V60FY97FNMO060 K-MAX 55-13 VS
V60FA97FNM160 K-MAX 75-08 VS
V60FB97FNM160 K-MAX 75-10 VS
V60FC97FNM160 K-MAX 75-13 VS
V60FA97FNMO060 K-MAX 76-08 VS
V60FB97FNMO060 K-MAX 76-10 VS
V60FC97FNMO060 K-MAX 76-13 VS
V60FH97FNMO060 K-MAX 90-08 VS
V60FJ97FNMO060 K-MAX 90-10 VS
V60FK97FNMO060 K-MAX 90-13 VS

N N BT N I MR

18,5 25
18,5 25
22 30
22 30
22 30
30 40
30 40
37 50
37 50
37 50
45 60
45 60
45 60
45 60
45 60
75 100
75 100
75 100
75 100
75 100
75 100
90 125
920 125
90 125

WERSJA WOLNOSTOJACA ZMIENNOOBROTOWA Z OSUSZACZEM

V60DR97FNM160
V60DS97FNM 160
V60DT97FNM160
V60DU97FNM160
V60DV97FNM160
V60DW97FNM160

Wydajnos¢ wg normy SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

K-MAX 22-08 ES VS
K-MAX 22-10 ES VS
K-MAX 22-13 ES VS
K-MAX 38-08 ES VS
K-MAX 38-10 ES VS
K-MAX 38-13 ES VS

** Modele zmiennoobrotowe: max./min. wartosc.

22
22
22
37
37
37

30
30
30
50
50
50

3100/ 1070
2600 /930
3600/ 1170
3010/1170
2560/ 965
4850/ 1985
4300/ 1605
6600 / 2680
5400/ 1715
4520/ 1705
8200/ 3000
6700/ 2400
10100/ 3600
8300/ 3000
6500 /2300
12600/ 4500
10500/ 3800
8700 / 3480
13500/ 4900
11700/ 4200
9690 /3500
15900/ 5700
13400/ 4800
10400/ 3700

3600/ 1170
3010/1170
2560/ 965
6600 / 2680
5400/ 1715
4520/ 1705

186 /64
156 / 56
216/68
181/70
155/58
291/119
258/96
396/ 161
3247103
2727102
290/ 106
237/85
3577127
293/106
230/ 81
445/159
371/134
307/123
4771173
4137148
342/124
562 /201
4737170
367/131

216/68
181/70
155/58
396/ 161
3247103
2727102

7.5
10
7.5
10
13
7,5
10
7.5
10
13
7.5
10
7.5
10
13
7.5
10
13
7.5
10
13
7.5
10
13

7,5
10
13

7.5
10
13

62
62
62
60
60
66
66
70
69
66
72
72
72
72
72
69
69
69
67
66
67
68
70
66

62
60
60
70
69

66

1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/2"
1-172"
1-1/2"
1-1/2"
1-1/2"
o
o
o
2
2"
2"
o
o
2
2"
o
o
2
o

1-1/4"
1-1/4"
1-1/4"
1-1/2"
1-1/2"
1-1/2"

O]

541

541
530
530
530
845
845
925
865
865
1222
1222
1279
1279
1279
2820
2820
2820
2855
2855
2855
2930
2930
2930

587
587
587
1005
945
945

L x W x H(cm)

133 x80x 137
133 x 80 x 137
133 x80x 137
133 x80x 137
133 x80x 137
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
173x127x170
173x127x170
173x127x170
173x127x170
173x127x170
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197
230x145x197

133 x80x 137
133 x80x 137
133 x80x 137
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
159 x 95 x 156
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Sprezarki spiralne bezolejowe produkowane przez firme FINI linii 0S5 ~ » Wytwarzanie sprezonego powietrza bez
sg dostarczane w szerokiej gamie modeli zasilanych silnikami od 2,2 smarowania olejowego.

do 30 kW i ci$nieniu 8 lub 10 bar, ze zbiornikiem wyréwnawczym 270
| lub bez zbiornika. Sprezarki spiralne s3 wyposazone w sterownik
mikroprocesorowy SSC (2,2-7,7 kW) lub MSC (11-30 kW).

Przystosowanie do pracy ciggte;j.

Niski poziom hatasu.

Prosta konstrukcja o wydtuzonej zywotnosci.
Wystepuja w wersji MULTI-SCROLL, czyli w wersji zintegrowanej Stosunkowo niewielkie rozmiary.

z 2 lub 4 zespotéw sprezajacych zapewniajacych wysoka elastycznos¢ Niska temperatura sprezonego powietrza

w dostawie ilosci sprezonego powietrza w zaleznosci od aplikadji. bezposrednio za sprezarka.

v v v v Vv

» Niewielkie wymagania serwisowe i instalacyjne.
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Sprezarka spiralna (scroll) jest typem rotacyjnej sprezarki wyporowe;.

Element sprezajacy sktada sie z dwéch spiralnych wsteg: jedna jest przymocowana na state do obudowy, druga (ruchoma) do osi obrotowej
sprezarki.

Uzyskanie sprezonego powietrza nastepuje wskutek ruchdw mimosrodowych drugiej spirali, co powoduje utworzenie komory sprezania.
Wirujaca spirala porusza sie ruchem przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, powodujac zassanie powietrza, a nastepnie zamkniecie otworu
wlotowego (ssacego). Sprezane powietrze jest przesuwane do kolejnych komér w kierunku $rodka spirali, gdzie umieszczony jest wylot.
Za wylotem umieszczony jest zawdr zwrotny.

Caty cykl sprezania trwa 2,5 obrotu. Nieszczelnosci sa zminimalizowane ze wzgledu na rdznice cisniet w poszczegélnych komorach, ktdre s3
mniejsze od réznicy cisnien pomiedzy otworem wlotowym a wylotowym.

Zaleta sprezarki jest wytwarzanie sprezonego powietrza ciaggtym strumieniem ze wzgledu na brak zmiany momentu obrotowego. Nie wywotuje
pulsacji i drgan jak w kompresorach ttokowych.

l—4o



KOMPRESORY SPIRALNE OS ——

Dane techniczne

WERSJA WYCISZONA 0S 2.2

VWOSK72FNM521 - 1 0S52.2-08 2,2 3 250 15 8 60 3/4" 125 80 x 57 x85
VWOSA72FNM521 - 1052210 2,2 3 210 12,6 10 60 3/4" 124 80x57x85
VW3SK72FNM521 270 | 0S2.2-08 270 2,2 3 250 15 8 60 3/4" 190 149 x 57 x 145,7
VW3SA72FNM521 270 | 0S2.2-10 270 2,2 3 210 12,6 10 60 3/4" 190 149 x 57 x 145,7
VW3SK72FNM621 270 | 0S 2.2-08 270 ES 2,2 3 250 15 8 60 3/4" 225 149 x 57 x 145,7
VW3SA72FNM621 270 | 0S2.2-10 270 ES 2,2 3 210 12,6 10 60 3/4" 225 149 x 57 x 145,7
WERSJA WYCISZONA 0S 3.7

VWO0SB92FNM521 - 1 053.7-08 3,7 5 420 25,2 8 62 3/4" 147 80 x 57 x 85
VWODZ92FNM521 - 10S53.7-10 37 5 345 20,7 10 62 3/4" 147 80 x 57 x85
VW3SB92FNM521 270 | 0S 3.7-08 270 37 5 420 25,2 8 62 3/4" 215 149 x 57 x 145,7
VW3DZ92FNM521 270 | 0S3.7-10 270 3,7 5 345 20,7 10 62 3/4" 215 149 x 57 x 145,7
VW3SB92FNM621 270 | 0S 3.7-08 270 ES 37 5 420 25,2 8 62 3/4" 250 149 x 57 x 145,7
VW3DZ92FNM621 270 | 0S3.7-10 270 ES 3,7 5 345 20,7 10 62 3/4" 250 149 x 57 x 145,7
WERSJA WYCISZONA 0S 5.5

VWO0SD92FNM321 - 055.5-08 55 7,5 620 37,2 8 68 3/4" 212 90 x 65 x 85
VWO0SX92FNM321 - 1 0S5.5-10 55 7,5 460 27,6 10 68 3/4" 212 90 x 65 x 85
VW3SD92FNM321 270 | 0S5.5-08 270 55 7,5 620 37,2 8 68 3/4" 275 149 x 65 x 142
VW3SX92FNM321 270 | 0S5.5-10 270 55 7,5 460 27,6 10 68 3/4" 275 149 x 65 x 142
VW3SD92FNM421 270 | 0S5.5-08 270 ES 55 7,5 620 37,2 8 68 3/4" 310 149 x 65 x 142
VW3SX92FNM421 270 | 0S5.5-10 270 ES 55 7,5 460 27,6 10 68 3/4" 310 149 x 65 x 142
WERSJA WYCISZONA 0S 7.5

VWOSE92FNM321 - 1 057.5-08 7,5 10 830 49,8 8 67 3/4" 222 90 x 65 x 85
VWOYB92FNM321 - 1 0575-10 7,5 10 650 39 10 67 3/4" 222 90 x 65 x 85
VW3SE92FNM321 270 | 0S7.5-08 270 7,5 10 830 49,8 8 67 3/4" 290 149 x 65 x 142
VW3YB92FNM321 270 | 0S7.5-10 270 7,5 10 650 39 10 67 3/4" 290 149 x 65 x 142
VW3SE92FNM421 270 | 0S7.5-08 270 ES 7,5 10 830 49,8 8 67 3/4" 325 149 x 65 x 142
VW3YB92FNM421 270 | 0S7.5-10 270 ES 75 10 650 39 10 67 3/4" 325 149 x 65 x 142
WERSJA WYCISZONA MULTI SCROLL (2 ZESPOLY) OS 11

VWOSF92FNM521 - 1 0511-08 1" 15 1240 74,4 8 67 1" 500 107 x 13 x 112
VWOYA92FNM521 - 1 0S11-10 " 15 920 55,2 10 67 1 500 107 x 113 x 112
WERSJA WYCISZONA MULTI SCROLL (2 ZESPOLY) 0S 15

VWO0SC92FNM521 - 1 0S15-08 15 20 1660 99,6 8 67 1" 500 107 x 113 x 112
VW0SO92FNM521 - 1 0S15-10 15 20 1300 78 10 67 1 500 107 x 113 x 112
WERSJA WYCISZONA MULTI SCROLL (4 ZESPOLY) 0S 22

VWOSI92FNM531 - 1 0S522-08 22 30 2520 91,2 8 1 1000 150 x 120 x 160
VWOYC92FNM321 - 1 0522-10 22 30 1840 110,4 10 1" 1000 150 x 120 x 160
WERSJA WYCISZONA MULTI SCROLL (4 ZESPOLY) OS 30

VWOYD92FNMO021 - 1 0S30-08 30 40 3320 199,2 8 1" 1000 150 x 120 x 160
VWOYE92FNMO021 - 1 0S530-10 30 40 2600 156 10 1" 1000 150 x 120 x 160

Wydajnos¢ wg normy 1SO 1217:2009 zat. C. Poziom hatasu wg normy PNEUROP / CAGI PN-NTC 2.3 tolerancja +3 dB(A).

Dzieki wytwarzaniu sprezonego powietrza z zawartoscia oleju w KLASIE 0 (zgodnie z norma 1SO 8573-1) znajduja
szerokie zastosowanie w aplikacjach wymagajacych sprezonego powietrza najwyzszej jakosci, zwtaszcza
w przemysle farmaceutycznym, medycznym, laboratoryjnym, spozywczym i piwowarskim, chemicznym jak
rowniez w procesach technologicznym zwiazanych z technikg ciecia laserem, wytwarzaniem butelek typu PET czy
malowaniem przemystowym.

Sprezarka spiralna (scroll) jest rozwigzaniem wysoce proekologicznym ze wzgledu na:

- energooszczedny proces wytwarzania sprezonego powietrza (m.in. zastosowanie wysokoefektywnego silnika IE3)
- brak koniecznosci stosowania srodkéw smarnych wymagajacych ich utylizacji

- zastosowanie przyjaznych dla srodowiska komponentéw

11
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dyrektywa 2009/105/EC 97/23/EC (PED) De
cisnienie pracy 11/16 bar 12/16 bar \® @ ® /
temperatura pracy -10 +100 °C -10 +50 °C

O]

* materiat: stal weglowa
* medium: sprezone powietrze / azot (grupa 2) c | B T c
* powtoka: malowana proszkowo

Dane techniczne

dyrektywa
VEC00633 2009/105/EC 100 11 370 | 1016 | 550 | 125 | 352 | 306 | 258 45 80 45 1/2" | 3/8" | 1/2" | 3/8" | 3/8" 29
VEC01095 2009/105/EC 100 11 370 | 1016 | 550 | 125 | 352 | 306 | 258 45 80 45 2" 3/8" | 1/2" | 3/8" | 3/8" 29
VEC00634 2009/105/EC 150 11 396 | 1240 | 650 | 175 | 368 | 322 | 271 50 130 50 1/2" | 3/8" | 1/2" | 3/8" | 3/8" 44
VEC02139 2009/105/EC 150 11 396 | 1240 | 650 175 | 368 | 322 | 271 50 130 50 2" 3/8" | 1/2" | 3/8" | 3/8" 44
VEC00635 2009/105/EC 200 11 446 | 1364 | 750 | 175 | 440 | 385 | 288 50 150 50 172" | 3/8" | 172" | 12" | 3/8" 55
VEC01732 2009/105/EC 200 11 446 | 1364 | 750 175 | 440 | 385 | 288 50 150 50 2" 3/8" | 12" | 172" | 3/8" 55
VEC00474 2009/105/EC 270 11 500 | 1458 | 800 | 175 | 455 | 402 | 315 50 130 50 1/2" | 3/8" 1 172" | 3/8" 67
VEC01733 2009/105/EC 270 1 500 | 1458 | 800 | 175 | 455 | 402 | 315 50 130 50 2" 3/8" 1" 172" | 3/8" 67
VEC00728 2009/105/EC 500 11 600 | 1858 | 1204 | 148 | 530 | 470 | 396 60 155 60 2" 3/8" 1 172" | 3/8" 130
VEC00873 2009/105/EC 720 1 750 | 1850 | 1000 | 200 | 580 | 470 | 490 60 155 60 2" 3/8" 1" 172" | 3/8" 178
VEC00707 2009/105/EC 900 11 800 | 1960 | 1014 | 243 | 605 | 490 | 500 60 155 60 2" 3/4" 1 172" | /2" 194
VEC00515 97/23/EC (PED) 1000 12 800 | 2158 | 1014 | 343 | 605 | 490 | 500 | 100 155 60 2" 3/4" 1" 172" | /2" 210
VEC00739 97/23/EC (PED) 1500 12 1000 | 2135 | 900 | 300 | 691 575 | 608 | 200 | 200 - 2" 172" | /2" - 1/2" 325
VEC00680 97/23/EC (PED) 2000 12 1100 | 2252 | 950 | 200 | 800 | 685 | 652 | 200 | 215 - 2 172" | /2" - 1/2" 394
VEC00534 97/23/EC (PED) 3000 12 1200 | 2850 | 1265 | 227 | 820 | 710 | 698 | 1230 | 200 - 2" 172" | /2" - 1/2" 605
VEC01084 2009/105/EC 100 16 370 | 1016 | 550 | 125 | 352 | 306 | 258 45 80 45 1/2" | 3/8" | 3/4" | 3/8" | 3/8" 69
VEC02314 2009/105/EC 200 15 446 | 1364 | 750 | 175 | 440 | 385 | 288 50 150 50 172" | 3/8" | 172" | 1/2" | 3/8" 79
VEC02257 2009/105/EC 270 16 500 | 1484 | 800 | 175 | 455 | 402 | 315 50 130 50 2" 3/8" 1" 172" | 3/8" 104
VECO1113 2009/105/EC 500 16 600 | 1858 | 1204 | 148 | 530 | 470 | 396 60 155 60 2" 3/8" 1 172" | 3/8" 163
VEC00520 97/23/EC (PED) 1000 16 800 | 2158 | 1014 | 343 | 605 | 490 | 500 | 100 155 60 2" 3/4" 1 172" | /2" 253
VEC00531 97/23/EC (PED) 2000 16 1000 | 2570 | 1350 | 300 | 691 575 | 608 | 220 | 300 - 2" 172" | /2" - 172" 395

Poziome zbiorniki sprezonego powietrza dostepne sa w wersjach o matych pojemnosciach 5, 10, 15, 24, 50 1. o ci$nieniu pracy 11 bar (dyrektywa
2009/105/EC), 15 bar (tylko o pojemnosci 50 1.) 16 bar (tylko o pojemnosci 24 |.). Wykonane bez podstawy lub na podstawie statej.

Poziome zbiorniki sprezonego powietrza galwanizowane dostepne sg o pojemnosci 100, 200, 270, 500, 720 . o cisnieniu pracy 11 bar (dyrektywa
2009/105/EC), lub o pojemnosci 1000, 2000, 3000 I. o cisnieniu pracy 12 bar (dyrektywa 97/23/EC PED)

Poziome zbiorniki sprezonego powietrza o pojemnosci 270
lub 500 1. i cisnieniu pracy 11 bar (dyrektywa 2009/105/EC)
dostepne saw wersji z podstawg pod kompresor srubowy
o mocy 5,5-15 kW.
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dyrektywa 2009/105/EC 97/23/EC (PED) b
cisnienie pracy 11/16 bar 12/16 bar
temperatura pracy -10 +100 °C -10 +50 °C
B
e’
* materiat: stal weglowa
* medium: sprezone powietrze / azot (grupa 2) \ t § A

 powtoka: malowana proszkowo

Dane techniczne

dyrektywa

VEC00644 | 2009/105/EC 100 11 370 180 355 1055 - 1213 1/2" 3/4" - 3/8" 3/8" - 3/4" - 31

VEC00709 | 2009/105/EC 150 1 396 170 385 1210 - 1430 1/2" 1" - 3/8" 3/8" - 1 - 44
VEC00645 | 2009/105/EC 200 11 446 175 400 1225 - 1557 1/2" 1" - 3/8" 3/8" - 1" - 55

VEC02071 | 2009/105/EC 200 11 446 175 400 1225 - 1557 2 1 - 3/8" 3/8" - 1 - 55

VEC00478 | 2009/105/EC 270 11 500 175 599 1304 - 1648 1/2" 1 1" - 3/8" 1 - - 67
VEC00795 | 2009/105/EC 270 1 500 175 599 1304 - 1648 2" 1" 1 - 3/8" 1" - - 67
VEC00493 | 2009/105/EC 500 11 600 155 785 1665 - 2050 1/2" 1 1" - 3/8" 1 1 - 115
VEC00370 | 2009/105/EC 500 1 600 155 785 1665 - 2050 2" 2" 2" - 3/8" 2" 2" - 116
VEC00507 | 2009/105/EC 720 11 750 135 880 1705 - 2030 2" 1 1" 3/8" 3/8" 1 1" - 178
VEC00510 | 2009/105/EC 720 1 750 135 880 1705 - 2030 2" 2" 2" 3/8" 3/8" 2" 2" - 178
VEC00511 | 2009/105/EC 900 11 800 145 875 1805 - 2140 2" 112" | 1120 | 3/8” 3/8" | 112" | 1172 - 194
VEC00518 | 97/23/EC (PED) | 1000 12 800 145 770 1720 - 2350 2" 2" 2" 3/8" 3/8" 2" 2" - 210
VEC00525 | 97/23/EC (PED) | 1500 12 1000 170 680 1780 - 2305 2" 2" 2" 1/2" 1/2" 2" 2" - 320
VEC00528 | 97/23/EC (PED) | 2000 12 1100 200 770 1970 - 2490 2" 2" 2" 172" 172" 2" 2" - 388
VEC00530 | 97/23/EC (PED) | 2000 12 1100 200 770 1970 - 2490 2" 3 3" 1/2" 1/2" 3" 3" - 390
VEC00535 | 97/23/EC (PED) | 3000 12 1200 140 830 2250 1540 2990 2" 2" 2" 172" 172" 2" 2" 2" 594
VEC01360 | 97/23/EC (PED) | 3000 12 1200 140 830 2250 | 1540 | 2990 2" 3" 3" 1/2" 1/2" 3" 3" 3" 596

OSPRZET DO ZBIORNIKA PIONOWEGO BEZ ZAWORU BEZPIECZENSTWA

K-500 osprzet do zbiornika pionowego 150 L, 500 L 904 91 64 zawér bezpieczeristwa G 3/8” 11 bar
K-1000 osprzet do zbiornika pionowego 1000 L 904 91 77 zawér bezpieczeristwa G 1/2” 11 bar
K-2000 osprzet do zbiornika pionowego 2000 L + 047 216 000 zaw6r bezpieczeristwa G 3/4” 11 bar
K-3000 osprzet do zbiornika pionowego 3000 L

OPCJE OSPRZETU DO ZBIORNIKA PIONOWEGO (AUTOMATYCZNY SPUST KONDENSATU)

045.D120.G 045.D132
zaw6r SCG-12M: automatyczny ptywakowy G 1/2” zaw6r SCGCHROM: automatyczny elektroniczny
045.D340.G G3/8"IN-G1/4"OUT

zawor SC-34M: automatyczny ptywakowy G 3/4”
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Zbiorniki pionowe wykonane ze stali nierdzewne;j
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dyrektywa 97/23/EC (PED) 97/23/EC (PED) ®[ ]®
ci$nienie pracy 11 bar 11 bar
temperatura pracy -80 +120 °C -55+80°C
B
* materiat: stal nierdzewna AISI 304/316L ©
* medium: sprezone powietrze / azot (grupa 2) / woda A
* powtoka: czyszczona chemicznie Q § 5 A
Dane techniczne
kod dyrektywa poj. cisn. De A B (@ L 1 2 3 4 5 6 7 waga
AlSI 304 l. bar mm mm mm mm mm (€] (€] (€] (€] (€] (€] G kg
VES01881 97/23/EC (PED) *50 N 305 129 280 721 913 172" 172" = = = = 172" 21
VES01883 97/23/EC (PED) *100 " 370 140 298 948 1106 172" 3/4" - 3/8" 3/8" - 3/4" 32
VES01885 97/23/EC (PED) *200 n 446 190 397 1222 1554 172" 1" 3/8" 3/8" = 1 55
VES01887 97/23/EC (PED) *270 " 500 190 584 1404 1748 172" 1" 1 3/8" 3/8" 1 69
VES01889 97/23/EC (PED) 500 n 600 160 785 1655 2055 1/2" 1" 1 3/8" 1 1 125
VES01891 97/23/EC (PED) 1000 " 800 153 783 1723 2353 2" 2" 2 3/8" 3/8" 2 2" 377
VES02812 97/23/EC (PED) 1500 n 1000 170 680 1780 2305 2" 2" 2" 172" 172" 2" 2" 634
VES02773 97/23/EC (PED) 2000 " 1100 170 740 1940 2460 2" 2" 2 172" 172" 2 2" 810
VES03787 97/23/EC (PED) 3000 n 1200 150 878 220 2871 2" 2" 2 1/2" 1/2" 2 2" 942
kod dyrektywa poj. cisn. De A B (@ L 1 P 3 4 5 6 7 waga
AlSI 316L l. bar mm mm mm mm mm (€] (€] (€] (€] (€] (] G kg
VES01882 97/23/EC (PED) *50 il 305 129 280 721 913 172" 172" = = = = 172" 21
VES01884 97/23/EC (PED) *100 Il 370 140 298 948 1106 172" 3/4" - 3/8" 3/8" - 3/4" 32
VES01886 97/23/EC (PED) *200 il 446 190 397 1222 1554 172" 1" = 3/8" 3/8" = 1" 55
VES01888 97/23/EC (PED) *270 Il 500 190 584 1404 1748 172" 1" 1" 3/8" 3/8" 1" 69
VES01890 97/23/EC (PED) 500 il 600 160 785 1655 2055 172" 1" 1 = 3/8" 1 1" 125
VES01892 97/23/EC (PED) 1000 n 800 153 783 1723 2353 2" 2" 2 3/8" 3/8" 2 2" 377
VES02813 97/23/EC (PED) 1500 " 1000 170 680 1780 2305 2" 2" 2" 172" 172" 2" 2" 634
VES02774 97/23/EC (PED) 2000 n 1100 170 740 1940 2460 2" 2" 2 1/2" 1/2" 2 2" 810
VES03788 97/23/EC (PED) 3000 il 1200 150 878 220 2871 2" 2" 2 172" 172" 2 2" 942

Zbiorniki pionowe sprezonego powietrza w wersjach:

* malowane proszkowo o matych pojemnosciach 24, 50 1. o ci$nieniu pracy 11 bar (dyrektywa 2009/105/EC), 15 bar (tylko o pojemnosci
50 1.), wykonane bez podstawy lub na podstawie statej

* malowane proszkowo o ci$nieniu pracy 16 bar o pojemnosci 100, 150, 270, 500 I. (dyrektywa 2009/105/EC), o pojemnosci 1000,
2000, 3000 I. (dyrektywa 97/23/EC PED)

* malowane proszkowo o cisnieniu pracy 21 bar o pojemnosci 120, 250, 475 I. (dyrektywa 2009/105/EC), o pojemnosci 150, 270, 500,
1000 I. (dyrektywa 97/23/EC PED)

* malowane proszkowo o cisnieniu pracy 32 lub 42 bary o pojemnosci 4000, 5000, 6000, 8000, 10000 . o cisnieniu pracy 12 lub 16
bar (dyrektywa 97/23/EC PED)

» galwanizowane o pojemnosci 100, 200, 270, 500, 720, 900 |. o ci$nieniu pracy 11 bar (dyrektywa 2009/105/EC), lub o pojemnosci 1000,
2000, 3000 I. o cisnieniu pracy 12 bar (dyrektywa 97/23/EC PED), o pojemnosci 270, 500, 1000, 2000, 3000 I. o cisnieniu pracy 16 bar
(dyrektywa 97/23/EC PED)
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dyrektywa TEST PRODUCENTA ®[ ]®
ci$nienie pracy -1 bar D
temperatura pracy -10 +100 °C
* materiat: stal weglowa @ ,( ’
* medium: sprezone powietrze / azot (grupa 2)
* powtoka: malowana proszkowo \\é § A

Dane techniczne

kod dyrektywa

VAC00012 | - 270 -1 500 170 599 1304 = 1648 2" 1" 1 = 3/8" 1" = 101
VACO0005 | - 500 -1 600 155 785 1665 - 2050 2" 2" 2" - 3/8" 2" 2" 145
VAC00004 | - 1000 -1 800 145 760 1700 = 2350 2" 2" 2 3/8" 3/8" 2" 2" 245
VACO0006 |  ------ 2000 -1 1100 200 770 1970 - 2490 2" 2" 2" 172" 172" 2" 2" 450
VAC00013 | - 3000 -1 1200 140 830 2250 1540 2990 2 2 2" 172" 1/2" 2" 2" 630

W ofercie znajduja sie inne elementy ukfadow prézniowych obejmujacych m.in.:

* jednostopniowe i dwustopniowe dmuchawy bocznokanatowe zasilane 230V lub 400V

* generatory prézni (ezektory)

* pompy membranowe

* pompy topatkowe olejowe i bezolejowe

 zawory typu 2/2 i 3/2 normalnie zamknigte lub normalnie otwarte przesterowywanie elektromagnetycznie lub sprezonym powietrzem
* filtry o przytaczach od G 1/4” do G 4"

* szeroka gama przewodéw

* kompensatory i mocowania

* szeroki wybor ssawek
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KOMPRESOR Cﬁgg"\"‘z\/\ gISéJBS'\IZl‘é%Z{ Woda zawarta w sprezonym powietrzu jest przyczyng bardzo kosztownych
uszkodzen urzadzen zasilanych sprezonym powierzem.

L Kompresor $rubowy z silnikiem 37kW podczas swojej pracy dostarcza do
= instalacji 6 I/h wody. Zastosowanie chtodnicy wtdrnej pozwala zmniejszy¢ te
ilos¢ o okoto 75%, ale jedynie zastosowanie osuszacza gwarantuje uzyskanie
naprawde suchego sprezonego powietrza odpowiedniego do wiekszosci
zastosowan przemystowych.

Klasa czystosci

Jest to umowne oznaczenie cyfrowe, zawierajace informacje o stezeniu trzech gtéwnych rodzajéw zanieczyszczen wg I1SO 8573-1:
« czastek statych

+ wody

+oleju

Jezeli klasa ktéregokolwiek z zanieczyszczen nie jest okreslona, to odpowiednia cyfra jest zastapiona pozioma kreska.

Ponizej przedstawiona jest tabela okreslajgca gérne zawartosci czastek dla danej klasy czystosci.

max wielko$¢ czastek statych max stezenie czastek statych max punkt rosy / max zawartos¢ wody max stezenie oleju
um mg/m? °C/g/m? mg/m?
1 01 0,1 -70 /0,003 0,01
2 1 1 -40/0,12 0,1
3 5 5 -20/0,88 1
4 15 8 3/60 5
5 40 10 7/79 25
6 = = 10/ 94 =

Norma 1SO 8573-1 okresla réwniez zalecane klasy czystosci dla réznych zastosowan. Pogladowa liste przedstawiamy w ponizszej tabeli.

zastosowanie sprezonego powietrza olej pyt woda zastosowanie sprezonego powietrza olej pyt woda
zwykte powietrze uzytkowe - - - laboratoria fotograficzne 1 1 4
powietrze do nawiewu B B B powietrze do sterowania 1 1 1-3
piaskowanie - 3 - instrumenty pneumatyczne 1 1 1-3
proste roboty lakiernicze - 3 - pneumatyka 1 1 1-3
transport pneumatyczny 5 3 4 malowanie natryskowe przy podwyzszonych 1 1 1.3
. - wymaganiach jako$ciowych
ogdlne powietrze warsztatowe 5 3 4 -
- - - - obrobka powierzchniowa 1 1 1-3
piaskowanie przy podwyzszonych wymaganiach 5 3 4
- powietrze do oddychania 1 1 1-3
proste malowanie natryskowe 5 3 4
- technika medyczna 1 1 3-4
narzedzia pneumatyczne 1 1 4
powietrze do oddychania 1 1 3-4
powietrze do sterowania 1 1 4 -
- transport pneumatyczny przy podwyzszonych 1 1 3.4
malowanie natryskowe 1 1 4 wymaganiach jako$ciowych
kondycjonowanie 1 1 4 przemyst srodkow spozywczych 1 1 3-4
fluidyzacja 1 1 4 browary 1 1 1-3
technika pomiarowo-regulacyjna 1 1 4 mleczarnie 1 1 1-3
laboratoria dentystyczne 1 1 4 przemyst farmaceutyczny 1 1 1-3
- 7
Prawidtowy dobdr osuszacza
Standardowe parametry odniesienia (zgodne z ISO 7183): Kalkulacja rzeczywistego przeptywu:
Temperatura wlotowa sprezonego powietrza: +35 C (max. +55C) przeptyw nominalny x Fc1 x Fc2 x Fc3 x Fc4

Temperatura otoczenia: +25C (max. +45C)

Wspdtczynnik korekcyjny dla innej temperatury wlotowej sprezonego powietrza Wspdtczynnik korekcyjny dla innego ci$nienia roboczego

°C 30 35 40 45 50 55 bar 3 5 7 10 13 16
Fc:2 1.20 1.00 0.85 0.71 0.56 042 Fci 0.70 0.85 1.00 115 1.22 1.26
Wspotczynnik korekcyjny dla innego punktu rosy Wspotczynnik korekcyjny dla innej temperatury otoczenia
°C 3 5 7 9 10 - °C 25 30 35 40 42 45
Fc4 1.00 1.09 118 1.30 133 = Fc:2 1.00 0.96 092 0.88 0.85 0.76
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura otoczenia 25°C (max 45C)

+ temperatura sprezonego powietrza na wejsciu max 120°C
+ cis$nienie pracy 7 bar

n

Chtodnica wtdrna RA jest typowym wymiennikiem cieplnym w ktérym schtodzenie sprezonego powietrza nastepuje za pomoca nadmuchu
zimnego powietrza przez wentylator. Istnieje mozliwos¢ zastosowania chtodnicy wtérnej obnizajacej temperature sprezonego powietrza za
pomoca wody (seria A-AV) lub za pomoca strumienia sprezonego powietrza (seria RA-P).

Zastosowanie chtodnicy wtérnej jest zalecane w sytuacjach, gdy temperatura sprezonego powietrza przekracza +25°C np. w wyniku bardzo
wysokiej temperatury otoczenia lub zastosowania sprezarki ttokowej.

wydajnosé max. ci$nienie przyfacze moc \A‘?’e);sc?/jlggéréa wymiary
I/min m¥h bar wlot  wylot Nm¥%h

02A.0060.G.0.0.0 RA 10 1000 60 16 1 1" 20 800 600 270 955 555 120 19

02A.0120.G.0.0.0 RA 20 2000 120 16 1 1 20 800 600 270 955 555 120 20
02A.0180.G.0.0.0 RA 30 3000 180 16 1172 | 112" 115 2980 820 270 1145 585 120 29
02A.0240.G.0.0.0 RA 40 4000 240 16 112" | 112" 135 3790 1030 330 1145 675 120 32
02A.0390AG.0.0.0 RA 65 6500 390 16 2" 11/2" 690 6500 970 360 1365 655 120 51

02A.0480AG.0.0.0 RA 80 8000 480 16 2 11/2" 690 6500 965 380 1405 700 120 53
02A.0720.G.0.0.0 RA 120 12000 720 16 2" 2" 760 8200 1000 465 1555 700 165 97
02A.0960.G.0.0.0 RA 160 16000 960 16 21/2" | 21/2" 760 8200 1205 465 1765 675 165 120
02A.1200BG.0.0.0 RA 200 20000 1200 16 3" 21/2" 660 12000 1410 490 2120 765 200 240
02A.1500AG.0.0.0 RA 250 25000 1500 16 3" 3" 660 12000 1410 490 2120 765 200 250
02A.1800AG.0.0.0 RA 300 30000 1800 12 DN 100 | DN 100 | 660 12000 2095 435 2050 935 544 280
02A.2400AG.0.0.0 RA 400 40000 2400 12 DN 100 | DN 100 | -416096 2301304 2415 463 2050 935 544 300
02A.3000.G.0.0.0 RA 500 50000 3000 12 DN 125 | DN 125 | -218861 4054468 3245 580 2005 980 445 310
02A.3900.G.0.0.0 RA 650 65000 3900 12 DN 125 | DN 125 | -218861 4054468 3245 580 2005 980 445 310
02A.4500.G.0.0.0 RA 750 75000 4500 12 DN 150 | DN 150 | -218861 4054468 3325 630 2160 1155 523 390

Chtodnice wtérne dostepne w opgji:
+ chtodzone za pomocg wody A-AV
+ chtodzone za pomoca sprezonego powietrza RA-P

RA 10 - RA 300
RA-P 10 - RA-P 300

RA 400 - RA 750
RA-P 400 - RA-P 750
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia 25C

+ temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 20°C (max. 60°C)
+ ci$nienie pracy 7 bar

Zadaniem cyklonowego separatora SA jest odprowadzenie z instalacji sprezonego powietrza kondensatu wodno-olejowego. Jego wysoka
skutecznos¢ w realizacji tego zadania wynika z zasady pracy. Mianowicie sprezone powietrze po dostaniu sie do separatora cyklonowego
zostaje silnie zawirowane poprzez specjalnie uksztattowana budowe wewnetrzng separatora. Wykroplony kondensat zostaje odrzucony
poprzez dziatanie sity odsrodkowej na Scianki separatora, po ktérych sptywa na jego dno. Stad za pomoca recznego lub automatycznego spustu
kondensatu (opcja) jest odprowadzany na zewnatrz.

max.

wydajnos¢ e r T przytacze wymiary
I/min BSP
03A.0030AG SA 0005 500 30 16 3/8" 220 90 25 60 0,6
03A.0060AG SA 0010 1.000 60 16 172" 220 90 25 80 0,6
03A.0180AG SA 0030 3.000 180 16 3/4" 280 90 25 100 0,7
03A.0300AG SA 0050 5.000 300 16 1" 305 120 37 120 11
03A.0570AG SA 0095 9.500 570 16 11/2" 385 120 37 120 13
03A.0990AG SA 0165 16.500 990 16 2" 500 165 54 150 36
03A.1320AG SA 0220 22.000 1.320 16 21/2" 675 165 54 150 4,7
03A.2700AG SA 0450 45.000 2.700 16 3" 710 200 65 200 6,2
03A.2400BG SRA 0400 AL 40.000 2400 16 DN 100 757 544 110 - 6,5
03A.3000BG SRA 0500 AL 50.000 3.000 16 DN 125 772 608 125 - 6,8
03F.2400.G SRA 0400 40.000 2400 12 DN 100 780 420 210 - 40
03F.3000.G SRA 0500 65.000 3.900 12 DN 125 790 445 233 - 54
03F.6600.G SRA 1100 110.000 6.600 12 DN 150 845 523 290 - 80
03F.7500.G SRA 1250 125.000 7.500 12 DN 175 930 606 310 - 116
03F.A120.G SRA 2000 200.000 12.000 12 DN 200 1025 657 340 - 156

Separatory wystepuja w odmianie wysokoci$nieniowej do 40 bar
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia 25C

- temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 20'C (max. 60C)
+ ci$nienie pracy 7 bar

Zadaniem cyklonowego separatora ALPS jest odprowadzenie z instalacji sprezonego powietrza kondensatu wodno-olejowego.

Zasada dziatania jest analogiczna jak w przypadku separatora SA - kondensat jest wydzielany ze sprezonego powietrza poprzez dziatanie sit
odsrodkowych na scianki separatora. Linia separatoréw ALPS wykonanych z aluminium odlewanego cisnieniowo charakteryzuje sie matymi
startami ci$nienia, nowatorskim sposobem mocowania, dzieki ktéremu nie potrzeba dodatkowego miejsca na czynnosci obstugi oraz
mozliwoscia tatwego pofaczenia z filtrami linii ALPS.

wydajnos¢ max. ci$nienie  przylacze wymiary
I/min m¥h BSP B
03A.0030FG SA 030AF 500 30 17 3/8" 212 76 20 041
03A.0040FG SA 040AF 667 40 17 172" 212 76 20 04
03A.0110FG SA 110AF 1833 110 17 3/4" 265 98 26 092
03A.0230FG SA 230AF 3833 230 17 1" 305 129 36 19
03A.0490FG SA 490AF 8167 490 17 11/2" 305 129 36 1,88
03A.1000FG SA 1000AF 16667 1000 17 2" 503 170 44 5
03A.2300FG SA 2300AF 38333 2300 17 3" 582 205 60 91
B
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——_AKCESORIA SEPARATOROW | AUTOMATYCZNE SPUSTY KONDENSATU

v

AKCESORIA DO SEPARATOROW CYKLONOWYCH

&i

Mocowanie dla separatorow serii ALPS

do modelu Separa:gfgwlj o mocowanie do $ciany
AF30-AF40 045.F642.21 045.F641.01
AF75-AF110 045.F642.22 045.F641.02
AF190-AF500 045.F642.23 045.F641.03
AF800-AF1000 045.F642.24 045.F641.04
AF1560-AF2700 045.F642.26 045.F641.06

Automatyczny spust kondensatu serii ALPS

kod
045.F603.04.0000

przytacze
1/4"

max cisnienie
17 bar

Automatyczny spust kondensatu serii SA

kod
045.F603.03.0000

przytacze
1/8"

max cisnienie
16 bar

AUTOMATYCZNE SPUSTY KONDENSATU POD ZBIORNIKI 0 DUZEJ POJEMNOSCI

Automatyczny spust kondensatu inteligentny serii ZERO

wydajnos¢ wydajnosé wydajnos¢ e
kompresora osuszacza filtra przy(laqcze za5|\l}an|e
m3/h m3/h m3/h
045.0040.G.01 ZERO 4 400 800 4000 172" 230
045.D040.G.11 ZERO 8 800 1600 8000 172" 230
045.0040.G.21 ZERO 12 1200 2400 12000 172" 230
045.0040.G.31 ZERO 20 2000 4000 20000 172" 230
Automatyczny spust kondensatu ptywakowy
kod model przyéqcze
045.D0120.G.M0.0 SG12M 172"
045.0340.G.M0.0 SG34M 3/4"

Automatyczny spust kondensatu czasowy

przytacze max cis$nienie zasilanie
kod model fe e v
045.0132.R.0.0 SCG-CHROM 3/8" 3/8" 16 230
045.D0132.5.0.0 SCGCHROM 1/2" 172" 16 230
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura otoczenia 25C (max. 45C)

- temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 35 C (max. 55C)
+ cisnienie pracy 7 bar

* punkt rosy: klasa V wg 1SO 8573-1

+ zasilanie 230V/50Hz (model DD 36-1000)

+ zasilanie 400V/50Hz (model DD 1200)

Linia ekonomicznych osuszaczy ziebniczych serii DD zostata stworzona z mysla o aplikacjach w ktérych nie jest wymagane zastosowanie
osuszaczy przemystowych serii ED z punktem rosy +3°C (zgodnie z IV klasa wg normy ISO 8573-1), a wystarczajace jest zastosowanie osuszacza
z punktem rosy +5°C (zgodnego z V klasa wg normy 1SO 8573-1). Znajda one przede wszystkim zastosowanie w warsztatach samochodowych i
niewielkim zaktadach rzemieslniczych, gdzie istotnym elementem branym pod uwage jest cena urzadzenia, spetniajacego stawiane przed nim
wymogi co do jakosci uzyskiwanego sprezonego powietrza.

wydajnos¢ i ;niae)(ﬁi A przyfacze wymiary
I/min m¥h bar BSP
08F.0036BG0.00BO DD 36 600 36 16 3/8" 0,12 305 360 408 51 317 50 19
08F.0054BG0.00B0O DD 54 900 54 16 172" 017 325 430 445 100 58 80 25
08F.0072BG0.00BO DD 72 1.200 72 16 1/2" 0,17 325 430 445 100 58 80 26
08F.0108BG0.00B0 DD 108 1.800 108 16 1/2" 0,29 325 430 445 100 58 80 28
08F.0144BG0.00BO DD 144 2400 144 16 3/4" 0,41 395 486 565 100 62 74 34
08F.0180BG0.00BO DD 180 3.000 180 16 3/4" 047 395 486 565 100 62 74 40
08F.0216BG0.00B0O DD 216 3.600 216 16 3/4" 0,61 395 486 565 100 62 74 42
08F.0280BG0.00BO DD 280 4.666 280 16 1" 0,6 485 595 614 125 534 70 48
08F.0340BG0.00B0O DD 340 5.666 340 16 1" 0,6 485 595 614 125 534 70 49
08F.0500.G0.00BO DD 500 8333 500 16 11/2" 09 500 660 980 160 300 95 76
08F.0630.G0.00B0O DD 630 10.500 630 16 11/2" 1,23 500 660 980 160 300 95 93
08F.0750.G0.00BO DD 750 12.500 750 14 2" 123 520 840 1220 150 560 120 120
08F.1000.G0.00BO DD 1000 16.666 1000 14 2" 141 520 840 1220 150 560 120 164
08F.1200.G0.00B0O DD 1200 20.000 1200 14 21/2" 214 520 840 1220 150 560 120 168

DD 36
DD 54-DD 216

DD 280 - DD 340
DD 500 - DD 1200
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OSUSZACZE ZIEBNICZE

Zasada dzialania

Sprezone powietrze o temperaturze +30°C -+ 45°C dochodzace do osuszacza jest schtadzane do punktu rosy w dwéch réznych etapach. Najpierw
trafia do wymiennika ciepta powietrze/powietrze typu combo (11).Tutaj w uktadzie przeciwpragdowym zostaje wstepnie schfodzone przez
zimne powietrze opuszczajace parownik. Nastepnie w drugim etapie przechodzi do parownika obiegu chtodniczego (5), gdzie temperatura
sprezonego powietrza jest obnizana do punktu rosy przez czynnik chtodniczy. Podczas obu etapéw chtodzenia, prawie wszystkie opary oleju
i wody zawarte w sprezonym powietrzu skraplaja sie. Opuszczajac osuszacz, powietrze przeptywa przez wysokowydajny separator (10),
gdzie skroplony kondensat jest oddzielany od powietrza, a nastepnie usuwany na zewnatrz za pomocg zaworu automatycznego spustu (6).
Natomiast powietrze po oddzieleniu kondensatu trafia ponownie do wymiennika ciepta powietrze/powietrze typu combo (11), gdzie tym razem
ulega podgrzaniu do temperatury +23°C + +37°C. Konsekwencja ponownego podgrzania sprezonego powietrza jest odzyskanie energii oraz
zmniejszenie wilgotnosci wzglednej sprezonego powietrza opuszczajacego osuszacz.

Opatentowany obwod chtodzenia zostat tak zaprojektowany, aby mdgt automatycznie regulowac wydajnos¢ chtodzenia, w zaleznosci od ilosci
i temperatury powietrza do uzdatniania. Zostato to osiggniete poprzez wykorzystanie wyjatkowego rozwigzania jakim jest wentylator
o zmiennej predkosci. Nastepng korzyscia, ktéra daje technologia wentylatora o zmiennej predkosci, jest mniejsza liczba lutowanych na
twardo zfaczy - dzieki wyeliminowaniu zaworu rozpreznego i wytacznika cisnieniowego wentylatora - co w konsekwencji powoduje wieksza
niezawodnos$¢ pod wzgledem wyciekdw.
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1 kompresor 5 parownik 9 mikroprocesor

2 skraplacz oziebiajacy 6 | spust kondensatu 10 | separator kondensatu

3 wentylator 7 rura kapilarna n kompaktowy wymiennik ciepta

4 wymiennik ciepta powietrze/powietrze 8 | filtr odwadniajacy AIR INLET/OUTLET - wlot /wylot powietrza




OSUSZACZE ZIEBNICZE ED —

ED 18 + 180

Wszystkie osuszacze s wyposazone w nowy, wysokowydajny
wymiennik ciepta najnowszej generacji, obejmujacy specjalnie
zaprojektowany separator kondensatu.

Zaawansowany mikroprocesor, dzieki wyjatkowemu
opatentowanemu rozwigzaniu wentylatora o zmiennej predkosci,
pozwala na utrzymanie statego cisnieniowego punktu rosy w
kazdych warunkach pracy oraz posiada szeroki zakres parametréw
i alarméw - wysokiej temperatury, niskiej temperatury
(antyoblodzenie), uszkodzenia sondy temperatury.

Elektroniczny automatyczny zawdr spustu kondensatu, ktéry jest
standardem we wszystkich modelach, jest tatwy do regulacji za
pomoca sterownika, tak aby dostosowac urzadzenie do wszystkich
mozliwych warunkéw pracy.

max
cisnienie
I/min bar BSP

wydajnosé przyfacze

—
-
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura otoczenia 25C (max. 45C)

- temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 35 C (max. 55C)
+ cisnienie pracy 7 bar

+ punkt rosy: klasa IV wg ISO 8573-1

+ zasilanie 230V/50Hz

ED 225 + 480

Seria ta zostata catkowicie przeprojektowana tak, aby umozliwic
tatwiejsz instalacje, kontrole i eksploatacje. Te nowe urzadzenia
zostaty opracowane w celu zapewnienia mozliwosci zintegrowania
z licznymi akcesoriami, takimi jak filtry czy systemy montazowymi
(,by pass”).

Te nowe urzadzenia wykorzystaty zalety wyjatkowego
opatentowanego rozwigzania wentylatora o zmiennej predkosci
oraz mikroprocesora, ktéry steruje, monitoruje i ustawia
temperature punktu rosy oraz parametry zaworu spustu
kondensatu. Urzadzenie jest wyposazone w standardowe alarmy
i funkcje.

Wymienniki ciepta, potaczone z wysokowydajnym separa-
torem kondensatu, gwarantujg niezwykle maty spadek cisnienia
i prawidtowe dziatanie nawet w trudnych warunkach.

wymiary

08L.0018AG0.00B0O ED 18 300 18 16 3/8" 0,12 305 360 408 51 317 50 19
08L.0024AG0.00BO ED 24 400 24 16 3/8" 0,12 305 360 408 51 317 50 19
08L.0054AG0.00BO ED 54 900 54 16 1/2" 0,14 390 432 453 100 368 65 26
08L.0072AG0.00B0O ED 72 1.200 72 16 172" 0,17 390 432 453 100 368 65 28
08L.0108AG0.00B0O ED 108 1.800 108 16 3/4" 0,41 420 516 563 100 473 80 36
08L.0144AG0.00BO ED 144 2400 144 16 3/4" 041 420 516 563 100 473 80 42
08L.0180AG0.00B0O ED 180 3.000 180 16 3/4" 0,5 420 516 563 100 473 80 44
08L.0225AG0.00BO ED 225 3.750 225 16 1 0,6 485 595 614 125 534 70 48
08L.0260AG0.00B0O ED 260 4.333 260 16 1 0,6 485 595 614 125 534 70 49
08L.0360AG0.00B0O ED 360 6.000 360 16 11/2" 09 500 718 980 157 253 100 79
08L.0480AG0.00BO ED 480 8.000 480 16 11/2" 1,24 500 718 980 157 253 100 85

ED 18-ED 24

ED 360 - ED 480

ED 54 -ED 260

Osuszacze ziebnicze dostepne w opgcji:

+ linia ED...W: osuszacze chtodzone woda

+ linia ED...HP25: osuszacze z cisnieniem pracy do 25 bar

+ linia ED...HP40: osuszacze z cisnieniem pracy do 40 bar

+ linia HTD: temperatura sprezonego powietrza na wejsciu
60'C (max. 82C)
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ED 660 + 6600

Modele te zostaty zaprojektowane i opracowane zgodnie
z najnowszymi przepisami dotyczacymi bezpieczeristwa. Wszystkie
urzadzenia s3 wyposazone w elektroniczny ukfad sterowania,
potaczony z obejsciem goracego gazu i aluminiowe wymienniki
ciepfa. Ulepszone dziatanie krzyzowego wymiennika ciepta
redukuje obcigzenie uktadu chtodzenia i podwyzsza temperature
ponownego nagrzewania. Wynikaja z tego nastepujace korzysci
dla klienta: mniejszy kompresor chtodniczy, zmniejszony pobér
mocy oraz zwiekszona sprawnos¢ objetosciowa. Zintegrowany
separator z odemglaczem (demisterem) zapewnia sprawnos$¢
separacji wieksza od 99,9% w zakresie od zera do maksymalnego
znamionowego przeptywu powietrza.

max

Standardowe warunki pracy:

« temperatura otoczenia 25C (max. 45C)

+ temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 35C (max. 55°C)
+ cisnienie pracy 7 bar

+ punkt rosy: klasa IV wg ISO 8573-1

+ zasilanie ED 660: 230V/50Hz

+ zasilanie ED 780-6800: 400V/50Hz

Osuszacze ziebnicze dostepne w opcji:

+ spust kondensatu bez straty cisnienia ZERO DRAIN (w standarcie
automatyczny zawér spustu kondensatu z regulacja czasu
otwarcia

+ ED 2700-6800 z przytaczami ANSI

Standardowo dostarczane s3 ze wszystkimi urzadzeniami
zapewniajacymi perfekcyjne dziatanie nawet w trudnych warunkach.
Urzadzenia bezpieczenstwa, takie jak wytaczniki nadcisnieniowe
i podcisnieniowe, w potaczeniu ze sterowaniem alarmami,
zapobiegaja uszkodzeniom osuszacza w przypadku odbiegajacych od
norm lub ztych warunkéw pracy.

Panel sterowania zawiera wszystkie funkcje gtéwne dla sterowania
i monitorowania urzadzenia:

* regulacje temperatur roboczych

* nastawianie i sterowanie zaworu spustowego kondensatu

« sterowanie gtéwnymi warunkami pracy (cisnienie robocze obwodu
oziebiania, stan kompresora, stan wentylatora, alarmy)

wydajnos¢ T przytacze wymiary
I/min m*h BSP C D
08L.0660AG0.00BO ED 660 11.000 660 16 2" 1,24 779 720 1360 180 346,5 109 134
08L..0780AG0.00BO ED 780 13.000 780 16 2" 19 779 720 1360 180 346,5 109 164
08L.1000AG0.00BO ED 1000 16.667 1.000 13* 2" 19 779 720 1360 180 346,5 109 168
08L.1500AG0.00B0O ED 1500 25.000 1.500 14 3" 2,78 806 1012 1539 200 772 181 234
08L.1800AG0.00BO ED 1800 30.000 1.800 14 3" 2,78 806 1012 1539 200 772 181 234
08L.2250AG0.00BO ED 2250 37.500 2.250 14 3" 3,54 806 1012 1539 200 772 181 260
08L.2700AG0.00B0 ED 2700 45.000 2.700 16 DN 100 499 905 1390 1555 390 85 570 351
08L..3600AG0.00BO ED 3600 60.000 3.600 16 DN 125 6,29 1510 1500 1555 405 226 585 560
08L.4200AG0.00BO ED 4200 70.000 4.200 16 DN 125 7,29 1510 1500 1555 405 226 585 590
08L.5300AG0.00B0 ED 5300 88.333 5.300 16 DN 150 9,52 1510 1500 1555 405 226 585 665
08L.6000AG0.00BO ED 6000 100.000 6.000 16 DN 150 9,52 1510 1500 1555 405 226 585 700
08L..6800AG0.00BO ED 6800 113.333 6.800 16 DN 150 10,99 1510 1500 1555 405 226 585 715

ED 660 - ED 1000

ED 2700
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia 25C (max. 45C)

- temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 35 C (max. 55 C)
+ cisnienie pracy 7 bar

+ punkt rosy: klasa IV wg 1SO 8573-1

+ zasilanie 230V/50Hz

Nowe osuszacze ziebnicze linii ESD zostaty wyposazone w system zmniejszajagcy do 96% zuzycie energii elektrycznej w stosunku do
standardowych urzadzen. Innowacyjny, opatentowany przez firme OMI system, polega na zastosowaniu potréjnego obwodu chfodzenia
w wymienniku ciepta (obwdd czynnika chtodniczego, obwéd glikolu i obwdd sprezonego powietrza). Dzieki temu zmniejszenie zuzycia energii
ma miejsce podczas pracy pod obcigzeniem 0-100% co pozwala na tak istotne zredukowanie kosztéw eksploatacji.

Osuszacze z nowej linii s3 szczegdlnie zalecane do stosowania we wszystkich aplikacjach, gdzie wymagane jest zmniejszenie obcigzenia pracy
osuszacza lub jego wykorzystywanie jest okresowe. S3 one wyposazone w dodatkowe funkcje umozliwiajace obejrzenie i sprawdzenie biezacych
i historycznych oszczednosci wynikajacych z jego pracy.

Nowy sterownik elektroniczny zostat wyposazony w dodatkowy czujnik do kontroli uktadu glikolu celem uzyskania maksymalnej elastycznosci
uktadu i unikniecia problemu zamarzania systemu chtodzenia.

Osuszacze linii ESD podobnie jak w linii ED sa wyposazone w wentylator o zmiennej predkosci obrotowej, pozwalajacy na maksymalizacje
parametréw w pracy urzadzenia w zaleznosci od trybu pracy urzadzenia i warunkéw panujacych w pomieszczeniu, gdzie zostat zainstalowany
(nie dotyczy modelu ESD 780 i ESD 1000).

max.

wydajnos¢ TS przytacze wymiary
I/min m¥h BSP

085.0054.G0.00BO ESD 54 900 54 16 172" 0,24 386 500 651 100 605 122 37
085.0072.G0.00BO ESD 72 1.200 72 16 1/2" 0,32 386 500 651 100 605 122 41

08S.0108.G0.00BO ESD 108 1.800 108 16 3/4" 0,45 386 500 651 100 605 122 46
085.0144.G0.00BO ESD 144 2400 144 16 3/4" 0,52 386 500 651 100 605 122 49
08S.0180.G0.00BO ESD 180 3.000 180 16 1" 0,54 423 567 771 125 705 123 67
085.0240.G0.00BO ESD 240 4.000 240 16 1" 0,64 423 567 771 125 705 123 69
08S.0300.G0.00BO ESD 300 5.000 300 16 11/2" 0,94 500 720 980 150 850 100 104
085.0360.G0.00BO ESD 360 6.000 360 16 11/2" 0,94 500 720 980 150 850 100 107
08S.0480.G0.00BO ESD 480 8.000 480 16 11/2" 1,28 500 720 980 150 850 100 19

Dostepne réwniez modele o wydajnosci od 660 m3/h do 6600 m*/h

ESD 54 -ESD 240
ESD 300 - ESD 480

Osuszacze ziebnicze dostepne w opgji:

+ spust kondensatu bez straty cisnienia ZERO DRAIN (w standarcie
automatyczny zawor spustu kondensatu z regulacja czasu
otwarcia
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Osuszacze adsorpcyjne ze wzgledu na sposéb regeneracji ztoza mozemy podzieli¢ na:
* regenerowane na zimno (regeneracja ztoza osuszonym sprezonym powietrzem)

* regenerowane na goraco (regeneracja sprezonym powietrzem ze sprezarki)

* regenerowane przez nadmuch (regeneracja powietrzem atmosferycznym)

* regenerowane cieptem (regeneracja cieptem wydzielanym w czasie sprezania)

OSUSZACZE ADSORPCYJNE Z REGENERACJA 0SUSZONYM POWIETRZEM (REGENERACJA ,.NA ZIMNO")

Osuszacze adsorpcyjne sg stosowane w sytuacjach, gdy konieczne jest uzyskanie temperatury punktu rosy -40°C/-70°C. Maja one zastosowanie
przede wszystkim w koricowej fazie uzdatniania.

Standardowe warunki pracy:

* temperatura sprezonego powietrza na wejéciu 35°C (max. 50°C)
+ ciSnienie pracy 7 bar

* punkt rosy: klasa Il wg 1SO 8573-1

+ zasilanie: 230V/50Hz

Seria osuszaczy adsorpcyjnych o matych gabarytach i wadze. Przeznaczona do aplikacji przemystowych o niewielkich przeptywach
wymagajacych sprezonego powietrza o Il klasie czystosci np. przemyst chemiczny, farmaceutyczny czy do zastosowan laboratoryjnych.

Ze wzgledu na fakt bardzo duzej wrazliwosci sorbentu z aktywowanego tlenku aluminium na zanieczyszczenia olejowe, konieczne jest
zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu HF przed osuszaczem adsorpcyjnym. Jego zastosowanie zapewni prawidtowe dziatanie
osuszacza i wydtuzy jego zywotnosc.

Zaleca sie takze zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu PF za osuszaczem, celem usuniecia ewentualnych drobin sorbentu
skruszonego w wyniku ruchu powietrza w trakcie pracy osuszacza.

max.

wydajnos¢ T przytacze moc wymiary
I/min m¥h BSP C
08U.0003.G.0 HL 0003 30 1,8 10 /4" 50 185 78 370 - - 2,5
08U.5007.G.0 HL S012 120 7 10 1/4" 50 241 86 570 - 520 6
08U.R007.G.0 HL R012 120 7 10 1/4" 50 241 86 570 = 520 6.3
08U.0018.G.0 HL 0030 300 18 10 3/8" 50 289 100 596 34 586 10,5
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- * cykl praca/oczyszczanie ztoza: 5min/5min
Z « ilos¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%
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Zasada dziatania osuszacza adsorpcyjnego regenerowanego na zimno:

* sprezone powietrze jest kierowane (przez elektrozawér) od dotu do kolumny A

* wewnatrz kolumny znajduje sie ztoze sorbentu z aktywowanego tlenku aluminium, ktére wchodzi w reakcje ze sprezonym powietrzem,

* podczas tego procesu sorbent odbiera z powietrza znajdujaca sie w nim wode

* osuszone powietrze gora jest odprowadzane do instalacji sprezonego powietrza

* 15% osuszonego powietrza jest kierowane od gdry do kolumny B celem oczyszczenia ztoza

* sprezone powietrze w kolumnie B odbiera od znajdujacego sie tam ztoza sorbentu wode a nastepnie jest wypuszczane do powietrza
atmosferycznego poprzez ttumik hatasu umieszczony na wyjsciu w dolnej czesci osuszacza

¢ wnastepnym etapie elektrozawor zmienia kierunek przeptywu sprezonego powietrza : kieruje go od dotu do kolumny B, skad 15% osuszonego
powietrza jest kierowane do kolumny A celem oczyszczenia ztoza

* nastepnie caty proces jest powtarzany

Standardowe warunki pracy:
* temperatura sprezonego powietrza na wejéciu 35°C (max. 50°C)
+ ciSnienie pracy 7 bar
* punkt rosy: klasa Il wg 1SO 8573-1
+ zasilanie: 230V/50Hz
Regeneracja ztoza sorbentu:
‘ + cykl praca/oczyszczanie ztoza: 5min/5min

+ ilo$¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%

% Osuszacze dostepne w opgji:

M « z punktem rosy -70C (klasa | wg ISO 8573-1)

Nowa seria osuszaczy adsorpcyjnych charakteryzujaca sie bardzo ograniczong wielkoscia i waga, oraz tatwosciag montazu, ktéra dzieki nowej
konstrukcji aluminiowej dodatkowo gwarantuje doskonate wiasciwosci w zakresie odpornosci na korozje. System sterowania zostat uproszczony
przy jednoczesnym zapewnieniu mozliwosci programowania czaséw roboczych.

Zywotno$¢ osuszacza adsorpcyjnego i jego skutecznosc zalezy nie tylko od niego. Bardzo wazne dla osiggniecia obu w/w celéw jest zastosowanie
filtra koalescencyjnego typu HF przed osuszaczem adsorpcyjnym i filtra koalescencyjnego typu PF za osuszaczem.

Osuszacze adsorpcyjne znajda zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka jakos$¢ sprezonego powietrza (2 klasa wg 1SO 8573-1)
np. aplikacje w przemysle chemicznym lub farmaceutycznym.

max.

wydajnos¢ ciénienie przytacze moc wymiary
I/min m*h BSP C
08U.0005FG.0 KDD 5 83 5 14 1/4" 50 300 405 650 95 515 n
08U.0015FG.0 KDD 15 250 15 14 /4" 50 300 405 1050 95 915 16
08U.0025FG.0 KDD 25 417 25 14 3/8" 50 300 405 1400 95 1265 21
08U.0040FG.0 KDD 40 667 40 14 172" 50 470 405 930 135 795 42
08U.0055FG.0 KDD 55 917 55 14 3/4" 50 470 405 1080 135 945 47
08U.0080FG.0 KDD 80 1333 80 14 3/4" 50 470 405 1280 135 1145 52
08U.0120FG.0 KDD 120 2000 120 14 3/4" 50 470 455 1725 175 1590 74
08U.0160FG.0 KDD 160 2667 160 14 1" 50 470 455 2125 175 1990 85
08U.0200FG.0 KDD 200 3333 200 14 1" 50 510 715 1885 225 1750 105
08U.0250FG.0 KDD 250 4167 250 14 1" 50 510 715 2035 225 1900 150
08U.0300FG.0 KDD 300 5000 300 14 11/2" 50 510 715 2185 225 2050 170

KDD 5 - KDD 25
_H1
c
H2
KDD 40 - KDD 300
_H1
H2
c

o
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura sprezonego powietrza na wejéciu 35C (max. 50C)
+ ci$nienie pracy 7 bar

+ punkt rosy: klasa Il wg 1SO 8573-1

+ zasilanie: 230V/50Hz

Seria typowych osuszaczy adsorpcyjnych przeznaczona do aplikacji przemystowych wymagajacych sprezonego powietrza o Il klasie czystosci
np. przemyst chemiczny, farmaceutyczny czy do zastosowarn laboratoryjnych.

Ze wzgledu na fakt bardzo duzej wrazliwosci sorbentu z aktywowanego tlenku aluminium na zanieczyszczenia olejowe, konieczne jest
zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu HF przed osuszaczem adsorpcyjnym. Jego zastosowanie zapewni prawidtowe dziatanie
osuszacza i wydtuzy jego zywotnosc.

Zaleca sie takze zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu PF za osuszaczem, celem usuniecia ewentualnych drobin sorbentu
skruszonego w wyniku ruchu powietrza w trakcie pracy osuszacza.

o max ;
wydajnos¢ ciénienie | Przylacze moc wymiary
I/min m*h bar BSP C
08U.0200AG.0 HL 0200 3333 200 10 1" 50 550 500 1650 350 1450 170
08U.0400AG.0 HL 0400 6667 400 10 11/2" 50 825 530 2160 240 2130 285
08U.0480AG.0 HL 0480 8000 480 10 11/2" 50 796 550 2380 240 2350 400
08U.0750AG.0 HL 0750 12500 750 10 2" 50 970 620 2117 210 2080 520
08U.0900AG.0 HL 0900 15000 900 10 2" 50 970 620 2305 210 2270 700
08U.1200AG.0 HL 1200 20000 1200 10 11/2" 50 1220 710 2475 225 2440 805
08U.1500AG.0 HL 1500 25000 1500 10 11/2" 50 1220 710 2790 216 2740 920
08U.2000AG.0 HL 2000 33333 2000 10 11/2" 50 1370 853 2470 320 2085 1250
T = —
~ % g
8 [
g | [ = X
o o~ o 8 T o
2 I <
E o
= - )
a5 -~ I ‘3_:
I > 5 7
LA T

Regeneracja zloza sorbentu:
+ cykl praca/oczyszczanie ztoza: 5min/5min
+ ilos¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura sprezonego powietrza na wejéciu 35 C (max. 50°C)
+ ci$nienie pracy 7 bar

* punkt rosy: klasa | wg 1SO 8573-1

+ zasilanie: 230V/50Hz

Seria specjalnych osuszaczy adsorpcyjnych przeznaczona do aplikacji przemystowych wymagajacych sprezonego powietrza o | klasie czystosci
np. przemyst chemiczny, farmaceutyczny czy do zastosowarn laboratoryjnych.

Zasada dziatania osuszaczy jest taka sama, jak w przypadku osuszaczy typy HL i KDD.

Ze wzgledu na fakt bardzo duzej wrazliwosci sorbentu z aktywowanego tlenku aluminium na zanieczyszczenia olejowe, konieczne jest
zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu HF przed osuszaczem adsorpcyjnym. Jego zastosowanie zapewni prawidtowe dziatanie
osuszacza i wydtuzy jego zywotnosc.

Zaleca sie takze zastosowanie filtra z wktadem koalescencyjnym typu PF za osuszaczem, celem usuniecia ewentualnych drobin sorbentu
skruszonego w wyniku ruchu powietrza w trakcie pracy osuszacza.

wydajnos¢ cis’r::?exnie przytacze moc wymiary
I/min m*h bar BSP C
08U.0018.GAO HU 0030 17 7 10 3/8" 50 289 100 596 34 586 10,5
08U.0200AGAO HU 0200 2500 150 10 1 50 550 500 1650 350 1450 170
08U.0400AGAO HU 0400 5000 300 10 11/2" 50 825 530 2160 240 2130 285
08U.0480AGAO HU 0480 6000 360 10 1172 50 796 550 2380 240 2350 400
08U.0750AGAO HU 0750 9333 560 10 2 50 970 620 2117 210 2080 520
08U.0900AGAO HU 0900 11333 680 10 2 50 970 620 2305 210 2270 700
08U.1200AGAQ HU 1200 15000 900 10 21/2" 50 1220 710 2475 225 2440 805
08U.1500AGAO HU 1500 18333 1100 10 21/2" 50 1220 710 2790 216 2740 920
08U.2000AGAO HU 2000 25000 1500 10 21/2" 50 1370 853 2470 320 2085 1250
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8 Regeneracja ztoza sorbentu:
15 + cykl praca/oczyszczanie ztoza: 3min/3min
- I3 + ilos¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%
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Zasada utylizacji kondensatu

Kondensat usuniety z instalacji sprezonego powietrza zawiera znaczna ilos¢ oleju i czastek statych, dlatego jesli nie zostanie poddany nalezytej
utylizacji, powaznie zanieczysci Srodowisko. Ostatnia Dyrektywa 91/271/CEE w sprawie uzdatniania wody przemystowej i Dyrektywa 91/676/
CEE w sprawie ochrony wdd przed zanieczyszczeniami spowodowanymi przez azotany, wyraznie wskazuja maksymalng ilos¢ oleju, jaka moze
zawierac¢ usuwany kondensat bez naruszenia prawa.

Maksymalna zawarto$¢ weglowodoréw: 5 mg/l do wody powierzchniowej, 10 mg/t do kanalizacji miejskiej.

Standardowe warunki pracy:

- temperatura sprezonego powietrza na wejéciu 35°C (max. 50°C)
+ cisnienie pracy 7 bar

* punkt rosy: klasa II/l wg SO 8573-1

+ zasilanie: 230V/50Hz

Osuszacze adsorpcyjne HLA Pro to nowa linia przemystowych osuszaczy adsorpcyjnych wykonanych w niskiej zabudowie z mozliwoscia
zastosowania szerokiej gamy opcjonalnych funkgji w zaleznosci od indywidualnych potrzeb przysztego uzytkownika. Nalezg do nich m.in.
system EMS (Energy Management System), system umozliwiajacy prace w niskich temperaturach atmosferycznych, system umozliwiajacy
instalacje na statkach, system kontroli pneumatycznej, wbudowany bypass z/bez dodatkowymi filtrami, system izolacji kolumn umozliwiajacy
prace w srodowiskach zagrozonych wybuchem, zestaw umozliwiajacy zdalne sterowanie za pomoca komputera PC.

Istnieje mozliwo$¢ zastosowania opcjonalnego zestawu OPT -70, dzieki czemu mozemy uzyska¢ punkt rosy -70°C (I klasa czystosci powietrza).

max.

wydajnosé G przytacze wymiary
I/min m*h B

08U.0160EG.0 HLA 160PRO 2667 160 10 1" 50 1130 810 1680 241

08U.0200EG.0 HLA 200PRO 3333 200 10 1" 50 1130 810 1680 256
08U.0275EG.0 HLA 275PRO 4590 275 10 11/2" 50 1130 810 1690 321

08U.0350EG.0 HLA 350PRO 5840 350 10 11/2" 50 1140 820 1710 332
08U.0500EG.0 HLA 500PRO 8333 500 10 2" 50 1260 820 1750 419
08U.0700EG.0 HLA 700PRO 11670 700 10 2" 50 1360 820 1780 506
08U.0900EG.0 HLA 900PRO 15000 900 10 2" 50 1440 1010 2130 710
08U.1000EG.0 HLA 1000PRO 16667 1000 10 2" 50 1440 1010 2130 755
08U.1600EG.0 HLA 1600PRO 26667 1600 10 3" 50 1920 1250 2260 1016
08U.2000EG.0 HLA 2000PRO 33333 2000 10 3" 50 1920 1250 2260 1100
08U.2500EG.0 HLA 2500PRO 41660 2500 10 DN100 50 1981 1440 2042 1350
08U.3300EG.0 HLA 3300PRO 55000 3300 10 DN125 50 2150 1592 2430 1773

Regeneracja ztoza sorbentu:
+ cykl praca/oczyszczanie ztoza: 5min/5min
+ ilos¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%

HLA 160 PRO
HLA 3300 PRO
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OSUSZACZE ADSORPCYJNE Z REGNERACJA PRZEZ NADMUCH (REGENERACJA POWIETRZEM
ATMOSFERYCZNYM)

Zasada dziatania osuszacza adsorpcyjnego regenerowanego przez nadmuch

W pierwszej fazie dziatanie osuszaczy jest analogiczne jak w przypadku osuszaczy adsorpcyjnych regenerowanych na zimno - sprezone
powietrze jest kierowane do pierwszej kolumny, gdzie wilgotne sprezone powietrze przechodzi przez ztoze sorbentu i jest tam osuszane.
Wilgotne ztoze wymaga dla swojego prawidtowego dziatania zregenerowania, czyli oddania wilgoci.

W przypadku osuszaczy z regeneracja przez nadmuch powietrza odbywa sie to w ten sposéb, ze osuszacz wykorzystujac wiasna, wysokowydajna
dmuchawe o dziataniu od$rodkowym kieruje powietrze atmosferyczne przez podgrzewacze elektryczne do kolumny ze ztozem sorbentu.
Analogicznie jak w przypadku osuszaczy adsorpcyjnych, przez caty czas w obu kolumnach osuszacza trwa naprzemiennie albo proces osuszania
sprezonego powietrza albo proces regeneracji ztoza nadmuchanym powietrzem atmosferycznym.

Standardowe warunki pracy:

* temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 35°C (max. 50C)
+ cidnienie pracy 7 bar

* punkt rosy: klasa Il wg 1SO 8573-1

+ zasilanie: 400V/50Hz

Seria osuszaczy HB z regeneracja przez nadmuch powietrza jest typem osuszaczy, w ktérych odmiennie jest rozwiazana sprawa regeneragji
ztoza sorbentu.Ten typ osuszaczy nie wykorzystuje do regeneracji ztoza sorbentu sprezonego powietrza ze sprezarki, w zwiazku z czym zuzycie
energii moze by¢ mniejsze w stosunku do osuszaczy regenerowanych na zimno nawet o 40%.

Stad ten typ osuszaczy jest przeznaczony do aplikacji gdzie wymagane sg duze przeptywy sprezonego powietrza i 0szczednos¢ energii przynosi
ogromne zmniejszenie kosztow.

max. zapotrzebowabie moc

WL ci$nienie Bizylacz namoc grzewczg dmuchawy CRARAIELS)
I/min m¥h BSP kw
08V.0500BG.0 HB 500 8333 500 10 11/2" 6 1,5 1350 930 1760 670
08V.0900BG.0 HB 900 15000 900 10 2" 12 2,2 1485 1140 2103 958
08V.1400BG.0 HB 1400 23333 1400 10 3" 18 55 1819 1485 2234 1451
08V.1800BG.0 HB 1800 30000 1800 10 3" 24 4 2083 1567 2034 1710
08V.2200BG.0 HB 2200 36667 2200 10 3" 24 55 2083 1567 2034 1857
08V.2600BG.0 HB 2600 43333 2600 10 3" 30 7.5 2510 1980 2360 2504
08V.3200BG.0 HB 3200 53333 3200 10 DN 125 36 9.2 2490 1750 2328 2775
08V.3900BG.0 HB 3900 65000 3900 10 DN 125 45 il 2489 1708 2328 3138
08V.5300BG.0 HB 5300 88333 5300 10 DN 150 60 15 3048 1951 2538 4417
08V.7000BG.0 HB 7000 116667 7000 10 DN 150 80 30 3404 2154 2350 5524
08V.9300BG.0 HB 9300 155000 9300 10 DN 150 100 37 3810 2296 2460 6072
08V.AT106BG.0 HB 10600 176667 10600 10 DN 150 125 37 4110 2340 2707 7264
08V.A149BG.0 HB 14900 248333 14900 10 DN 200 175 55 4367 2503 2819 9035

Regeneracja ztoza sorbentu:
+ cykl praca/oczyszczanie ztoza: 240min/240min
+ ilos¢ sprezonego powietrza do oczyszczenia ztoza: 7-15%

HB 500 - HB 14900
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Filtry wstepne typu QF o poziomie filtracji zanieczyszczen statych
5 pum (Il klasa wg ISO 8573-1) s3 odpowiednie do usuwania np. kurzu,
niektorych czastek oleju, ptynéw czy emulsji. Ze wzgledu na duza
odpornos¢ mechaniczng swietnie sprawdzaja sie jako filtry wstepnej
ochrony odbiornikéw sprezonego powietrza lub jako filtry koricowe za
osuszaczami adsorpcyjnymi. Ich stosowanie jest zalecane przed:

* osuszaczami ziebniczymi

* narzedziami pneumatycznymi

+ elementami sterowan

+ pompami prézniowymi

Filtry olejowe typu PF (koalescencyjne) o poziomie filtracji
zanieczyszczen statych 1 pm i zanieczyszczeni olejowych 0,1 mg/m?
(ITklasa wg ISO 8573-1) sa zalecane do stosowania:

* w transporcie pneumatycznym

+ przed narzedziami pneumatycznymi

+ przed silnikami pneumatycznymi

+ przed narzedziami do malowania i piaskowania

* po osuszaczach adsorpcyjnych

Standardowe warunki pracy:

- temperatura otoczenia 25°C

« temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 20°C (max. 100°C
z wyjatkiem CF: max. 60°C)

+ cisnienie pracy 7 bar

Filtry olejowe typu HF (koalescencyjne) o poziomie filtracji
zanieczyszczen statych 0,1 pm i zanieczyszczen olejowych 0,01
mg/m? (I klasa wg 1SO 8573-1) sa zalecane do stosowania jako filtry
wstepne przed:

* osuszaczem adsorpcyjnym

+ systemami lakierniczymi

+ elementami precyzyjnymi

+ systemami lakierniczymi w przemysle meblarskim

« filtrem z wktadem weglowym typu CF

oraz w przemysle spozywczym

Filtry z wktadem z wegla aktywnego typu CF o poziomie filtragji
zanieczyszczen olejowych 0,008 mg/m® (I klasa wg SO 8573-
1) sg stosowane tam, gdzie oprécz wyeliminowania czastek
zanieczyszczen statych i olejowych konieczne jest usuniecie
zapachéw i oparéw olejowych. Aby dziatanie filtra przyniosto
oczekiwany efekt konieczne jest zastosowanie przed nim filtréw
typu PF i HF. Znajduje zastosowanie przede wszystkim:

* w przemysle spozywczym

+ przemysle farmaceutycznym i szpitalach

+ jako filtr koncowy za osuszaczem adsorpcyjnym i filtrem
olejowym

max.

kod filtra z wktadem typu wydajnos¢ e przytacze wymiary
Q P H @
i f I/min m¥h BSP
wstgpny  olejowy  GUSIY K&
F 0005 04A.0030.Q | 04A.0030.P | 04A.0030.H | 04A.0030.C 560 33 16 3/8" 220 90 25 60 06
F 0010 04A.0060Q | 04A.0060P | 04A.0060.H | 04A.0060.C 1.170 70 16 172" 220 90 25 80 0,6
F 0018 04A.0108Q | 04A0108P | 04A.0108H | 04A.0108.C 1.800 108 16 3/4" 280 90 25 100 07
F 0030 04A.0180.Q | 04A.0180.P | 04A0180.H | 04A.0180.C 3.000 180 16 3/4" 280 90 25 100 07
F 0034 04A.0204Q | 04A.0204.P | 04A.0204H | 04A.0204.C 3.400 204 16 1" 305 120 37 120 1
F 0050 04A.0300.Q | 04A.0300.P | 04A.0300.H | 04A.0300.C 5.000 300 16 1" 305 120 37 120 1.2
F 0072 04A.0432Q | 04A.0432P | 04A0432.H | 04A.0432C 7.200 432 16 11/2" 385 120 37 120 13
F 0095 04A.0570.Q | 04A.0570P | 04A0570.H | 04A0570C | 10.400 620 16 11/2" 385 120 37 120 14
F 0125 04A.0750Q | 04A.0750P | 04A0750.H | 04A.0750.C | 12.800 770 16 2" 500 165 54 150 37
F 0165 04A.0990Q | 04A.0990P | 04A.0990.H | 04A.0990.C | 16.500 990 16 2" 500 165 54 150 38
F 0190 04A1140Q | 04A1140P | 04A1140H | 04A.1140.C 19.000 1.140 16 2172 675 165 54 150 48
F 0220 04A1320Q | 04A.1320P | 04A1320H | 04A.1320C | 22.000 1.320 16 21/2" 675 165 54 150 49
F 0280 04A.1680.Q | 04A.1680.P | 04A1680.H | 04A.1680C | 28.000 1.680 16 3 710 200 65 200 67
F 0350 04A2100Q | 04A2100P | 04A2100.H | 04A.2100C | 35000 2,100 16 3 865 200 65 200 79
F 0440 04A.2640Q | 04A2640P | 04A2640H | 04A2640C | 44.000 2,640 13 3 985 200 65 200 8,3
Filtry dostepne w opgji:

g + linia HDP: filtry z ci$nieniem pracy do 40 bar

S s + linia HDT: filtry z temperatura sprezonego powietrza na wejsciu

i 150°C (chwilowa temperatura max. 200°C)

8
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Standardowe warunki pracy:

- temperatura otoczenia 25°C

« temperatura sprezonego powietrza na wejsciu 20°C (max. 100°C
z wyjatkiem CF: max. 60°C)

+ cisnienie pracy 7 bar

Nowa seria filtrow w odlewie aluminiowym renomowanego producenta charakteryzujaca sie innowacyjnymi rozwigzaniami obejmujacymi

w szczeg6lnosci:

+ nowa konstrukcje, ktéra zapewnia bardzo niski spadek cisnienia

+ system blokujacy wktadu filtracyjnego umozliwiajacy tatwa i szybka wymiane oraz niewymagajacy dodatkowej przestrzeni pod filtrem lub
bezposredniego styku z wktadem

+ adapter pomiedzy wktadem filtrujgcym a gtowica filtra konfigurowany wg zaleceri uzytkownika

Filtry serii ALPS s3 dostepne z wktadami filtrujgcymi typu:

+ QF: nadajacymi sie do usuwania czastek statych do 5 pm (wg 15O 8573-1 klasa Il) , w tym emulsji i czastek olejowych; silna wytrzymato$¢
mechaniczna sprawia, ze filtr z wktadem QF jest idealny do wstepnej ochrony uktadu sprezonego powietrza i jako filtr koricowy za
osuszaczem adsorpcyjnym

+ PF: odpowiednimi do przechwycenia czastek statych do 1 pm (wg 1SO 8573-1 klasa 1) i olejowych do 0,1 mg/m3 (wg ISO 8573-1 klasa II)

+ HF: odpowiednimi do przechwycenia czastek statych do 0,01 pm (wg ISO 8573-1 klasa I) i olejowych do 0,01 mg/m?3 (wg 1SO 8573-1 klasa I)

+ CF: wktad z wegla aktywnego wiasciwy dla aplikacji wymagajacych nie tylko wyeliminowania zanieczyszczen statych i olejowych, ale réwniez
opardw oleju czy zapachéw

Filtry z wktadem typu PF i HF sg filtrami typu koalescencyjnego.
Zastosowanie filtra z wktadem typu CF wymaga obligatoryjnego dla jego prawidtowego dziatania zastosowania filtréw z wktadem typu PF lub HF.

max.

kod filtra z wktadem typu wydajnos¢ ciénienie  Przyfacze wymiary
P H I/min m*/h bar BSP B

AF 30 04A.0030AQG 04A.0030APG 04A.0030AHG 04A.0030ACG 500 30 20 3/8" 177 76 20 0,6
AF 40 04A.0040AQG 04A.0040APG 04A.0040AHG 04A.0040ACG 667 40 20 172" 177 76 20 06
AF 75 04A.0075AQG 04A.0075APG 04A.0075AHG 04A.0075ACG 1250 75 20 3/4" 232 98 26 11
AF 110 04A.0110AQG 04A.0110APG 04A.0110AHG 04A.0110ACG 1833 110 20 3/4" 232 98 26 11
AF 190 04A.0190AQG 04A.0190APG 04A.0190AHG 04A.0190ACG 3167 190 20 1 272 129 36 2,1
AF 260 04A.0260AQG 04A.0260APG 04A.0260AHG 04A.0260ACG 4333 260 20 1" 272 129 36 2,1
AF 400 04A.0400AQG 04A.0400APG 04A.0400AHG 04A.0400ACG 6667 400 20 17172 362 129 36 24
AF 500 04A.0500AQG 04A.0500APG 04A.0500AHG 04A.0500ACG 8333 500 20 1"1/2 362 129 36 24
AF 800 04A.0800AQG 04A.0800APG 04A.0800AHG 04A.0800ACG 13333 800 20 2" 470 170 44 52
AF 1000 04A.1000AQG 04A.1000APG 04A.1000AHG 04A.1000ACG 16667 1000 20 2" 470 170 44 53
AF 1560 04A.1560AQG 04A.1560APG 04A.1560AHG 04A.1560ACG 26000 1560 20 3" 652 205 61 10,7
AF 1830 04A.1830AQG 04A.1830APG 04A.1830AHG 04A.1830ACG 30500 1830 20 3" 652 205 61 10,7
AF 2700 04A.2700AQG 04A.2700APG 04A.2700AHG 04A.2700ACG 45333 2720 20 3 882 205 61 13,7

4

+ linia HDP: filtry z ci$nieniem pracy do 40 bar
- ~ + linia HDT: filtry z temperatura sprezonego powietrza na wejsciu
! ' 150°C (chwilowa temperatura max. 200°C)

B "
= . ' . Filtry dostepne w opgji:

1
o

AF 30 - AF 2700

LB =
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AKCESORIA DO FILTROW SERII F

manometryczny wskaznik zabrudzenia

(opcja)

przytacze gwintowane

(strzatka na obudowie wskazuje
wlot powietrza)

045.F620

DIFF - GAUGE : manometryczny wskaznik zabrudzenia wktadu filtrujacego,
umozliwia jednoczesnie odczyt strat na cisnieniu pomiedzy wlotem a
wylotem z filtra

temp. max: 90°C

cisnienie max: 16 bar wkiad filtra

(kolor wskazuje na poziom filtracji)

komora zabezpieczona powtoka antykorozyjna

automatyczny spust kondensatu (opcja)

reczny spust kondensatu (standard)
G3/8"

045.F720

DP 03: wskaznik zabrudzenia wkfadu filtrujacego
temp. max: 90°C

cisnienie max: 16 bar

*Nalezy pamigta¢ aby wkiady filtrow byly wymieniane
minimum 1 raz w roku!

045.F632 mocowanie 2 filtréw (dostepne dla FO5-F95)
045.F633 mocowanie 3 filtréw (dostepne dla FO5-F95)
045.F634 mocowanie 4 filtrow (dostepne dla F05-F95)

AKCESORIA DO FILTROW SERII ALP

045.F624

manometryczny wskaznik zabrudzenia wktadu filtrujgcego AF30-AF40

045.F625

manometryczny wskaznik zabrudzenia wktadu filtrujacego AF75-AF2700

temp. max: 100°C
cisnienie max: 16 bar

64

045.F603.03
AM 10 : automatyczny zawoér spustu kondensatu
(ptywakowy) do filtréw i separatoréw

045.F603.04
automatyczny zawor spustu kondensatu
(ptywakowy) do filtréw ALP
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia 25C

+ wilgotnos¢ wzgledna: 60%

+ ci$nienie pracy: cisnienie atmosferyczne

9

—B«

(0)
M|

Ecotron 90

-

“tron 600

Opatentowany dwustopniowy system filtracji kondensatu. Elektroniczny wskaznik informujacy o koniecznosci wymiany wktadéw filtrujacych.
Mozliwos¢ zastosowania za kazdym typem spustu kondensatu: recznym, automatycznym ptywakowym lub elektronicznym. Po separacji olej
pozostaje w zbiorniku urzadzenia, woda jest wyrzucana na zewnatrz.

Celem obnizenia zawartosci oleju w kondensacie do dopuszczalnego poziomu, stosujemy separator kondensatu olej/woda typu ECOTRON. Jego
dziatanie jest oparte na dwuetapowym procesie filtracji przy zastosowaniu 2 réznych filtrow.

Kondensat wprowadzany jest do komory wstepnej celem redukgji cisnienia, tak aby umozliwi¢ ptynny przeptyw kondensatu do separatora. W
tej komorze sg zatrzymywane czastki state, a rozprezone powietrze usuwane jest z gornej czesci przez filtr do usuwania zapachéw z weglem
aktywnym. Po tym wstepnym etapie, mieszanka wody i oleju sptywa grawitacyjnie w dét przez pierwszy filtr, ktdry dzieki swoim wiasciwosciom
fizycznym przechwytuje ,tylko” olej, a woda ptynie dalej do drugiego etapu filtracji, gdzie gteboka warstwa wegla aktywowanego absorbuje
wszelkie pozostatosci oleju, zanim woda wydostanie sie na zewnatrz separatora. Sterownik elektroniczny umieszczony obok pierwszego filtra,
wskazuje stopniowo poziom zabrudzenia pierwszego filtra i umozliwia fatwe sprawdzenie poprawnosci dziatania catego zespotu. Kiedy filtr jest
nasycony, na wyswietlaczu pojawia sie napis ALARM i oznacza koniecznos¢ wymiany wkiadow filtrujacych.

moc

kod model wydajnosé kompresora przytacze wymiary waga

I/min m¥h HP wlot wylot A B C Kg
05B.0025.00 ECOTRON 25 2.500 150 15 1/2" 172" 515 175 640 8
05B.0050.00 ECOTRON 50 5.000 300 40 172" 172" 515 175 640 9
05B.0090.00 ECOTRON 90 9.000 540 60 172"+ 1/2" 172" 715 260 815 18
05B.0180.00 ECOTRON 180 18.000 1.080 125 172"+ 1/2" 172" 715 260 815 21
05B.0300.00 ECOTRON 300 30.000 1.800 200 3/4" + 3/4" 3/4" 1065 420 1240 59
05B.0600.00 ECOTRON 600 60.000 3.600 400 3/4" +3/4" 3/4" 1065 420 1240 63
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Zasada dziatania chillera CHWT

Goracawoda, ktéramabyc¢ schtodzonatrafiadowymiennika ciepta. Tutajulega schtodzeniu, dzieki czynnikowi chtodzacemu o niskiej temperaturze.
Jako czynnik chtodzacy zastosowano gaz R134a (CHW M11-CHW M39) lub R407C (od modelu CHW T29). Woda schtodzona do wymaganego
poziomu, trafia nastepnie do wewnetrznego zbiornika z PE. Zastosowanie wewnetrznego zbiornika pozwala na fatwiejsze utrzymanie statej
temperatury wody, nawet przy zmiennych warunkach obcigzenia. Dzieki utrzymaniu statej temperatury uzyskujemy przede wszystkim:
wiekszg wydajnos¢, skrécenie cyklu oraz zmniejszenie kosztéw produkgji. Stad pompa cyrkulacyjna ttoczy schtodzona wode do instalacji.

1. Sprezarka

2. Skraplacz

3. Zawor rozprezny
4. Parownik
5.Pompa

6. Odbiornik

7. Zbiornik

Prawidtowy dobor chillera
Znamionowa wydajnos¢ chtodzenia podana w katalogu odnosi sie do znamionowych warunkéw pracy. Aby obliczy¢ rzeczywista wydajnos¢
chtodziarki lub schtadzarki nalezy skorzystac z ponizszych tabel.
Obliczanie za pomoca wspétczynnikdw korekcyjnych.
Qr = Qn x wspoétczynnik korekcyjny
gdzie:

Qr - wydajnos¢ chtodzenia w warunkach realnych — niestandardowych
Qn - znamionowa wydajnos¢ chtodzenia urzadzenia

5 » ) Grafico fattori di correzione - Serie CHR
Rendimento chiller CHW- CHW chiller performance Correction factor diagrams - CHR series
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Opcje do chillerow

Wszystkie chillery posiadaja kompletne wyposazenie. Producent zapewnia mozliwos¢ fabrycznego
rozszerzenia opcji ich wykonania.
Ponizej przedstawiamy kilku najbardziej popularnych opcji dostepnych dla chilleréw.

Opcje musza by¢ zamawiane tacznie z chillerem, aby byto mozliwe fabryczne ich umieszczenie w
chillerze i zmodyfikowanie jego konstrukgji.

Nalezy zwréci¢ uwage aby kazdorazowo zamawiajac chiller z opcjonalnym wyposazeniem
skontaktowac sie z dystrybutorem w celu potwierdzenia mozliwosci zastosowania danej opcji.

kod EFANE]
OPT 006 alarm poziomu wody
OPT 010 dokfadnos¢ + 0,5 °C
OPT 016 skraplacz wody
OPT 022 pompa 4 bar
OPT 023 pompa 6 bar
OPT 066 zbiornik zamkniety
OPT 074 obieg wody wykonanyz tworzywa sztucznego / stali nierdzewnej
OPT 077 pogrzewacz zbiornika wody
OPT 089 automatyczny by-pass i wskaznik
OPT 099 zestaw do niskiej temperatury otocznenia
OPT 129 zestaw zaworow
OPT 142 zestaw kontrolny do wysokiej temperatury otoczenia

Akcesoria do chillerow
Ponizej przedstawiamy kilku najbardziej popularnych akcesoriéw dostepnych dla chilleréw.
Akcesoria moga by¢ dodane do wyposazenia chillera réwniez po jego wykonaniu.

Réwniez w tym wypadku nalezy kazdorazowo potwierdzi¢ u dystrybutora mozliwos¢ zastosowania
wybranego rozwiazania w konkretnym egzemplarzu chillera.

kod nazwa
ACC 006 zdalne sterowanie
ACC 038 wskaznik przeptywu
ACC 041 automatyczne napetnianie / uzupetnianie
ACC 049 filtr skraplacza
ACC 055 kotka
ACC 056 dodatkowe zabezpieczenie transportu w drewnianej skrzyni
ACC 065 jednofazowy transformator 115/230
ACC 067 tréjfazowy transformator 230/400
ACC 068 tréjfazowy transformator 460/400
ACC 071 zestaw do programowania
ACC 075 jednofazowy transformator 200/230
ACC 080 przytacze RS-485
ACC 158 tréjfazowy transformator 480/460
ACC 159 jednofazowy transformator 400/230
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'% Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +25 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: +15 °C

* typptynu:H,0

Zakres temperatur pracy:

+ ptynu: od 0 °C do +25 °C

+ otoczenia: od +15 °C do +40 °C (mod. 09-36)
od 42 °Cdo +40 °C (mod. 29-140)
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Chillery z serii CHW opracowano w celu chtfodzenia wodnego i glikolowego w temperaturach powyzej 0°C. Chtodziarki te znajduja
szersze zastosowanie w procesach przemystowych, szczegélnie w chiodzeniu pras i koszy samowytadowczych do tworzyw
termoplastycznych, spawarek i elektrycznych zgrzewarek punktowych, matryc do tworzyw i metali, w przemysle elektronicznym
i cieciu laserowym, przemysle spozywczym i farmaceutycznym. Wszystkie modele w wykonaniu standardowym s3 wyposazone
w pompe cyrkulacyjng oraz zbiornik.

wydajnos¢ chtodnicza przytacze zasilanie zbiornik wymiary
kW Kcal/h Btu/h BSP V/ph/Hz B
06W.0009.14.000.T.A000 CHWM 09 11 950 3760 1/2" 094 6 230/1/50 10 375 450 630 40
06W.0011.14.000.T.A000 CHWM 11 11 950 3760 172" 094 6 230/1/50 10 445 575 540 52
06W.0021.14.000.T.A000 CHWM 21 2] 1810 7170 172" 1,31 78 230/1/50 10 445 575 540 55
06W.0026.14.000.T.A000 CHWM 26 2,6 2240 8880 172" 1,42 8,8 230/1/50 10 445 575 540 58
06W.0036.14.000.T.A000 CHWM36 | 36 3100 12300 1/2" 1,69 88 230/1/50 10 445 575 640 77
06W.0036.1A.000.T.A000 CHWT 36 3,6 3100 12300 172" 1,63 53 400/3+N/50 10 445 575 640 77
06W.0029.14.000.T.A000 CHWM 29 29 2500 9910 3/4" 14 88 230/1/50 30 580 650 920 99
06W.0039.14.000.T.A000 CHWM 39 39 3360 13320 3/4" 1,69 91 230/1/50 30 580 650 920 110
06W.0029.10.000.T.A000 CHWT29 | 29 2500 9910 3/4" 1,35 31 400/3/50 30 580 650 920 99
06W.0039.10.000.T.A000 CHWT 39 39 3360 13320 3/4" 1,56 35 400/3/50 30 580 650 920 110
06W.0056.10.000.T.A000 CHWT 56 55 4730 18790 3/4" 214 4,5 400/3/50 30 580 650 920 123
06W.0067.10.000.T.A000 CHWT 67 6,7 5770 22890 3/4" 1,78 4 400/3/50 30 580 650 920 125
06W.0097.20.000.G.A000 CHWT 97 97 8350 33130 3/4" 2,72 6,9 400/3/50 60 760 760 1335 140
06W.0130.20.000.G.A000 CHWT 130 13 11190 44410 3/4" 33 91 400/3/50 60 760 760 1335 150
06W.0149.20.000.G.A000 CHWT 149 | 149 12820 50900 3/4" 4,52 83 400/3/50 60 760 760 1380 170
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +25 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: +15 °C
* typ ptynu:H,0

Chillery z serii CHW mozna instalowac zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynku. Wszystkie modele sa wyposazone w pompe cyrkulacyjna
i zbiornik, przeznaczone sg do uktadéw chtodzacych wodnych i glikolowych. Szeroka gama wyposazenia opcjonalnego sprawia, ze chillery
CHWT spetniaja wymogi wiekszosci mozliwych do zastosowania aplikacji przemystowych

wydajnos¢ chtodnicza przytacze zasilanie  zbiornik wymiary
Kcal/h Btu/h BSP V/ph/Hz | B

06W.0162.20.000ZK.A000 CHWT 162 16,5 14200 56400 1" 4,73 8,7 400/3/50 100 760 1325 1570 220
06W.0192.20.000ZK.A000 CHWT 192 19 16400 64900 1 541 95 400/3/50 100 760 1325 1570 230
06W.0242.20.000ZK.A000 CHWT 242 24 20700 82000 1" 6,39 122 | 400/3/50 100 760 1325 1570 240
06W.0292.20.000ZK.A000 CHWT 292 31 26700 105900 1 8,16 16,1 400/3/50 100 760 1325 1570 280
06W.0372.20.000ZK.A000 CHWT 372 375 32300 128100 1" 10,42 20,2 400/3/50 100 760 1325 1570 290
06W.0432.20.000ZK.A000 CHWT 432 43 37000 146900 11/2" 11,09 22,1 400/3/50 200 1520 1325 1570 380
06W.0532.20.000ZK.A000 CHWT 532 53 45600 181000 11/2" 13,28 25,1 400/3/50 200 1520 1325 1570 | 400
06W.0602.20.000ZK.A000 CHWT 602 60 51600 204900 11/2" 15,54 294 | 400/3/50 200 1520 1325 1570 430
06W.0682.20.000ZK.A000 CHWT 682 68 58500 232300 11/2" 17,71 351 400/3/50 200 1520 1325 1570 480
06W.0752.20.000ZK.A000 CHWT 752 75 64500 256200 11/2" 204 40 400/3/50 200 1520 1325 1570 510
06W.1002.20.000ZK.A000 CHWT 1002 100 86100 341600 11/2" 25,16 474 | 400/3/50 300 2280 1325 1570 690
06W.1202.20.000ZK.A000 CHWT 1202 120 103300 409900 2" 28,19 54,8 | 400/3/50 300 3040 1325 1570 800
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——_CHILLERY DO WODY CHG (NISKIE TEMPERATURY)

Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +25 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: -10 °C
* typ ptynu: H,0 +glikol

Chillery do niskich temperatur spetniajace wymagania przemystu chemicznego i spozywczego, gdzie wystepuje przetwarzanie i przechowywanie
produktéw w temperaturach bliskich lub nizszych od 0°C, znajduja nowe zastosowania. Uzycie tych maszyn pozwala na rozwiazanie wszystkich
probleméw zwiazanych z redukcja HCFC i HFC w obwodach chtodniczych, a zatem zmniejsza niekorzystny wptyw na $rodowisko naturalne.
Wszystkie chtodziarki sa wyposazone w zbiornik i pompe cyrkulacyjna.

wydajnosc¢ chtodnicza przytacze zasilanie  zbiornik wymiary
kW Kcal/h Btu/h V/ph/Hz 3}
06G.0008.34.000.T.A000 CHGM 08 08 690 2730 1/2" 1 6,1 230/1/50 10 445 575 540 52
06G.0024.30.000.T.A000 CHGT 24 2,37 2040 8100 3/4" 1,82 44 400/3/50 30 580 650 920 99
06G.0030.30.000.T.A000 CHGT 30 315 2710 10760 3/4" 2,22 53 400/3/50 30 580 650 920 110
06G.0045.30.000.T.A000 CHGT 45 43 3700 14690 3/4" 2,75 6,1 400/3/50 30 580 650 920 123
06G.0075.30.000.G.A000 CHGT 75 71 6110 24250 3/4" 4,75 10,5 400/3/50 60 760 760 1335 140
06G.0100.30.000.G.A000 CHGT 100 10,1 8690 34500 3/4" 6,31 12,8 400/3/50 60 760 760 1380 170
06G.0140.30.000ZK.A000 CHGT 140 13,8 11900 47100 1 915 15,6 400/3/50 100 760 1325 1570 260
06G.0180.30.000ZK.A000 CHGT 180 18,1 15600 61800 1 11,29 19,3 400/3/50 100 760 1325 1570 270
06G.0225.30.000ZK.A000 CHGT 225 225 19400 76900 11/2" 14,3 26,8 400/3/50 100 1520 1325 1570 440
06G.0280.30.000ZK.A000 CHGT 280 27,7 23800 94600 11/2" 1756 29,8 400/3/50 100 1520 1325 1570 450
06G.0365.30.000ZK.A000 CHGT 365 36,2 31200 123700 11/2" 2215 376 400/3/50 100 1520 1325 1570 470
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Zakres temperatur pracy:
+ ptynu: od-15°Cdo 0 °C
+ otoczenia: od +2 °C do +40 °C
od +15 °C do +40 °C (CHGM 08)
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CHILLERY DO OLEJU CHO —
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +25 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: +20 °C
* typ ptynu: olej SO VG 32

Seria chilleréw CHO jest przeznaczona do chtodzenia uktadéw olejowych. Znajduje szerokie zastosowanie do chtodzenia uktadéw hydraulicznych.
Maszyny te s3 najlepszym rozwigzaniem dla szybkiego i tatwego chtodzenia obrabiarek precyzyjnych.
Cata seria jest dostarczana z pompa i wymiennikiem o duzej powierzchni wymiany ciepta.

wydajnos¢ chtodnicza przytacze zasilanie wymiary
Kcal/h Btu/h V/ph/Hz
060.0039.14.000.T.A000 CHOM 39 39 3360 13320 1 2,26 11,2 230/1/50 580 650 920 110
060.0039.10.000.T.A000 CHOT 39 39 3360 13320 1 2,14 4, 400/3/50 580 650 920 110
060.0056.10.000.T.A000 CHOT 56 55 4730 18790 1" 344 6.2 400/3/50 580 650 920 123
060.0067.10.000.T.A000 CHOT 67 6,7 5770 22890 1" 3,09 57 400/3/50 580 650 920 125
060.0097.20.000.G.A000 CHOT 97 9,7 8350 33130 11/2" 5,05 99 400/3/50 760 760 1335 140
060.0130.20.000.G.A000 CHOT 130 13 11190 44410 112" 563 121 400/3/50 760 760 1335 150
060.0149.20.000.G.A000 CHOT 149 14,9 12820 50900 112" 3,64 6,7 400/3/50 760 760 1380 170

CHOM 39 - CHOT 67
CHOT 97 - CHOT 149

Zakres temperatur pracy:
* ptynu: od +20 °Cdo +30 °C
+ otoczenia: od +2 °C do +40 °C
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—— CHILLERY DO WODY CHR
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +20 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: +25 °C
* typ ptynu:H,0

Zakres temperatur pracy:
+ ptynu: od +5 °Cdo +55 °C
+ otoczenia: od +2 °C do +40 °C

Chillery serii CHR wykorzystujace do cyklu chtodzenia powietrze o wysokiej wydajnosci, wyposazone w pompe cyrkulacyjna i zbiornik, sa
odpowiednie do chtodzenia zgrzewarek punktowych i spawarek, wrzecion oraz wszelkich zastosowan przemystowych, ktére wymagaja
chtodzenia ciecza w temperaturach wyzszych od 30°C.

wydajnos¢ chtodnicza przytacze zasilanie zbiornik wymiary
kw Kcal/h Btu/h BSP V/ph/Hz |
02W.0008.X4.000.5.A000 CHR 0.8 0,8 690 2730 12 mm 0,46 33 230/1/50 10 230 520 650 23
02W.0013.X4.000.5.A000 CHR 1.3 13 1120 4440 12mm 0,46 33 230/1/50 10 230 520 650 25
02W.0040.X4.000.T.A000 CHR 4 39 3360 13320 3/4" 0,54 3,6 230/1/50 30 580 650 920 101
02W.0100.X0.000.G.A000 CHR 10 10,6 9120 36210 3/4" 1,24 38 400/3/50 60 760 760 1380 129
02W.0170.X0.000ZK.A000 CHR 17 179 15400 61100 1 1,69 32 400/3/50 100 760 1325 1570 198
02W.0350.X0.000ZK.A000 CHR 35 359 30900 122600 112" 2,64 5 400/3/50 100 1520 1325 1570 328
02W.0540.X0.000ZK.A000 CHR 54 53,8 46300 183800 11/2" 3,75 7 400/3/50 100 2280 1325 1570 618
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CHILLERY DO WODY CHA —
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Standardowe warunki pracy:

+ temperatura otoczenia: +20 °C

+ temperatura ptynu na wyjsciu: +25 °C
* typ ptynu:H,0

Zakres temperatur pracy:
+ ptynu: od +5 °Cdo +55 °C
+ otoczenia: od +2 °C do +40 °C

Chillery serii CHR wykorzystujace do cyklu chtodzenia powietrze o wysokiej wydajnosci, wyposazone w pompe cyrkulacyjna i zbiornik, s3
odpowiednie do chtodzenia zgrzewarek punktowych i spawarek, wrzecion oraz wszelkich zastosowan przemystowych, ktére wymagaja
chtodzenia ciecza w temperaturach wyzszych od 30°C.

wydajnos¢ chtodnicza przytacze zasilanie zbiornik wymiary
kw Kcal/h Btu/h BSP V/ph/Hz | B
01W.0013.X4.000.5.A000 CHA 1,3 13 1120 4440 12 mm 0,37 2,6 230/1/50 10 520 230 650 19
01W.0040.X4.000.T.A000 CHA 4 38 3270 12980 172" 0,37 2,8 230/1/50 10 575 445 540 22
01W.0110.X4.000.T.A000 CHA 11 1,5 9900 39280 172" 0,55 6,2 230/1/50 10 575 445 540 33
01W.0240.X0.000.T.A000 CHA 24 244 21000 83350 11/2" 0,88 1.6 400/3/50 30 650 580 845 m
01W.0400.X0.000.G.A000 CHA 40 39,2 33740 133900 11/2" 1,32 24 400/3/50 60 760 760 1250 132
01W.0600.X0.000.G.A000 CHA 60 60,4 51980 206310 11/2" 173 32 400/3/50 60 760 760 1250 155
01W.0990.X0.000ZK.A000 CHA 99 98,6 84900 336800 11/2" 2,2 4,6 400/3/50 100 760 1325 1440 226
0TW.1100.X0.000ZK.A000 CHA 110 110,5 95100 377400 21/2" 2,2 4,6 400/3/50 100 760 1325 1440 238
01W.1290.X0.000ZK.A000 CHA 129 1293 111300 441700 21/2" 2,2 4,6 400/3/50 100 760 1325 1440 256
0TW.1500.X0.000ZK.A000 CHA 150 150 129100 512400 21/2" 2,2 4,6 400/3/50 500 1520 1325 1440 450
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—— ZESPOLY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA

model

TF2000-01/02 TF3000-03 TF4000-04 TF5000-06 TF5000-10

parametry pracy

{ przeptyw maksymalny 750 I/min. 1500 I/min. 4000 I/min. 7000 I/min. 7000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
‘§ maksymalne ci$nienie pracy 10 bar
g minimalne cisnienie robocze 1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)
i zakres temperatur pracy 0-60 °C
@ N ) przylacze e, 03-G 3/8" 04-G 172" 06-G 3/4" 10-G 1"
@ - gniazdo manometru G 1/8" G 1/4"
o poziom filtracji 5 mikronéw
TF-2000-01 G 1/8" TF-3000-03 G 3/8" materiat zbiornika poliweglan
TF-2000-02 G 1/4" TF-4000-04 G 1/2" pojemnos$¢ zbiomika kondensatu 15 cm? 20 cm’ 45 cm? 130 cm? 130 cm?
TF-5000-06 G 3/4”

TF-5000-10G 1”

SMAROWNICA

- < model
E o parametry pracy

TL2000-01/02 TL3000-03 TL4000-04 TL5000-06 TL5000-10
przeptyw maksymalny 800 I/min. 1700 I/min. 5000 I/min. 7000 I/min. 7000 I/min.
’ maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
. maksymalne ci$nienie pracy 10 bar
N . .
§ Qgéﬂﬂ%{aﬁiiﬁ%ﬁm A 15 1/min. 30 /min. 50 1/min. 190 /min. 190 V/min.
- ¥
bl
8 zakres temperatur pracy 0-60 °C
01-G 1/8" " . , .
N przytacze 02-G ]//4,. 03-G 3/8 04-G 1/2 06-G 3/4 10-G 1
) zalecany olej ISO VG32
materiat zbiornika poliweglan
TL-2000-01 G 1/8” TL-3000-03 G 3/8" pojemnosc zbiornika oleju 25 cm? 50 cm? 130 cm? 130 cm? 130 cm?

TL-2000-02 G 1/4” TL-4000-04 G 1/2"
TL-5000-06 G 3/4”
TL-5000-10G 1"

REDUKTOR

model

TR2000-01/02 TR3000-03 TR4000-04 TR5000-06 TR5000-10

parametry pracy

przeptyw maksymalny 550 I/min. 2500 I/min. 6000 I/min. 8000 I/min. 8000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne cisnienie pracy 10 bar
typ zaworu z odpowietrzeniem
zakres regulacji cisnier pracy 0,5-8,5 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze PR 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G 1/4"

TR-2000-01 G 1/8” TR-3000-03 G 3/8"

TR-2000-02 G 1/4” TR-4000-04 G 1/2”
TR-5000-06 G 3/4”
TR-5000-10G 1"
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ZESPOLY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA —

FILTR - REDUKTOR

TW-2000-01 G 1/8”
TW-2000-02 G 1/4”

TW-3000-03 G 3/8"

TW-4000-04 G 1/2"

TW-5000-06 G 3/4”
TW-5000-10G 1"

—
-
v

model
parametry pracy
TW2000-01/02 TW3000-03 TW4000-04 TW5000-06 TW5000-10
przeptyw maksymalny 550 I/min. 2000 I/min. 4000 I/min. 5000 I/min. 5000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne ci$nienie pracy 10 bar
minimalne cisnienie robocze 1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)
zakres regulacji cisnier pracy 0,5 -85 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze P 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G1/4"
poziom filtracji 5 mikronéw
materiat zbiornika poliweglan
typ zaworu z odpowietrzeniem

FILTR - REDUKTOR - SMAROWNICA

TC-2010-01G 1/8”
TC-2010-02 G 1/4”

TC-3010-03 G 3/8"
TC-4010-04G 1/2"
TC-5010-06 G 3/4”
TC-5010-10G 17

model
parametry pracy
TC2010-01/02 TC3010-03 TC4010-04 TC5010-06 TC5010-10
przeptyw maksymalny 500 I/min. 1700 I/min. 3000 I/min. 4000 I/min. 4000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne cisnienie pracy 10 bar
minimalne cisnienie robocze 1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)
zakres regulacji cisnier pracy 0,5-8,5 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze P 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G1/4"
poziom filtracji 5 mikronéw
zalecany olej ISO VG32
materiat zbiornika poliweglan
typ zaworu z odpowietrzeniem

FILTR - REDUKTOR - SMAROWNICA

TC-2000-01 G 1/8”
TC-2000-02 G 1/4”

TC-3000-03 G 3/8"
TC-4000-04 G 1/2"
TC-5000-06 G 3/4”
TC-5000-10G 17

model
parametry pracy
TC2000-01/02 TC3000-03 TC4000-04 TC5000-06 TC5000-10
przeptyw maksymalny 500 I/min. 2000 I/min. 4000 I/min. 6000 I/min. 6000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne cisnienie pracy 10 bar
minimalne cisnienie robocze 1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)
zakres regulacji cisnier pracy 0,5-8,5 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze PR 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G 1/4"
poziom filtracji 5 mikronéw
zalecany olej ISO VG32
materiat zbiornika poliweglan
typ zaworu z odpowietrzeniem
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—— ZESPOLY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
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FILTR - REDUKTOR Z AUTOMATYCZNYM SPUSTEM KONDENSATU

TW-2000-01D G 1/8"
TW-2000-02D G 1/4”
TW-3000-03D G 3/8"
TW-4000-04D G 1/2”
TW-5000-06D G 3/4”
TW-5000-10D G 1”

parametry pracy

model

TW2000-01/02D  TW3000-03D  TW4000-04D  TW5000-06D TW5000-10D

przeptyw maksymalny 550 I/min. 2000 I/min. 4000 I/min. 5000 I/min. 5000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne cisnienie pracy 10 bar

minimalne cisnienie robocze

1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)

zakres regulacji cisnien pracy 0,5 -85 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze ae 1(5,', 03-G 3/8" 04-G 172" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G 1/4"
poziom filtracji 5 mikronéw
materiat zbiornika poliweglan

typ zaworu

z odpowietrzeniem

FILTR - REDUKTOR - SMAROWNICA Z AUTOMATYCZNYM SPUSTEM KONDENSATU

model
parametry pracy
TC2010-01/02D  TC3010-03D TC4010-04D TC5010-06D TC5010-10D
przeptyw maksymalny 500 I/min. 1700 I/min. 3000 I/min. 4000 I/min. 4000 I/min.
maksymalne cisnienie wejsciowe 15 bar
maksymalne ciénienie pracy 10 bar

minimalne cisnienie robocze

1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)

TC-2010-01D G 1/8”
TC-2010-02D G 1/4”
TC-3010-03D G 3/8"
TC-4010-04D G 1/2”
TC-5010-06D G 3/4”

zakres regulacji cisnier pracy 0,5 -85 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze P 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G1/4"
poziom filtracji 5 mikronéw
zalecany olej ISO VG32
materiat zbiornika poliweglan

TG-5010-10DG 17

typ zaworu

z odpowietrzeniem

FILTR - REDUKTOR Z METALOWA 0StONA ZBIORNIKA SKROPLIN
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TW-2000-01U G 1/8”
TW-2000-02U G 1/4"
TW-3000-03U G 3/8"
TW-4000-04U G 1/2"
TW-5000-06U G 3/4”
TW-5000-10U G 1"

parametry pracy

model

TW2000-01/02U  TW3000-03U  TW4000-04U  TW5000-06U TW5000-10U

przeptyw maksymalny 550 I/min. 2000 I/min. 4000 I/min. 5000 I/min. 5000 I/min.
maksymalne cisnienie wejéciowe 15 bar
maksymalne cisnienie pracy 10 bar

minimalne cisnienie robocze

1 bar (w wersji z automatycznym spustem kondensatu)

zakres regulacji cisnier pracy 0,5 -85 bar
zakres temperatur pracy 0-60 °C
przylacze P 03-G 3/8" 04-G 1/2" 06-G 3/4" 10-G 1"
gniazdo manometru G1/8" G1/4
poziom filtracji 5 mikronéw
materiat zbiornika poliweglan

typ zaworu

z odpowietrzeniem




MANOMETRY | AKCESORIA —
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nazwa ) y kod EFAE]
N >
Y40-2,5 manometr osiowy D.40mm G 1/8" 0-2,5 bar § f; TL-2000-OILCUP zbiornik smarownicy G1/8", 1/4"
Y40-6 manometr osiowy D.40mm G 1/8" 0-6 bar “ . ; ' TL-3000-OILCUP zbiornik smarownicy G 3/8"
Y40-10 manometr osiowy D.40mm G 1/8" 0-10 bar TL-4000-OILCUP zbiornik smarownicy G 1/2"
Y40-16 manometr osiowy D.40mm G 1/8" 0-16 bar TL-5000-0OILCUP zbiornik smarownicy G 3/4", 1"
Y50-6 manometr osiowy D.50mm G 1/4" 0-6 bar
Y50-10 manometr osiowy D.50mm G 1/4” 0-10 bar
Y50-16 manometr osiowy D.50mm G 1/4” 0-16 bar
Y63-10 manometr osiowy D.63mm G 1/4" 0-10 bar
kod nazwa kod nazwa
Y40*-2,5 manometr radialny D40mm G 1/8" 0-2,5 bar § /é TF-2000-CUP zbiornik filtra G 1/8", 1/4"
Y40*-6 manometr radialny D.40mm G 1/8" 0-6 bar . ’ 4 TF-3000-CUP zbiornik filtra G 3/8"
Y40*-10 manometr radialny D.40mm G 1/8" 0-10 bar TF-4000-CUP zbiornik filtra G 1/2"
Y40*-16 manometr radialny D.40mm G 1/8" 0-16 bar TF-5000-CUP zbiornik filtra G 3/4", 1"
Y50*-6 manometr radialny D.50mm G 1/4" 0-6 bar TF-2000-CUP-D zbiornik filtra AUTO G 1/8", 1/4"
Y50%*-10 manometr radialny D.50mm G 1/4" 0-10 bar { (’* J TF-3000-CUP-D zbiornik filtra AUTO G 3/8"
Y50*-16 manometr radialny D.50mm G 1/4" 0-16 bar @ TF-4000-CUP-D zbiornik filtra AUTO G 1/2"
Y63*-10 manometr radialny D.63mm G 1/4" 0-10 bar TF-5000-CUP-D zbiornik filtra AUTO G 3/4", 1"
kod EVAVES
& ' TF-ZDFS automatyczny spust kondensatu 5000/5010 TF-ZDFS-2000 automatyczny spust kondensatu 2000
TF-ZDFS-3000 automatyczny spust kondensatu 3000
TF-ZDFS-4000 automatyczny spust kondensatu 4000
TF-ZDFS-5000 automatyczny spust kondensatu 5000
kod REVAVES kod NEVAVES
TCG2010-02-HANDLE uchwyt montazowy TC G 1/8", 1/4" TR-2000-02-HANDLE uchwyt montazowy TR, TW G 1/8",1/4"
TC3010-03-HANDLE uchwyt montazowy TC G 3/8" A - TR-3000-03-HANDLE uchwyt montazowy TR, TW G 3/8"
TC-4010-04-HANDLE uchwyt montazowy TC G 1/2" o TR-4000-04-HANDLE uchwyt montazowy TR, TW G 1/2"
TC5010-06-HANDLE uchwyt montazowy TC G 3/4" TR-5000-06-HANDLE uchwyt montazowy TR, TW G 3/4’, 1"
TCG5010-10-HANDLE uchwyt montazowy TCG 1"

kod EVAVES kod EVAVES
TR-2000-02-DIAP membrana reduktora TR2000 TF-2000-02-FE wkiad filtra G 1/8", 1/4"
TR-3000-03-DIAP membrana reduktora TR3000 TF-3000-03-FE wkiad filtra G 3/8"
TR-4000-04-DIAP membrana reduktora TR4000 TF-4000-04-FE wkiad filtra G 1/2"
TR-5000-06-DIAP membrana reduktora TR5000 TF-5000-06-FE wkiad filtra G 3/4"
TF-5000-10-FE wktad filtra G 1"




—— ZWIJADLA

ZWIJADLO AUTO HR-01

bl GERE érmﬂg:]ca dhf,%,(])éé pr[zixicth]ze cis’[gi;r?ie
HR-01-50-75 zwijadto AUTO 8x5 75 1/4" 15
HR-01-65-60 zwijadto AUTO 10x6,5 6 1/4" 15

g - s’rﬁgm]ca dhfr%c])éc’ pr[zixlcahc]ze cis’[rt;iaer?ie
HR-04-08-10 zwijadto AUTO 12x8 10 1/4" 15
HR-04-08-15 zwijadto AUTO 12x8 15 1/4" 15
HR-04-10-10 zwijadto AUTO 14,5x 10 10 3/8" 15

beg) A érﬁgm]ca dIL[lrgT]](]Jéc' pr[zizt:th]ze cié[gi;r?ie
HR-12-65-10 zwijadto AUTO 10x6,5 10 1/4" 15
HR-12-80-08 zwijadto AUTO 12x8 8 1/4" 15

ZWIJADtO MANUAL HR-02

-~ REFE érﬁﬁm]ca dhErgT;]c])éc’ pr[zixicqlflze cis’[giaerr]\ie
HR-02-65-50 | zwijadto MANUAL 10x6,5 50 1/4" 15
HR-02-80-30 | zwijadto MANUAL 12x8 30 1/4" 15
HR-02-95-20 | zwijadto MANUAL 14,5x95 20 3/8" 15
HR-02-11-20 | zwijadto MANUAL 16x 11 20 3/8" 15

BALANSER HR-09

obcigzenie dtugosc przytacze cisnienie

[kg] [m] linch] [bar]
HR-09-50-20 balanser 0-15 2 1/4" 7

Hose Reel
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PRZEWODY SPIRALNE Z POLIURETANU Z OKUCIAMI NW 7,2

LAY

Srednica zew.

Srednica wew.

max cis. pracy

dtugos¢ przew.

—
-
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srednica zwoju

[mm] [mm] [bar] (przy 23°C) [mm]
UCS-8050-5BC 8 5 12 5 55
UCS-8050-10BC 8 5 12 10 55
UCS-8050-15BC 8 5 12 15 55
UCS-1280-5BC 12 8 10 5 85
UCS-1280-10BC 12 8 10 10 85
UCS-1280-15BC 12 8 10 15 85

PRZEWODY SPIRALNE Z POLIURETANU ZE ZtACZAMI OBROTOWYMI G 1/2"

Srednica zew.

Srednica wew.

max cis. pracy

dtugosc przew.

srednica zwoju

[mm] [mm] [bar] (przy 23°C) b; [mm]
UCS-1611-5BS 16 " 10 5 110
UCS-1611-10BS 16 " 10 10 110
UCS-1611-15BS 16 n 10 15 110

PRZEWODY SPIRALNE Z POLIURETANU BEZ OKUC

Srednica zew. Srednica wew. max cis. pracy dtugosc przew. Srednica zwoju
[mm] [mm] [bar] (przy 23°C) [mb] [mm]
UCS-6040-75-BW 6 4 12 75 30
UCS-6040-10-BKW 6 4 12 10 55
UCS-8050-15-BW 8 5 12 15 55

PRZEWODY SPIRALNE Z POLIURETANU PODWOJNE

Srednica zew.

Srednica wew.

max cis. pracy

dtugosc¢ przew.

srednica zwoju

[mm] [mm] [bar] (przy 23°C) b] [mm]
2UCS-98A-80504 8 5 12 4 22 lub 35
2UCS-98A-805012 8 5 12 12 38
2UCS-98A-10654 10 6,5 9 4 50
2UCS-98A-12806 12 8 10 6 60
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WAZ PVC WZMACNIANY

temperatura pracy: od -25°C do +60°C

dostepne dtugosci: 10m (z przytaczem G1/4”), 15m (z przytaczem G3/8")

srednica zewnetrzna

srednica wewnetrzna

ci$nienie pracy przy 23°C

ci$nienie rozrywania

[mm] [mm] [bar] [bar]
CBA-80125-10-BU 12,5 8 20 60
CBA-80125-15-BU 12,5 8 20 60z
CBA-1015-10-BU 15 10 20 60
CBA-1015-15-BU 15 10 20 60

WAZ TECHNICZNY ZBROJONY PCV

OPASKI ZACISKOWE

temperatura pracy: od -20°C do +60°C

dostepne kolory: naturalny

Srednica wewnetrzna

grubos¢ Scianki

cisnienie pracy przy 23°C
[bar]

cisnienie rozrywania

[mm] [bar]
WT-06-25 6 2,5 23 54
WT-08-25 8 25 22 45
WT-10-25 10 2,5 17 45
WT-12-53 12,5 3 14 36
WT-16-30 16 3 13 30
WT-19-30 19 3 n 24
WT-25-40 25 4 9 19

materiat: stal nierdzewna

zastosowanie: przewody PVC

srednica robocza

szerokos¢ opaski

Kod [mm] [mm]
08129 8-12 9
10169 10-16 9
12229 12-22 9
16279 16-27 9
25409 25-40 9
40609 40-60 9

PRZEWOD IGIELITOWY IG

temperatura pracy: od -20°C do +60°C
dostepne kolory: naturalny

Srednica wewnetrzna grubos¢ Scianki cisnienie rozrywania

ci$nienie pracy przy 23°C
[bar]

[mm] [mm] [bar]
WT-R-0420 4 1 4 12
WT-R-0520 5 1 4 12
WT-R-0625 6 1 55 15,5
WT-R-0825 8 1 12
WT-R-1025 10 1,5 4,5 13,5
WT-R-1253 12,5 15 4 12
WT-R-1630 16 2 4 12

OBCINAK PRZEWODOW

Srednica przewodu

[mm]

QA-8 4-16
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PRZEWOD POLIURETANOWY PU

temperatura pracy: od -20°C do +70°C
dostepne kolory: naturalny (NA), niebieski (B), czarny (BK)

srednica zewnetrzna

Srednica wewnetrzna

cisnienie pracy przy 23°C
[bar]

cisnienie rozrywania
[bar]

[mm] [mm]
US98A-4020 4 2 25 75
US98A-5030 5 3 13 39
US98A-6040 6 4 n 33
US98A-8050 8 5 12 36
US98A-1065 10 6,5 10 30
US98A-1280 12 8 10 30
US98A-1611 16 n 10 30

PRZEWOD POLIAMIDOWY PA12

temperatura pracy: od -40°C do +80°C
dostepne kolory: naturalny (NA), niebieski (B), czarny (BK), czerwony (R), z6tty (Y), zielony (G)

Srednica zewnetrzna

srednica wewnetrzna

cisnienie pracy przy 23°C

cisnienie rozrywania

[mm] [mm] [bar] [bar]
N12-6040 6 4 25 100
N12-8060 8 6 18 72
N12-1080 10 8 14 56
N12-1210 12 10 n 44

PRZEWOD POLIETYLENOWY PE

temperatura pracy: od -40°C do +65°C
dostepne kolory: naturalny (NA), niebieski (B), czarny (BK), czerwony (R), z6tty (Y), zielony (G)

ZAKUWANIE PRZEWODOW

srednica zewnetrzna

srednica wewnetrzna

ci$nienie rozrywania

cisnienie pracy przy 23°C
[bar]

temperatura pracy: od -60°C do +260°C (statycznos¢ -200 °C)
dostepne kolory: naturalny

$rednica zewnetrzna

$rednica wewnetrzna

cisnienie pracy przy 23°C

[mm] [mm] [bar]
ELD-4020 4 2 9 36
ELD-6040 6 4 9 36
ELD-8060 8 6 6 24
ELD-1080 10 8 7 28
PRZEWOD TEFLONOWY PTFE

cisnienie rozrywania

[mm] [mm] [bar] [bar]
PTFE-0402 4 2 42 127
PTFE-0503 5 3 32 95
PTFE-0604 6 4 25 76
PTFE-0806 8 6 18 54
PTFE-1008 10 8 14 42
PTFE-1210 12 10 12 35

Zakuwamy przewody cisnieniowe wg zapotrzebowania Klientéw o srednicach przewodéw

od 3/8" do 2".
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kod

XQ-170600

nazwa

zawor szybkiego spustu 1/8"

XQ-170800

zawdr szybkiego spustu 1/4”

XQ-171000

zawor szybkiego spustu 3/8"

XQ-171500

zawdr szybkiego spustu 1/2"

kod

A-307-1/2

nazwa

zawor kulowy G 1/2" ww

A-307-3/4

zawor kulowy G 3/4" ww

A-307-1

zawor kulowy G 17 ww

kod

A-304-1/4

nazwa

zawor mini-liniowy G 1/4" zw

A-304-3/8

zawor mini-liniowy G 3/8" zw

A-304-1/2

zawor mini-liniowy G 1/2" zw

kod

631018 18

nazwa

zawor kulowy mini G 1/8”

6310 14 14

zawor kulowy mini G 1/4"

6310 38 38

zawor kulowy mini G 3/8”

631012 12

zawor kulowy mini G 1/2"

kod

6300 18 18

nazwa

zawor kulowy mini G 1/8”

6300 14 14

zawor kulowy mini G 1/4"

6300 38 38

zawor kulowy mini G 3/8”

630012 12

zawor kulowy mini G 1/2"

kod nazwa
QV-06 zawor szybkiego spustu 1/8”
QV-08 zawor szybkiego spustu 1/4”
QV-15 zawér szybkiego spustu 1/2"
Qv-20 zawor szybkiego spustu 3/4”
Qv-25 zawor szybkiego spustu 1"

kod nazwa
A-308-1/2 zawor kulowy G 1/2" zw
A-308-3/4 zawor kulowy G 3/4" zw
A-308-1 zawor kulowy G 1" zw

kod

nazwa

A-303-1/4 zawor mini-liniowy G 1/4" ww
A-303-3/8 zawor mini-liniowy G 3/8" ww
A-303-1/2 zawor mini-liniowy G 1/2" ww

kod

nazwa

63201818 zawor kulowy mini G 1/8"
6320 14 14 zawor kulowy mini G 1/4”
632038 38 zawor kulowy mini G 3/8"
63201212 zawor kulowy mini G 1/2"
kod nazwa
SH-06 zawor suwakowy G 1/8”
SH-08 zawor suwakowy G 1/4”
SH-10 zawor suwakowy G 3/8"
SH-15 zawdr suwakowy G 1/2"
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0G20-M szybkoztaczka 1/4" z
0G30-M szybkoztaczka 3/8" z
0CG40-M szybkoztaczka 1/2" z

nazwa

OC20-F szybkoztaczka 1/4" w
OG30-F szybkoztaczka 3/8" w
OC40-F szybkoztaczka 1/2" w
kod EVAVES
OC20-H szybkoztaczka na waz 6
OCG25-H szybkoztaczka na waz 8
0OG30-H szybkoztaczka na waz 10
OCG40-H szybkoztaczka na waz 13
kod EVAVES
OP-20-M krociec zgw 1/4" z
OP-30-M krécieczgw 3/8" z
OP-40-M krocieczgw 1/2" z
kod nazwa
OP-20-F krociec z gw 1/4" w
OP-30-F krociec z gw 3/8" w
OP-40-F krociec zgw 1/2" w
kod nazwa
OP-20-H kréciec na waz 6
OP-25-H krociec na waz 8
OP-30-H kréciec nawaz 10
OP-40-H kréciec nawaz 13
kod nazwa
HH-P-31 facznik weza 6 mm
HH-P-32 facznik weza 8 mm
HH-P-33 tacznik weza 10 mm
HH-P-33-1 tacznik weza 13 mm

kod nazwa
E02-2SN szybkoztaczka ze sprezyna 8x5
E02-3SN szybkoziaczka ze sprezyng 10x6,5
E02-4SN szybkoztaczka ze sprezyna 12x8
kod nazwa
E02-2S5P krociec ze sprezyna 8x5
E02-3SP krociec ze sprezyna 10x6,5
E02-4SP kréciec ze sprezyna 12x8
kod EVAVES
B-304-1/4-6 krécieczgw 1/4" zx 6 mm
B-304-1/4-8 krécieczgw 1/4" zx 8 mm
B-304-1/4-10 krociec zgw 1/4" zx 10 mm
B-304-1/4-13 krociec zgw 1/4" zx 13 mm
B-304-3/8-6 kréciec zgw 3/8"zx 6 mm
B-304-3/8-8 krociec z gw 3/8" zx 8 mm
B-304-3/8-10 krociec zgw 3/8"zx 10 mm
B-304-3/8-13 krociec zgw 3/8"zx 13 mm
B-304-1/2-8 krocieczgw 1/2"zx 8 mm
B-304-1/2-10 krociec z gw 1/2" zx 10 mm
B-304-1/2-13 krécieczgw 1/2"zx 13 mm
B-304-1/2-16 krociec zgw 1/2"zx 16 mm
B-304-1/2-19 krécieczgw 1/2"zx 19 mm
B-304-3/4-16 kréciec z gw 3/4"zx 16 mm
B-304-3/4-19 kréciec z gw 3/4" zx 19 mm
kod nazwa
YH-P-35 tréjnik 6 mm
YH-P-36 tréjnik 8 mm
YH-P-37 tréjnik 10 mm
YH-P-38 tréjnik 13 mm
kod nazwa
S05-1/4-12 krociec katowy 1/4" z x 12 mm
S05-3/8-10 krociec katowy 3/8”zx 10 mm
S05-3/8-12 kréciec katowy 3/8"zx 12 mm
S05-1/2-10 krociec katowy 172"z x 10 mm
S05-1/2-12 krociec katowy 1/2" 2 x 12 mm
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kod EVAVES kod EVAVES

B-402-1/8 nypel 1/8"zx 1/8"z B-411-1/8 mufa 1/8" w x 1/8" w
B-402-1/4 nypel 1/4"zx 1/4" z B-411-1/4 mufa 1/4" w x 1/4" w
B-402-3/8 nypel 3/8"zx3/8"z B-411-3/8 mufa 3/8" w x 3/8" w
B-402-1/2 nypel 1/2"zx 1/2"z B-411-1/2 mufa 1/2" w x 172" w
B-402-3/4 nypel 3/4" zx 3/4" z B-411-3/4 mufa 3/4" w x 3/4" w
kod nazwa kod nazwa
B-404-1/8-1/4 nypel red. 1/8" zx 1/4" z B-412-1/8 korek 1/8" z
B-404-1/8-3/8 nypel red. 1/8" z x 3/8" z B-412-1/4 korek 1/4" z
B-404-1/8-1/2 nypel red. 1/8" zx 1/2" z B-412-3/8 korek 3/8" z
B-404-1/4-3/8 nypel red. 1/4" zx 3/8" z B-412-172 korek 172" z
B-404-1/4-1/2 nypel red. 1/4"zx 1/2" z
B-404-3/8-1/2 nypel red.3/8"zx 1/2" z
B-404-1/2-3/4 nypelred. 1/2"zx 3/4" z

kod EVAVES kod EVAVES
B-406-1/4-1/8 redukcja 1/4" zx 1/8" w B-413-1/8 korek imbusowy 1/8" z
B-406-3/8-1/8 redukcja 3/8"zx 1/8" w B-413-1/4 korek imbusowy 1/4" z
B-406-3/8-1/4 redukcja 3/8"zx 1/4" w B-413-3/8 korek imbusowy 3/8" z
B-406-1/2-1/8 redukcja 1/2"zx 1/8" w B-413-1/2 korek imbusowy 1/2" z
B-406-1/2-1/4 redukcja 1/2" zx 1/4" w
B-406-1/2-3/8 redukcja 1/2" z x 3/8" w
B-406-3/4-1/2 redukcja 3/4"zx 1/2" w

kod EVAVES

B-415-1/8 kolanko 1/8"zx 1/8" w
B-415-1/4 kolanko 1/4" zx 1/4" w
B-415-3/8 kolanko 3/8"zx 3/8" w
kod nazwa B-415-1/2 kolanko 172" zx 1/2" w
B-409-1/8-1/8 redukcja 1/8" zx 1/8" w
B-409-1/8-1/4 redukcja 1/8" z x 1/4" w
B-409-1/8-3/8 redukcja 178" zx 3/8" w
B-409-1/8-1/2 redukcja 1/8"zx 1/2" w
B-409-1/4-1/4 redukcja 1/4" zx 1/4" w
B-409-1/4-3/8 redukdja 1/4" zx 3/8" w kod nazwa
B-409-1/4-1/2 redukcja 1/4"zx 1/2" w B-417-1/8 kolanko 1/8"zx 1/8" z
B-409-3/8-3/8 redukcja 3/8"zx 3/8" w B-417-1/4 kolanko 1/4" zx 1/4" z
B-409-3/8-1/2 redukcja 3/8" zx 1/2" w et B-417-3/8 kolanko 3/8" zx 3/8" z
B-409-1/2-1/2 redukgja 1/2"zx 1/2" w B-417-1/2 kolanko 1/2"zx 1/2" z
kod nazwa
B-410-1/8-1/4 mufa red. 1/8" w x 1/4" w
B-410-1/8-3/8 mufa red. 1/8" w x 3/8" w
B-410-1/8-1/2 mufa red. 1/8" w x 1/2" w kod nazwa
B-410-1/4-3/8 mufa red. 1/4" w x 3/8" w B-418-1/8 kolanko 1/8" w x 1/8" w
B-410-1/4-1/2 mufa red. 1/4" w x 1/2" w B-418-1/4 kolanko 1/4" w x 1/4" w
B-410-3/8-1/2 mufa red. 3/8" w x 1/2" w B-418-3/8 kolanko 3/8" w x 3/8" w
B-410-3/4-1/2 mufa red. 3/4" wx 1/2" w B-418-1/2 kolanko 172" w x1/2" w
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B-419-1/8 tréjnik 7" 1/8" zwz B-426-1/8 tréjnik ,Y"1/8" w
B-419-1/4 tréjnik 7" 1/4" zwz B-426-1/4 tréjnik ,Y"1/4" w
B-419-3/8 tréjnik 7" 3/8" zwz B-426-3/8 trojnik ,Y"3/8" w
B-419-1/2 tréjnik 7" 21/2" zwz B-426-1/2 tréjnik Y 1/2" w
kod nazwa kod nazwa
B-420-1/8 tréjnik T 1/8" wzw B-427-1/8 czwornik 1/8" w
B-420-1/4 trojnik T 1/4" wzw B-427-1/4 czwornik 1/4" w
B-420-3/8 trojnik T 3/8" wzw B-427-3/8 czwornik 3/8" w
B-420-1/2 tréjnik , T 1/2" wzw B-427-1/2 czwornik 1/2" w

kod EVAVES kod NEVAVE]

B-421-1/8 trojnik ,1"1/8" zzz AL-4-1/8 kostka potaczeniowa 4x 1/8"

B-421-1/4 trojnik ,T"1/4" zzz AL-4-1/4 kostka potaczeniowa 4x 1/4"

B-421-3/8 tréjnik ,1"3/8" zzz AL-4-3/8 kostka potaczeniowa 4x 3/8"

B-421-1/2 tréjnik ,1"1/2" zzz AL-4-1/2 kostka potaczeniowa 4x 1/2"
kod NEVAVES

AL-5-1/4-1/8 x 3 | listwa potaczeniowa 2x 1/4"- 3x 1/8"

AL-5-3/8-1/4x 3 | listwa potaczeniowa 2x 3/8"- 3x 1/4"
AL-5-1/2-3/8 x 3 | listwa potgczeniowa 2x 1/2"- 3x 3/8"

kod EVAVES

B-422-1/8 trojnik ,71/8" wwz AL-6-1/4-1/8 x4 | listwa potaczeniowa 2x 1/4"- 4x 1/8"
B-422-1/4 tréjnik ,T"1/4" wwz AL-6-3/8-1/4 x4 | listwa potaczeniowa 2x 3/8"- 4x 1/4"
B-422-3/8 tréjnik ,T"3/8" wwz ) AL-6-1/2-3/8 x 4 | listwa potaczeniowa 2x 1/2"- 4x 3/8"
B-422-1/2 tréjnik , 71/2" wwz AL-8-1/2-3/8 x 6 | listwa potaczeniowa 2x 1/2"- 6x 3/8"

kod nazwa
B-424-1/8 tréjnik ,T"1/8" www
B-424-1/4 trojnik ,T"1/4" www
B-424-3/8 tréjnik ,T"3/8" www %
B-424-1/2 tréjnik , T"1/2" www M PTFE tasma teflonowa 12 mb

kod nazwa
B-425-1/8 trojnik ,Y"1/8" wzw
B-425-1/4 trojnik ,Y"1/4" wzw kod nazwa
B-425-3/8 tréjnik ,Y"3/8" wzw KO83550108 uszczelniacz 10ml
B-425-1/2 trojnik ,Y1/2" wzw KO8355050 uszczelniacz 50ml
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kod EVAVES
MPC-04-M5 ztgczka prosta 4-M5
MPCG04-M6 zfaczka prosta 4-M6
MPCG04-01G ztaczka prosta 4-1/8"
MPC04-02G zlaczka prosta 4-1/4"
MPC-06-M5 zaczka prosta 6-M5
MPC-06-M6 ztaczka prosta 6-M6
MPCG06-01G ztaczka prosta 6-1/8"
MPC06-02G ztaczka prosta 6-1/4"
MPC06-03G ztaczka prosta 6-3/8"
MPC08-01G ztaczka prosta 8-1/8"
MPC08-02G ztaczka prosta 8-1/4"
MPC08-03G zi3czka prosta 8-3/8"
MPC10-02G ztaczka prosta 10-1/4"
MPC10-03G zfgczka prosta 10-3/8"
MPC10-04G ztgczka prosta 10-1/2"
MPCG12-02G ztaczka prosta 12-1/4"
MPCG12-03G ztaczka prosta 12-3/8"
MPG12-04G ztaczka prosta 12-1/2"
kod nazwa
MPCF-06-01G ztaczka prosta 6-1/8"
MPCF-06-02G zaczka prosta 6-1/4"
MPCF-08-01G ztaczka prosta 8-1/8"
MPCF-08-02G ztaczka prosta 8-1/4"
MPCF-10-02G ztaczka prosta 10-1/4"
kod nazwa
MPU-04 tacznik przewodu 4
MPU-06 tacznik przewodu 6
MPU-08 tacznik przewodu 8
MPU-10 tacznik przewodu 10
MPU-12 facznik przewodu 12
kod EVAVES
MPE-06 tréjnik 6-6-6
MPE-08 tréjnik 8-8-8
MPE-10 tréjnik 10-10-10
MPE-12 tréjnik 12-12-12
MPE-14 trojnik 14-14-14

EFANE]
MPY-06 tréjnik 6
MPY-08 tréjnik 8
MPY-10 tréjnik 10

kod EVAVES
MPL-04-M5 zfaczka katowa 4-M5
MPL-04-M6 zfaczka katowa 4-M6
MPL-04-01G ztaczka katowa 4-1/8"
MPL-04-02G ztaczka katowa 4-1/4"
MPL-06-M5 zfgczka katowa 6-M5
MPL-06-M6 ztaczka katowa 6-M6
MPL-06-01G ztaczka katowa 6-1/8"
MPL-06-02G zfaczka katowa 6-1/4"
MPL-06-03G ztaczka katowa 6-3/8"
MPL-08-01G ztaczka katowa 8-1/8"
MPL-08-02G ztaczka katowa 8-1/4"
MPL-08-03G ztaczka katowa 8-3/8"
MPL-10-02G ztaczka katowa 10-1/4"
MPL-10-03G zfgczka katowa 10-3/8"
MPL-10-04G ztgczka katowa 10-1/2"
MPL-12-02G ztaczka katowa 12-1/4"
MPL-12-03G ztaczka katowa 12-3/8"
MPL-12-04G ztaczka katowa 12-1/2"
kod nazwa
MPV-06 zfaczka katowa 6
MPV-08 zfaczka katowa 8
MPV-10 zfaczka katowa 10
MPV-12 ztgczka katowa 12
MPV-14 zfgczka katowa 14
kod nazwa
MPG-06-04 tacznik redukeyjny 6-4
MPG-08-06 tacznik redukeyjny 8-6
MPG-10-06 tacznik redukcyjny 10-6
MPG-10-08 tacznik redukcyjny 10-8
MPG-12-08 facznik redukcyjny 12-8
MPG-12-10 facznik redukeyjny 12-10
kod nazwa
MPB-06-01 tréjnik 6-6-1/8"
MPB-06-02 trojnik 6-6-1/4"
MPB-08-01 tréjnik 8-8-1/8"
MPB-08-02 trojnik 8-8-1/4"
MPB-08-03 tréjnik 8-8-3/8"
MPB-10-02 tréjnik 10-10-1/4"
MPB-10-03 tréjnik 10-10-3/8"
MPB-12-04 tréjnik 12-12-1/2"
MPB-14-04 tréjnik 14-14-1/2"

kod

nazwa

MPX-04-01 trojnik 4-4-1/8"
MPX-06-01 tréjnik 6-6-1/8"
MPX-08-01 tréjnik 8-8-1/8"
MPX-08-02 tréjnik 8-8-1/4"




kod

nazwa

ZtACZA SKRECANE —

IBG-6418 ziaczka prosta 6/4-1/8"
IBG6414 zlaczka prosta 6/4-1/4"
IBCG-8618 ztaczka prosta 8/6-1/8"
IBG-8614 ztaczka prosta 8/6-1/4"
IBG-8638 ztaczka prosta 8/6-3/8"
IBG10814 ztaczka prosta 10/8-1/4"
IBG-10838 ztaczka prosta 10/8-3/8"
IBG-10812 ztaczka prosta 10/8-1/2"
IBG-121038 ztaczka prosta 12/10-3/8"
IBG121012 ztaczka prosta 12/10-1/2"
IBG141238 ztaczka prosta 14/12-3/8"
IBG141212 ztaczka prosta 14/12-1/2"
IBG-151212 ztaczka prosta 15/12,5-1/2"

kod EVAVES
IBF-6418 ztaczka prosta 6/4-1/8"
IBF-6414 ztaczka prosta 6/4-1/4"
IBF-8618 ztaczka prosta 8/6-1/8"
IBF-8614 zlgczka prosta 8/6-1/4"
IBF-8638 ztaczka prosta 8/6-3/8"
IBF-10814 ztaczka prosta 10/8-1/4"
IBF-10838 ztaczka prosta 10/8-3/8"
IBF-10812 ztaczka prosta 10/8-1/2"
IBF-121038 zlaczka prosta 12/10-3/8"
IBF-121012 zfaczka prosta 12/10-1/2"
IBF-141238 ztaczka prosta 14/12-3/8"
IBF-141212 ztaczka prosta 14/12-1/2"
IBF-151212 ztaczka prosta 15/12,5-1/2"
kod EVAVES
IBE-64 trojnik 6/4-6/4-6/4
IBE-86 tréjnik 8/6-8/6-8/6
IBE-108 tréjnik 10/8-10/8-10/8
IBE-1210 tréjnik 12/10-12/10-12/10

v
kod nazwa
IBL-6418 ztaczka katowa 6/4-1/8"
IBL-6414 ztaczka katowa 6/4-1/4"
IBL-8618 zfaczka katowa 8/6-1/8"
IBL-8614 ztaczka katowa 8/6-1/4"
IBL- 8638 ztaczka katowa 8/6-3/8"
IBL-10814 ztaczka katowa 10/8-1/4"
IBL-10838 ztaczka katowa 10/8-3/8"
IBL-10812 ztaczka katowa 10/8-1/2"
IBL-121038 zfgczka katowa 12/10-3/8"
IBL-121012 ztaczka katowa 12/10-1/2"
kod nazwa
IBV-64 ztaczka katowa 6/4
IBV-86 zlaczka katowa 8/6
IBV-108 ztaczka katowa 10/8
IBV-1210 ztaczka katowa 12/10
kod nazwa
IBU-64 tacznik przewodu 6/4
IBU-86 facznik przewodu 8/6
IBU-108 facznik przewodu 10/8
IBU-1210 tacznik przewodu 12/10
kod EVAVES
EPP-6 6
EPP-8 8
EPP-10 10

kod nazwa
IBB-6418 tréjnik 6/4-6/4-1/8"
IBB-6414 trojnik 6/4-6/4-1/4"
IBB-8618 tréjnik 8/6-8/6-1/8"
IBB-8614 trojnik 8/6-8/6-1/4"
IBB-10814 tréjnik 10/8-10/8-1/4"
IBB-10838 tréjnik 10/8-10/8-3/8"
IBB-121012 tréjnik 12/10-12/10-1/2"
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kod
EPCG-04-M5

nazwa

zfgczka prosta 4-M5

EPC04-01

zfaczka prosta 4-1/8"

EPC04-02

zfgczka prosta 4-1/4"

EPC06-M5

zfgczka prosta 6-M5

EPC06-01

ztaczka prosta 6-1/8"

EPCG06-02

ztaczka prosta 6-1/4"

EPC06-03

ztaczka prosta 6-3/8"

EPC06-04

ztaczka prosta 6-1/2"

EPC08-01

ztaczka prosta 8-1/8"

EPC08-02

ztaczka prosta 8-1/4"

EPC08-03

ztaczka prosta 8-3/8"

EPC-08-04

ztaczka prosta 8-1/2"

EPCG10-01

ztaczka prosta 10-1/8"

EPC10-02

ztaczka prosta 10-1/4"

EPC10-03

ztaczka prosta 10-3/8"

EPCG10-04

ztaczka prosta 10-1/2"

EPC12-02

ztaczka prosta 12-1/4"

EPC12-03

ztaczka prosta 12-3/8"

EPC12-04

ztaczka prosta 12-1/2"

EPC16-03

ztaczka prosta 16-3/8"

EPC16-04

zaczka prosta 16-1/2s"

kod
EPL-04-M5

nazwa

ztaczka katowa 4-M5

EPL-04-01

ztaczka katowa 4-1/8"

EPL-04-02

zfaczka katowa 4-1/4"

EPL-06-M5

ztaczka katowa 6-M5

EPL-06-01

zfaczka katowa 6-1/8"

EPL-06-02

ztaczka katowa 6-1/4"

EPL-06-03

zfaczka katowa 6-3/8"

EPL-06-04

ztaczka katowa 6-1/2"

EPL-08-01

ztaczka katowa 8-1/8"

EPL-08-02

ztaczka katowa 8-1/4"

EPL-08-03

ztaczka katowa 8-3/8"

EPL-08-04

ztaczka katowa 8-1/2"

EPL-10-01

zfczka katowa 10-1/8"

EPL-10-02

ztaczka katowa 10-1/4"

EPL-10-03

ztaczka katowa 10-3/8"

EPL-10-04

ztaczka katowa 10-1/2"

EPL-12-02

ztaczka katowa 12-1/4"

EPL-12-03

ztaczka katowa 12-3/8"

EPL-12-04

ztaczka katowa 12-1/2"

EPL-16-03

ztaczka katowa 16-3/8"

EPL-16-04

ztgczka katowa 16-1/2"

kod
EPU-04

nazwa

tacznik przewodu 4

EPU-06

facznik przewodu 6

EPU-08

tacznik przewodu 8

EPU-10

tacznik przewodu 10

EPU-12

facznik przewodu 12

EPU-16

tacznik przewodu 16

EPV-04

nazwa

ztaczka katowa 4

EPV-06

ztaczka katowa 6

EPV-08

ztaczka katowa 8

EPV-10

ztaczka katowa 10

EPV-12

ztaczka katowa 12

EPV-16

zfaczka katowa 16

kod nazwa
EPCF-04-M5 ztaczka prosta 4-M5
EPCF-04-01 ztaczka prosta 4-1/8"
EPCF-04-02 ztaczka prosta 4-1/4"
EPCF-06-M5 zlaczka prosta 6-M5
EPCF-06-01 ztaczka prosta 6-1/8"
EPCF-06-02 ztaczka prosta 6-1/4"
EPCF-06-03 ztgczka prosta 6-3/8"
EPCF-06-04 ztaczka prosta 6-1/2"
EPCF-08-01 ztgczka prosta 8-1/8"
EPCF-08-02 ztaczka prosta 8-1/4"
EPCF-08-03 ztgczka prosta 8-3/8"
EPCF-08-04 ztaczka prosta 8-1/2"
EPCF-10-01 zfgczka prosta 10-1/8"
EPCF-10-02 ztaczka prosta 10-1/4"
EPCF-10-03 zfaczka prosta 10-3/8"
EPCF-10-04 ztaczka prosta 10-1/2"
EPCF-12-02 ztgczka prosta 12-1/4"
EPCF-12-03 ztaczka prosta 12-3/8"
EPCF-12-04 zfaczka prosta 12-1/2"
kod nazwa
EPLF-04-M5 ztgczka katowa 4-M5
EPLF-04-01 ztaczka katowa 4-1/8"
EPLF-04-02 ztaczka katowa 4-1/4"
EPLF-06-M5 zfgczka katowa 6-M5
EPLF-06-01 ztaczka katowa 6-1/8"
EPLF-06-02 zlaczka katowa 6-1/4"
EPLF-06-03 ztaczka katowa 6-3/8"
EPLF-06-04 zlaczka katowa 6-1/2"
EPLF-08-01 ztaczka katowa 8-1/8"
EPLF-08-02 zfaczka katowa 8-1/4"
EPLF-08-03 ztaczka katowa 8-3/8"
EPLF-08-04 zfaczka katowa 8-1/2"
EPLF-10-01 zfaczka katowa 10-1/8"
EPLF-10-02 ztaczka katowa 10-1/4"
EPLF-10-03 ztaczka katowa 10-3/8"
EPLF-10-04 ztaczka katowa 10-1/2"
EPLF-12-02 zfaczka katowa 12-1/4"
EPLF-12-03 ztaczka katowa 12-3/8"
EPLF-12-04 ztgczka katowa 12-1/2"
EPLF-16-03 ztaczka katowa 16-3/8"
EPLF-16-04 ztgczka katowa 16-1/2"

kod nazwa
EPG-06-04 tacznik redukeyjny 6-4
EPG-08-06 facznik redukeyjny 8-6
EPG-10-06 tacznik redukcyjny 106
EPG-10-08 tacznik redukcyjny 10-8
EPG-12-08 tacznik redukcyjny 12-8
EPG-12-10 tacznik redukeyjny 12-10

kod

nazwa

EPLGJ-06-04 ztaczka katowa 6-4
EPLGJ-08-04 ztaczka katowa 8-4
EPLGJ-08-06 ztaczka katowa 8-6
EPLGJ-10-06 ztaczka katowa 10-6
EPLGJ-10-08 zfgczka katowa 10-8
EPLGJ-12-08 zfaczka katowa 12-8
EPLGJ-12-10 ztaczka katowa 12-10
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kod nazwa
PMM-04 ztaczka grodziowa 4
PMM-06 zlaczka grodziowa 6
PMM-08 ztaczka grodziowa 8
PMM-10 ztaczka grodziowa 10
PMM-12 ztaczka grodziowa 12
PMM-16 ztaczka grodziowa 16

QEVAVE]
EPE-04 trojnik 4-4-4
EPE-06 tréjnik 6-6-6
EPE-08 trojnik 8-8-8
EPE-10 tréjnik 10-10-10
EPE-12 tréjnik 12-12-12
EPE-16 tréjnik 16-16-16

kod

nazwa

EPEGJ-6-4-6 tréjnik redukeyjny 6-4-6
EPEGJ-8-4-8 tréjnik redukeyjny 8-4-8
EPEGJ-8-6-8 tréjnik redukeyjny 8-6-8

EPEGJ-10-6-10

tréjnik redukeyjny 10-6-10

EPEGJ-10-8-10

tréjnik redukeyjny 10-8-10

EPEGJ-12-8-12

tréjnik redukeyjny 12-8-12

EPEGJ-12-10-12

tréjnik redukeyjny 12-10-12

kod

EPKG-06-04

nazwa

ztaczka rozdzielajaca 06-04

EPKG-08-04

ztaczka rozdzielajaca 08-04

EPKG-08-06

zlaczka rozdzielajaca 08-06

EPKG-10-06

ztaczka rozdzielajaca 10-06

EPKG-10-08

ztaczka rozdzielajaca 10-08

nazwa
EPY-04 trojnik 4-4-4
EPY-06 trojnik 6-6-6
EPY-08 trojnik 8-8-8
EPY-10 tréjnik 10-10-10
EPY-12 trojnik 12-12-12

kod EVAVES
EPW-06-04 tréjnik 6-4-4
EPW-08-04 tréjnik 8-4-4
EPW-08-06 tréjnik 8-6-6
EPW-10-06 tréjnik 10-6-6
EPW-10-08 tréjnik 10-8-8
EPW-12-08 tréjnik 12-8-8
EPW-12-10 tréjnik 12-10-10

kod nazwa
EPZA-06 czwornik 6
EPZA-08 czwornik 8
EPZA-10 czwornik 10
EPZA-12 czwornik 12

—
-
v

kod EVAVES
EPB-04-M5 trojnik 4-4-M5
EPB-04-01 tréjnik 4-4-1/8"
EPB-04-02 trojnik 4-4-1/4"
EPB-06-M5 tréjnik 6-6-M5
EPB-06-01 tréjnik 6-6-1/8"
EPB-06-02 tréjnik 6-6-1/4"
EPB-06-03 trojnik 6-6-3/8"
EPB-06-04 tréjnik 6-6-1/2"
EPB-08-01 tréjnik 8-8-1/8"
EPB-08-02 tréjnik 8-8-1/4"
EPB-08-03 tréjnik 8-8-3/8"
EPB-08-04 tréjnik 8-8-1/2"
EPB-10-01 tréjnik 10-10-1/8"
EPB-10-02 tréjnik 10-10-1/4"
EPB-10-03 tréjnik 10-10-3/8"
EPB-10-04 tréjnik 10-10-1/2"
EPB-12-02 tréjnik 12-12-1/4"
EPB-12-03 trojnik 12-12-3/8"
EPB-12-04 tréjnik 12-12-1/2"

kod EVAVES
EPD-04-M5 trojnik 4-M5
EPD-04-01 tréjnik 4-1/8"
EPD-04-02 tréjnik 4-1/4"
EPD-06-M5 tréjnik 6-M5
EPD-06-01 tréjnik 6-1/8"
EPD-06-02 tréjnik 6-1/4"
EPD-06-03 tréjnik 6-3/8"
EPD-06-04 trojnik 6-1/2"
EPD-08-01 tréjnik 8-1/8"
EPD-08-02 trojnik 8-1/4"
EPD-08-03 tréjnik 8-3/8"
EPD-08-04 tréjnik 8-1/2"
EPD-10-01 tréjnik 10-1/8"
EPD-10-02 tréjnik 10-1/4"
EPD-10-03 tréjnik 10-3/8"
EPD-10-04 tréjnik 10-1/72"
EPD-12-02 trojnik 12-1/4"
EPD-12-03 tréjnik 12-3/8"
EPD-12-04 trojnik 12-1/2"

kod nazwa
EPX-04-M5 trojnik 4-M5
EPX-04-01 tréjnik 4-1/8"
EPX-04-02 tréjnik 4-1/4"
EPX-06-M5 tréjnik 6-M5
EPX-06-01 tréjnik 6-1/8"
EPX-06-02 tréjnik 6-1/4"
EPX-06-03 tréjnik 6-3/8"
EPX-06-04 trojnik 6-1/2"
EPX-08-01 tréjnik 8-1/8"
EPX-08-02 trojnik 8-1/4"
EPX-08-03 tréjnik 8-3/8"
EPX-08-04 tréjnik 8-1/2"
EPX-10-01 tréjnik 10-1/8"
EPX-10-02 tréjnik 10-1/4"
EPX-10-03 tréjnik 10-3/8"
EPX-10-04 tréjnik 10-1/2"
EPX-12-02 tréjnik 12-1/4"
EPX-12-03 tréjnik 12-3/8"
EPX-12-04 tréjnik 12-1/2"
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kod

EPH-04-M5

nazwa

ztaczka typu banjo 4-M5

EPH-04-01

ztaczka typu banjo 4-1/8"

EPH-04-02

ztaczka typu banjo 4-1/4"

EPH-06-M5

ztaczka typu banjo 6-M5

EPH-06-01

ztaczka typu banjo 6-1/8"

EPH-06-02

ztaczka typu banjo 6-1/4"

EPH-06-03

ztaczka typu banjo 6-3/8"

EPH-06-04

ztaczka typu banjo 6-1/2"

EPH-08-01

ztaczka typu banjo 8-1/8"

EPH-08-02

ztaczka typu banjo 8-1/4"

EPH-08-03

ztaczka typu banjo 8-3/8"

EPH-08-04

ztaczka typu banjo 8-1/2"

EPH-10-01

ztaczka typu banjo 10-1/8"

EPH-10-02

ztaczka typu banjo 10-1/4"

EPH-10-03

ztaczka typu banjo 10-3/8"

EPH-10-04

ztaczka typu banjo 10-1/2"

EPH-12-02

ztaczka typu banjo 12-1/4"

EPH-12-03

zfaczka typu banjo 12-3/8"

EPH-12-04

ztaczka typu banjo 12-1/2"

kod

HVFF-B-6-6

nazwa

zawor liniowy odcinajacy 6-6

HVFF-B-8-8

zawor liniowy odcinajacy 8-8

HVFF-B-10-10

zawor liniowy odcinajacy 10-10

HVFF-B-12-12

zawor liniowy odcinajacy 12-12

kod

HVFF-6-6

nazwa

zawor liniowy odpowietrzajacy 6-6

HVFF-8-8

zawor liniowy odpowietrzajacy 8-8

HVFF-10-10

zawor liniowy odpowietrzajacy 10-10

HVFF-12-12

zawdr liniowy odpowietrzajacy 12-12

kod

HVSS-1/8-1/8

nazwa

zawdr liniowy odpowietrzajacy 1/8"-1/8"

HVSS-1/4-1/4

zawor liniowy odpowietrzajacy 1/4™-1/4"

HVSS-3/8-3/8

zawor liniowy odpowietrzajacy 3/8"-3/8"

HVSS-1/2-1/2

zawdr liniowy odpowietrzajacy 1/2"-1/2"

kod

HVSF-1/8-6

nazwa

zawor liniowy odpowietrzajacy 1/8"-6

HVSF-1/8-8

zawor liniowy odpowietrzajacy 1/8"-8

HVSF-1/4-6

zawdr liniowy odpowietrzajacy 1/4"-6

HVSF-1/4-8

zawdr liniowy odpowietrzajacy 1/4"-8

kod

HVFS-1/8-6

nazwa

zawor liniowy odcinajcy 1/8"-6

HVFS-1/8-8

zawdr liniowy odcinajcy  1/8™-8

HVFS-1/4-6

zawdr liniowy odcinajcy  1/4™-6

HVFS-1/4-8

zawor liniowy odcinajcy 1/4™-8

nazwa
NSF-04 zawdr zwrotno-dfawigcy 4 mm
NSF-06 zawor zwrotno-dfawigcy 6 mm
NSF-08 zawdr zwrotno-dfawigcy 8 mm
NSF-10 zawor zwrotno-dfawiacy 10 mm
NSF-12 zawor zwrotno-dfawiacy 12 mm

kod NEVAVE]

NSF-IN-04-M5 zawor zwrotno-dtawigcy 4-M5

NSF-IN-04-01 zawor zwrotno-dfawigcy 4-1/8"
NSF-IN-04-02 zawor zwrotno-diawigcy 4-1/4"
NSF-IN-06-M5 zawor zwrotno-dtawigcy 6-M5

NSF-IN-06-01 zawor zwrotno-dfawigcy 6-1/8"
NSF-IN-06-02 zawor zwrotno-dtawiacy 6-1/4"
NSF-IN-06-03 zawor zwrotno-dfawiacy 6-3/8"
NSF-IN-06-04 zawor zwrotno-dtawiacy 6-1/2"
NSF-IN-08-01 zawor zwrotno-dfawiacy 8-1/8"
NSF-IN-08-02 zawor zwrotno-dtawigcy 8-1/4"
NSF-IN-08-03 zawor zwrotno-dfawigcy 8-3/8"
NSF-IN-08-04 zawor zwrotno-dfawigcy 8-1/2"
NSF-IN-10-01 zawor zwrotno-dfawiacy 10-1/8"
NSF-IN-10-02 zawor zwrotno-dfawiacy 10-1/4"
NSF-IN-10-03 zawor zwrotno-dfawiacy 10-3/8"
NSF-IN-10-04 zawor zwrotno-dfawiacy 10-1/2"
NSF-IN-12-02 zawor zwrotno-dfawiacy 12-1/4"
NSF-IN-12-03 zawor zwrotno-dfawiacy 12-3/8"
NSF-IN-12-04 zawor zwrotno-dfawiacy 12-1/2"

kod nazwa

NSF-OUT-04-M5

zawor zwrotno-dfawigcy 4-M5

NSF-OUT-04-01

zawor zwrotno-dtawiacy 4-1/8"

NSF-OUT-04-02

zawor zwrotno-dtawiacy 4-1/4"

NSF-OUT-06-M5

zawor zwrotno-dfawigcy 6-M5

NSF-OUT-06-01

zawor zwrotno-dfawiacy 6-1/8"

NSF-OUT-06-02

zawor zwrotno-dfawiacy 6-1/4"

NSF-OUT-06-03

zawor zwrotno-dtawiacy 6-3/8"

NSF-OUT-06-04

zawor zwrotno-dfawiacy 6-1/2"

NSF-OUT-08-01

zawor zwrotno-dtawigcy 8-1/8"

NSF-OUT-08-02

zawor zwrotno-dtawiacy 8-1/4"

NSF-OUT-08-03

zawor zwrotno-dfawigcy 8-3/8"

NSF-OUT-08-04

zawor zwrotno-dfawiacy 8-1/2"

NSF-OUT-10-01

zawor zwrotno-dfawigcy 10-1/8"

NSF-OUT-10-02

zawor zwrotno-dtawigcy 10-1/4"

NSF-OUT-10-03

zawor zwrotno-dfawigcy 10-3/8"

NSF-OUT-10-04

zawor zwrotno-dtawigcy 10-1/2"

NSF-OUT-12-02

zawor zwrotno-dtawigcy 12-1/4"

NSF-OUT-12-03

zawor zwrotno-dfawiacy 12-3/8"

NSF-OUT-12-04

zawor zwrotno-dfawigcy 12-1/2"
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kod nazwa

NSE-IN-04-M5 zawor zwr.-dtaw. do zaworéw 4-M5

NSE-IN-04-01 zawor zwr.-dfaw. do zawordw 4-1/8"
NSE-IN-04-02 zawor zwr.-dtaw. do zawordw 4-1/4"

NSE-IN-06-M5 zawor zwr.-dtaw. do zawordw 6-M5

NSE-IN-06-01 zawor zwr.-dtaw. do zawordw 6-1/8"
NSE-IN-06-02 zawor zwr.-dtaw. do zawordéw 6-1/4"

NSE-IN-06-03 | zawor zwr.-dtaw. do zaworow 6-3/8"
NSE-IN-06-04 zawor zwr.-dtaw. do zawordéw 6-1/2"
NSE-IN-08-01 zawor zwr.-dtaw. do zawordw 8-1/8"
NSE-IN-08-02 zawor zwr.-dtaw. do zawordw 8-1/4"

NSE-IN-08-03 | zawdr zwr.-dtaw. do zawordw 8-3/8"
NSE-IN-08-04 | zawdr zwr.-dfaw. do zawordw 8-1/2"
NSE-IN-10-01 zawor zwr.-dfaw. do zaworéw 10-1/8"
NSE-IN-10-02 | zawor zwr.-dtaw. do zawordw 10-1/4"
NSE-IN-10-03 | zawdr zwr.-dfaw. do zaworéw 10-3/8"
NSE-IN-10-04 | zawor zwr.-dtaw. do zawordw 10-1/2"
NSE-IN-12-02 | zawor zwr.-dtaw. do zawordw 12-1/4"
NSE-IN-12-03 | zawor zwr.-dfaw. do zaworow 12-3/8"
NSE-IN-12-04 | zawor zwr.-dtaw. do zawordéw 12-1/2"

EFATE]
SV-01 zawor zwrotno-dfawiacy G 1/8”
SV-02 zawor zwrotno-dfawiacy G 1/4”
SV-03 zawor zwrotno-dtawiacy G 3/8”
SV-04 zawdr zwrotno-dtawigcy G 1/2"

EFAVE]

PSL-01 ttumik polietylenowy G 1/8”
PSL-02 ttumik polietylenowy G 1/4"
PSL-03 tlumik polietylenowy G 3/8"
PSL-04 ttumik polietylenowy G 1/2"

kod

nazwa

BSLM-01 tlumik ptaski G 1/8”
BSLM-02 ttumik ptaski G 1/4"
BSLM-03 ttumik ptaski G 3/8”
BSLM-04 ttumik ptaski G 1/2"
BSLM-06 ttumik ptaski G 3/4"
BSLM-08 ttumik ptaski G 1"

kod

NSE-OUT-04-M5

SE— —
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nazwa

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 4-M5

NSE-OUT-04-01

zawor zwr-dtaw. do sitow. 4-1/8"

NSE-OUT-04-02

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 4-1/4"

NSE-OUT-06-M5

zawor zwr-dfaw. do sitow. 6-M5

NSE-OUT-06-01

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 6-1/8"

NSE-OUT-06-02

zawor zwr.-dtaw. do sitow. 6-1/4"

NSE-OUT-06-03

zawor zwr.-dtaw. do sitow. 6-3/8"

NSE-OUT-06-04

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 6-1/2"

NSE-OUT-08-01

zawér zwr.-dtaw. do sitow. 8-1/8"

NSE-OUT-08-02

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 8-1/4"

NSE-OUT-08-03

zawér zwr-dtaw. do sitow. 8-3/8"

NSE-OUT-08-04

zawor zwr-dtaw. do sitow. 8-1/2"

NSE-OUT-10-01

zawor zwr-dfaw. do sitow. 10-1/8"

NSE-OUT-10-02

zawér zwr-dfaw. do sitow. 10-1/4"

NSE-OUT-10-03

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 10-3/8"

NSE-OUT-10-04

zawér zwr.-dfaw. do sitow. 10-1/2"

NSE-OUT-12-02

zawor zwr.-dtaw. do sitow. 12-1/4"

NSE-OUT-12-03

zawor zwr.-dfaw. do sitow. 12-3/8"

NSE-OUT-12-04

zawér zwr-dfaw. do sitow. 12-1/2"

kod nazwa
CV-06 zawor zwrotny G 1/8"
CV-08 zawor zwrotny G 1/4"
CVv-10 zawor zwrotny G 3/8"
CV-15 zawor zwrotny G 1/2"
CV-20 zawor zwrotny G 3/4"
CV-25 zawor zwrotny G 17

kod nazwa
BSL-M5 tlumik stozkowy G M5
BSL-01 ttumik stozkowy G 1/8"
BSL-02 ttumik stozkowy G 1/4"
BSL-03 ttumik stozkowy G 3/8"
BSL-04 ttumik stozkowy G 1/2"
BSL-06 ttumik stozkowy G 3/4"
BSL-08 ttumik stozkowy G 1"

kod

nazwa

BESN-01 ttumik z regulacjg G 1/8"
BESN-02 tlumik z regulacjg G 1/4”
BESN-03 ttumik z regulacjg G 3/8"
BESN-04 tlumik z requlacja G 1/2"
BESN-06 ttumik z regulacjg G 3/4"
BESN-08 thumik z regulacjg G 1"
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typ pracy: grawitacyjny
szerokos¢ strumienia: 150-240 mm

[ 07—

o
P
PISTOLET LAKIERNICZY HVLP

zestaw dysz H827

srednicadyszy  pojemnos$czbiornika cisnienie pracy zuzycie powietrza przytacze
[mm] {11 [bar] [I./min] [G]
H827-A1-HVLP-1.3 pistolet lakierniczy HVLP 13 06 20-35 118 - 200 1/4" 0,65
H827-A1-HVLP-1.4 pistolet lakierniczy HVLP 14 06 20-35 118 - 200 1/4" 0,65
H827-A1-HVLP-1.7 pistolet lakierniczy HVLP 1.7 06 20-35 118 - 200 1/4" 0,65
H827-A1-HVLP-2.0 pistolet lakierniczy HVLP 2.0 0,6 20-35 118 - 200 1/4" 0,65

typ pracy: grawitacyjny
szeroko$¢ strumienia: 160-240 mm

zestaw dysz H882

Srednicadyszy  pojemnosc zbiornika ci$nienie pracy zuzycie powietrza przytacze
[mm] {11 [bar] [I./min] [G]
H882-A1-HVLP-1.3 pistolet lakierniczy HVLP 13 06 20-35 118 - 200 1/4" 0,65
H882-A1-HVLP-14 pistolet lakierniczy HVLP 14 06 20-35 118 - 200 1/4" 0,65
H882-A1-HVLP-1.7 pistolet lakierniczy HVLP 1.7 0,6 20-35 118 - 200 1/4" 0,65

typ pracy: grawitacyjny
szeroko$¢ strumienia: 200-270 mm

g

zestaw dysz H600

Srednicadyszy  pojemnosc zbiornika cisnienie pracy zuzycie powietrza przytacze
mm l. bar I./min. G
H600-A2-HVLP-1.3 pistolet lakierniczy prof. HVLP 1.3 06 20 141 1/4" 0,7
H600-A2-HVLP-1.4 pistolet lakierniczy prof. HVLP 14 06 2,0 141 1/4" 0,7
H600-A2-HVLP-1.7 pistolet lakierniczy prof. HVLP 1.7 06 20 141 1/4" 0,7
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typ pracy: grawitacyjny
szerokos¢ strumienia: 200-280 mm

zestaw dysz H300

Srednicadyszy  pojemnos$c zbiornika cisnienie pracy zuzycie powietrza przytacze
mm l. bar I./min. (€]
H300-A-LVLP-1.4 pistolet lakierniczy LVLP 14 06 15 175 1/4" 0,6
H300-A-LVLP-1.7 pistolet lakierniczy LVLP 1.7 0,6 15 175 1/4" 0,6
H300-A-LVLP-2.0 pistolet lakierniczy LVLP 2.0 06 15 175 1/4" 06

typ pracy: grawitacyjny
szerokos$¢ strumienia: 110-150 mm

zestaw dysz H2000

Srednica dyszy pojemnosc¢ zbiornika ci$nienie pracy zuzycie powietrza przytacze
mm I bar I./min. G
H2000-0.6 pistolet lakierniczy mini HVLP 0.6 0,12 20-35 98 - 168 1/4" 0,34
H2000-0.8 pistolet lakierniczy mini HVLP 0.8 0,12 20-35 98 - 168 1/4" 0,34
H2000-1.0 pistolet lakierniczy mini HVLP 1.0 0,12 20-35 98 - 168 1/4" 0,34

typ pracy: grawitacyjny
szeroko$¢ strumienia: 160-200 mm

zestaw dysz H4001

Srednicadyszy  pojemnosc zbiornika cisnienie pracy zuzycie powietrza przytacze
mm l. bar I./min. (€]
4001-G1-HP-1.3 pistolet HP4001 1.3 0,6 35-50 380 /4" 0,65
4001-G1-HP-14 pistolet HP4001 14 06 35-50 380 1/4" 0,65
4001-G1-HP-1.7 pistolet HP4001 1.7 06 35-50 380 /4" 0,65
4001-G1-HP-2.0 pistolet HP4001 2.0 06 35-50 380 1/4" 0,65
4001-G1-HP-2.5 pistolet HP4001 2.5 06 35-50 380 /4" 0,65
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162C 162A2 LT-01
pistolet do malowania z dolnym pistolet do malowania z gérnym zbiornik do pistoletéw lakierniczych H2000
zbiornikiem z dysza 1.5 zbiornikiem z dysza 1.5 LT-03
zbiornik do pistoletéw lakierniczych H882, H300, H600

LT-04
zbiornik do pistoletdw lakierniczych H827

—_
LA-01 YAG-A-B YAG-A-BL
pistolet do przedmuchiwania pistolet do przedmuchiwania pistolet do przedmuchiwania
z krétka dysza z krotka dysza (L=110 mm) z krétka dysza (L=110 mm)
\ \
\
=1
\ §
-,/ LAO3
LA-03 YAG-B-B YAG-B-BL
pistolet do przedmuchiwania pistolet do przedmuchiwania pistolet do przedmuchiwania
zdhuga dysza z dtuga dysza (L=250 mm) z dtuga dysza (L=250 mm )
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TG-1 TG-11-TUBE TG-11-END
pistolet do pompowania k6t z manometrem wezyk pistoletu do pompowania két koncédwka pistoletu do pompowania két
LK-03 LM-03 LB-13
pistolet do silikonu towotnica pistolet do piaskowania
- 4
I '
L 5
LB-02 LB-23 RP-8406/618
pistolet do ropowania pistolet do konserwacji z przewodem pistolet do konserwacji ze zbiornikiem
Nl
D
)
L2000-A4 TG-13 LB-07
zestaw pistoletow 5 elementdéw “KIT” (blister) zestaw 3 elementéw (blister) pistolet do mycia woda
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BALANSERY
Balansery utatwiaja prace podczas dtugotrwatych i
statycznych czynnosci montazowych, dzieki wyréwnaniu
masy zawieszonych na nich narzedziach.
106 113
balanser 3-5 kg
106 114

balanser 9-15 kg

obciazenie i
rodzaj linki dIug?:ﬁ linki
[kq]
106 113 balanser EW-5 stalowa 3-5 15
106 114 balanser EW-15 stalowa 9-15 15

Balanser HR-09 posiada bezkluczykowa nastawe sity
naciagu sprezyny oraz regulowang blokade przewodu.
Przewéd zasilajacy o dtugosci 2 m jest zakoriczony kré¢écem
G 1/4" z gwintem zewnetrznym, natomiast przytacze
= zasilania jest z gwintem wewnetrznym G 1/4”.

0Se Ree!

obcigzenie 4 (RribA o
AR dtugosc linki ci$nienie
rodzaj linki
kg [m] [bar]
HR-09-50-20 balanser przewdd pneum. PU 0-15 2,0 7

LG-02 LG-04
regulator ci$nienia

OLE)
MINERALNY

DO NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

002 LG-03 G2

olej do narzedzi odwadniacz narzedziowy naolejacz narzedziowy

pneumatycznych MOBIL

96




SIEOWNIKI PNEUMATYCZNE —=

v
DELTA-TECHNIKA Sp. z 0.0. od 2008 roku produkuje sitowniki pneumatyczne wg norm:

Sitowniki serii TGD:
E - wykonane zgodnie ze standardami ISO 15552
| - tloczysko ze stali chromowanej lub nierdzewnej
- profil aluminiowy
9 - regulowana amortyzacja pneumatyczna
- mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych

. 4
! Sitowniki serii TGL:
i - wykonane zgodnie ze standardami CETOP RP52-P
B DIN/ISO 6432
;_g__ - pojedynczego lub podwédjnego dziatania
- jednostronne lub obustronne tloczysko

S EET B

- tloczysko ze stali chromowanej lub nierdzewnej
- rura cylindryczna ze stali nierdzewnej

- gtowice aluminiowe anodowane

- mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych

0%0-52-2-101-10

Sitowniki serii ACP:

- wykonane zgodnie ze standardami ISO 21287

- tloczysko ze stali chromowanej lub nierdzewnej
- profil aluminiowy

- mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych

05_

ELEET |

050~ 050- W2~ 410

i
|

' |

Sitlowniki serii TDV:
- wykonane zgodnie ze standardami UNITOP

@

LI || - thoczysko ze stali chromowanej lub nierdzewnej
D - profil aluminiowy
[ &7 - mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych
{ :E =
I
11 ® fm1

Dostawa standardowych elementéw w ciagu 24 godzin.

-






TECHNIKA
SPAWALNICZA

SPAWARKI MMA « SPAWARKI TIG DC - SPAWARKI TIG AC/DC
POLAUTOMATY MIG/MAG * NAGRZEWNICE INDUKCYJNE
ZGRZEWARKI « PROSTOWNIKI « PROSTOWNIKI Z ROZRUCHEM
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PROCES MMA WLASCIWOSCI MMA

PLUSY MINUSY
+ duza praktycznos¢ * ograniczona wydajnos¢
+ duza oszczednos¢ + usuwanie zgorzeliny

/ * brak butli gazowych

* spawanie we wszystkich pozycjach

0 ~NOo ok, WwN P

1. elektroda
2. rdzen
3. powtoka
4. zgorzeliny
5. ostona gazowa TECHNOLOGIA SPAWARKI INWERTOROWEJ
6. tuk spawalniczy
i . PROSTOWNIK PRZEMIENNIK  TRANSFORMATOR PROSTOWNIK
1. jeziorko spawalnicze WEJSCIOWY PIERWOTNY  MOCY WYJSCIowY
8. materiat rodzimy
WESCE | oon | | wwsae
2 [~ = Rie| s
~on A ! aaal Y E

; |

40°C <E ﬁ

A 100A @ 20%

REGULACJA
ELEKTRONICZNA
) 0 o SPAWARKA INWERTOROWA A TRANSFORMATOROWA
| SPAWARKA SPAWARKA

Sprawnos$¢ jest iloscia minut w okresie 10 min., w INWERTEROWA TRANSFORMATOROWA
czasie ktorych spawarka moze funkcjonowacé w czasie
ciggtym. Sprawnos¢ urzadzen podana w katalogu jest
mierzona przy 40 °C wymiary i waga **** **

m"ﬂE stabilnos¢ pradu ) © 0.0 6 ¢ Y%
quw,lg;ir zuzycie energii ***** **
| m:a‘é__ " j |

rodzaje stosowanych ). 0.0.0 ¢ *

elektrod

kontrola jakosci spawania *****

ogolne parametry Yo % % Kk * %

* ocena pozytywna
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FUNKCJE DODATKOWE SPAWARKI A RODZAJE ELEKTROD

CISNIENIE tUKU ELEKTRODA ZASADOWA ELEKTRODA RUTYLOWA
(ARC FORCE)

Funkcja polega na skracaniu dtugosci tuku

przy wzroscie pradu spawania. Umozliwia * optymalna czystos¢ materiatu + tatwe zajarzenie
to fatwiejsze zapalenie tuku podczas ) . .
rozpoczécia spfwania P * spawanie we wszystkich pozycjach * tuk stabilny
i utrzymanie go w trakcie pracy. .

4 J prRCy. + wysoka jakos¢ mechaniczna spawania * niskie koszty

Optymalizuje przenoszenie kropli

z elektrody na przedmiot, zapobiegajac
zgasnieciu tuku w przypadku zetkniecia sie
elektrody ze spawanym przedmiotem.
Wystepuje tylko w spawarkach
inwertorowych.

+ dobra estetyka i ptynnos¢ spawania

« tatwe przechowywanie

DC INWERTER DC INWERTER
GORACY ZAPLON

(HOT START) AC TRANSFORMATOR

Funkcja polega na zwiekszaniu pradu
spawania przy zajarzaniu tuku w celu
rozgrzania materiatu i elektrody. Funkcja

optymalizuje parametry procesu. ELEKTRODA CELULOZOWA
Wystepuje w spawarkach inwertorowych i
transformatorowych.

Przeznaczone do spawania metodg MMA rur i zbiornikow (gtebokie i “lepkie” jeziorko)
gdzie wymagana jest szczelnos¢ gazowa, wodna oraz wszelkiego rodzaju ptynéw
znajdujacych sie pod cisnieniem.

ZAPOBIEGANIE PRZYKLEJANIU

(ANTI-STICK)

ELEKTRODA DO ALUMINIUM
Funkcja polega na ograniczeniu pradu

spawania zapobiegajac przyklejaniu sie Przeznaczone do spawania metoda MMA aluminium i jego stopéw

elektrody do spawanego materiatu w
procesie zajarzania tuku i rozzarzenie jej

w czasie przyklejania. Funkcja istotna dla ELEKTRODA DO STALI NIERDZEWNEJ
niedoswiadczonych operatoréw. . . .
Wystepuije tylko w spawarkach Przeznaczone do spawania metoda MMA stali nierdzewnej
inwertorowych.

ELEKTRODY / PRADY SPAWANIA

SREDNIE WARTOSCI PRADU SPAWANIA (A)

SREDI\(I_)ICA
ELEKTRODY
RODZA) 1,6 2 2,5 3,25 4 5 6
ELEKTRODY
RUTYLOWE 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 150-250 220-370
ZASADOWE 50-75 60-100 70-120 110-150 140-200 190-260 250-320
CELULOZOWE 20-45 30-60 40-80 70-120 100-150 140-230 200-300

—

Srednica elektrody (1) jest wybierana w zaleznosci od grubosci materiatu przeznaczonego do spawania (2) oraz od sposobu w jaki zostat

on przygotowany.
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(PROCESMIEE. NGl SPAWANIE W OSLONIE GAZU SPAWANIE BEZ OSLONY GAZU
PLUSY PLUSY
« technika fatwa do stosowania + gotowa do uzytku
1 » wysoka wydajnos¢ + duza praktycznos¢ (brak butli)
* brak zuzla + idealne do stosowania na swiezym
2 * niewielka ilos¢ dymoéw powietrzu
3 * mate odksztatcenia spawanych
elementéw
4
o MINUSY MINUSY
6 + obecnos¢ butli zgazem » zuzel do usuniecia
* ograniczone zastosowanie na Swiezym  * wysoki koszt drutu spawalniczego
powietrzu

1. dysza gazowa
2. dysza pradowa
3. drut

4. tuk spawalniczy

SCHEMAT SPAWANIA METODA MIG - MAG

5. ostona gazowa REDUKTOR

- i GAZU 2

6. jeziorko spawalnicze wvi:Q\
BUTLA Z

GAZEM !

L Gaz: Argon, Hel

UCHWYT

Aluminium:
Ar, He, Ar+He

ZACISK MASY

SPAWANIE MAG

Gaz: Argon/C02 /02

Stal:
mieszanka ArC02 (80:20)

Stal nierdzewna:
mieszanka ArC02 (98:2)

LUTOSPAWANIE MIG

Umozliwia wykonywanie operacji podczas spawania metoda MIG w nizszych temperaturach (1000°C vs 1500°C), wykazuje mniejsza
ilos¢ problemoéw zwigzanych ze znieksztatceniem elementéw potaczonych ze soba. Laczenie materiatéw nastepuje w wyniku stopienia
gromadzacego sie materiatu (CuSi3 lub CuAl8). Szerokie zastosowanie w sektorze motoryzacyjnym. Rys.1 Lutowanie metoda MIG przéd
(1a) i tyt (1b). Powtoka cynkowa nie ulega uszkodzeniu.

Zastosowanie:
BLACHY OCYNKOWANE
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TYPOWE ZAKRESY PRADOW SPAWANIA (A)

SREDNICA DRUTU

MATERIAL / TYP
/ 0,8 mm Tmm 1,2 mm 1,6 mm
Stal i 30:90 | 404220 | 50260 | 70+350 | 85+450
short arc { 30:90 | 40:170 | 50+190 | 70200 i 100+210
spray arc - i 160+220 | 180260 | 1304350 | 200+450
pulse arc - {60200 | 70+230 | 80+320 | 85+360
Stal nierdzewna - i 40+180 | 60+230 | 70280 | 85+390
short arc - | 40-140 | 60:160 | 110+180 | -
spray arc - - | 140:230 | 180280 | 230+390
pulse arc - {  50:180 | 60210 | 70230 | 85+360
Aluminium i jego stopy - i 50+150 | 40+210 | 45:250 | 55+350
short arc - i 50:75 | 90115 | 110+130 | 130+170
spray arc - i 80+150 | 120210 | 125:250 | 160+350
pulse arc - - | 40+160 | 45220 | 55+320
RODZAJE tUKOW
LUK ZWARCIOWY (SHORT ARC) LUK PULSUJACY (PULSE ARC) S R
Przenoszenie kropli nastepuje w wyniku Posiada wszystkie zalety tuku natryskowego /_\_/_\_/
kolejnych zwar¢ spowodowanych przez (SPRAY ARC) tj. predkos¢ topienia i brak
niskie prady (<200A) oraz w wyniku rozpryskiwania, poszerzajac je o niskie 0
zastosowania drutéw o srednicy 0,8 wartosci pradu typowe dla fuku zwarciowego X|  ave ronu
+1,0mm. Niskie obciazenie cieplne (SHORT ARC). Optymalne spawanie stali "
podczas spawania cienkich materiatéw. nierdzewnej, aluminium i stopow z cienkich EELLA
Obecnos¢ rozpryskow stopionego materiatow. = - ;
materiatu. ) -

O © 0
k‘k |
/
!

- ) ) Yy yr PO ATSY DY i
, Lot s
LUK NATRYSKOWY (SPRAY ARC) [l LUK PULS W PULSIE (POP) R‘y‘s#‘;» o, -

W przypadku wartosci pradu >200A krople  Prad pulsujacy o dwdch regulowanych Spawanie aluminium pradem pulsujacym
sg rozpryskiwane do jeziorka co powoduje  poziomach, umozliwia optymalna kontrole metodg PULSE ON PULSE (puls w pulsie).
gteboki wtop. Wysokie obcigzenie cieplne,  obciazenia cieplnego oraz wysoka jakos¢

druty o srednicy 1,2+1,6mm. Nadaje siedo  estetyczna spoiny.

Rys.2a

Spawanie aluminium pradem pulsujagcym
metoda PULSE ARC

\—‘—\.(' — AL vl Kl o, 2wy e

grubych materiatéw. Stosowany przy spawaniu aluminium.
TYPOWY GAZ SPAWALNICZY
ArCO,
| CO; (80/20)
Short/Spray Arc \/ \/ \/
stal No Spray Arc
Pulse Arc \/ \/ \/
Short/Spray Arc \/ \/ \/
stal nierdzewna i i i
Pulse Arc \/ \/ \/
- Short/Spray Arc
aluminium Pulse Arc \/
mosiadz / braz Short/Spray Arc \/
. Short/Spray Arc
lutowanie Pulse Arc \/
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PROCES TIG WEASCIWOSCI TIG
PLUSY MINUSY
- wysoka estetyka spawania + duze doswiadczenie operatora
« brak rozpryskéw * niska wydajnosc¢
» mozliwo$¢ spawanie cienkich * wymagana butla z gazem
materiatow

+ duza kontrola tuku
» mozliwos¢ stykowego lub
bezstykowego zajarzenia tuku

1. dysza g
2. uchwyt elekrodowy

3. elektroda

4. tuk spawalniczy

5. ostona gazowa

6. jeziorko spawalnicze

o o~ WN P

0BWOD SPAWANIA METODA TIG

2 Y>)
-5 UKEAD
[
REDUKICHuNY CHEODZENIA
BUTLAZ R
GAZEM
RODZAJE GAZU
SPAWARKA TG UCHWYT__‘.\,
Argon (Ar): )
aluninium, S ——
magnez i jego stopy
<1,5mm, tytani jego
stopy MATERIALY DC AC
g-‘ . stal \/
Helium (He): _
magnez i iego stopy stal nierdzewna \/
>1,5mm zeliwo Vv
. miedz \/
Argon-Helium (Ar-He): -
stal weglowa, miedz, kel v
nikiel i ich stopy tytan v
aluminium \/
mosiadz \/
braz \/
stopy v
szara - Tungsten 98% - CeO, 2% .
k0|°ry elektrod zielona - Pure Tungsten 98,8% ‘

FUNKCJA POST GAS

Reguluje czas wyptywu gazu po wygaszeniu fuku, gwarantujac schtodzenie materiatu w strefie zabezpieczonej przed utlenianiem
Umozliwia otworzenie zaworu gazu bez rozpoczecia spawania
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RODZAJE ZAJARZENIA tUKU FUNKCJA BI-LEVEL (DWA POZIOMY)

STYKOWE-POCIERANIE
(SCRATCH START)

Zajarzenie tuku nastepuje poprzez
pocieranie elektrody wolframowej o
spawany przedmiot. Umozliwia fatwy start.
Na poczatku sciegu wystepuja wtracenia
wolframu. Wystepuje tylko w spawarkach

STYKOWE-PODNIESIENIE
(LIFT START)

Zajarzenie tuku nastepuje poprzez
dotkniecie elektrody do materiatu
i podniesienie jej. Umozliwia spawanie
bez zaktécen. Nie powoduje skazenia
jeziorka spawalniczego i jest przyczyna

Wcisniecie przycisku na uchwycie
spawalniczym umozliwia wybranie
dwéch réznych wartosci pradu,
ustawianych podczas utrzymywania
zajarzonego tuku. Skuteczny w przypadku
spawania w okreslonej pozycji lub na

mniejszej ilosci zaktocen elektrycznych. cienkich materiatach.

Wystepuje w spawarkach inwertorowych
posiadajacych przetacznik metody pracy
TIG/MMA.

inwertorowych nieposiadajacych
przetacznika metody pracy TIG/MMA.

BEZSTYKOWE-JONIZACYJNE
(HF START)

Umozliwia tatwiejszy start. Nie wystepuje
zuzycie koncowki elektrody. Oferuje
fatwy start we wszystkich pozycjach
spawalniczych.

PODSTAWOWE RODZAJE ELEKTROD WOLFRAMOWYCH

ELEKTRODA WL 15 (ZLOTA)

ELEKTRODA WP (ZIELONA)

INOX, TYTAN, NIKIEL, MIEDZ

Lantan 1,5%

ALUMINIUM | MAGNEZ
Ac Wolfram 99,8%

AC/DC

ELEKTRODA WT 2 (CZERWONA)

ELEKTRODA WC 20 (SZARA)

INOX TYTAN, NIKIEL, MIEDZ
Cer 2%

INOX, TYTAN, NIKIEL, MIEDZ
Tor 2%

TYPOWE KSZTALTY ELEKTROD WOLFRAMOWYCH

a) Ksztalt stozkowy. Zastosowanie pradu statego, biegun ujemny.
a b

WZORY ELEKTROD PODCZAS NIEPRAWIDtOWEGO SPAWANIA
f) Zbyt niski prad dla wybranej srednicy elektrody, powoduje powstawanie

c) Skazenie elektrody w wyniku zetkniecia z gromadzgcym sie materiatem lub z
d e f
rozpryskéw na koncowce.

jeziorkiem spawalniczym.
. 105—.

DC AC/DC

b) Ksztatt pétkuli. Zastosowanie pradu przemiennego.

d) Utlenianie elektrody w wyniku niedostatecznego opdznienia wyptywu gazu
(post-gas) po zakonczeniu spawania.

e) Zbyt duzy prad dla wybranej $rednicy elektrody lub nadmierne dziatanie
czyszczace podczas spawania prgdem AC (balans zbyt niski), powoduje
znieksztatcenie elektrody.
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PROCES CIECIA PLAZMA CIECIE PLAZMA A CIECIE TLENOWE

tuk pilotujacy

PLUSY

* ciecie materiatéw przewodzacych réwniez lakierowanych,
zardzewiatych i o powlekanych powierzchniach

+ wieksza predkosc¢ ciecia

* lepsze ciecie i brak znieksztatcen

« niskie koszty eksploatacji

* brak gazu fatwopalnego (zastosowanie tylko sprezonego powietrza)

tuk tnacy RODZAJE ZAJARZENIA
ZAJARZENIE STYKOWE (CONTACT STRIKING)

Stosowany jest szczegélny rodzaj uchwytu spawalniczego z elektroda ruchoma.
Podczas uaktywnienia zajarzenia elektroda popchnieta przez gaz odrywa sie od dyszy
a iskra wywotuje tuk pilotujacy. Wieksze zuzycie elementéw wewnetrznych uchwytu
spawalniczego, mniejsze zaktdcenia elektromagnetyczne.

ZAJARZENIE BEZSTYKOWE - JONIZACYJNE (HF STRIKING)

tuk pilotujacy zostanie wtaczony za pomoca iskry dostarczonej przez specjalny obwad,
ktoéry wysyta impuls o wysokiej czestotliwosci i wysokim natezeniu. Nie wystepuje

- zuzycie elementéw wewnetrznych uchwytu spawalniczego.

1. obwad zajarzenia
2. obwad ciecia
3. katoda

ZALECANE KOMPRESORY DO PRZECINAREK PLAZMOWYCH

TYP PRZECINARKI SPR[E(Z)(B)?IIEGO CISNIENIE ZK?)LI\EIICDQESYO-I;RQD TYEV(\)(EI?TJ\'(\ICOZ?\ICA
POWIETRZA KOMPRESORA
TECNICA PLASMA 31 100 5:6 MK 102-50-2 245
TECNICA PLASMA 34 KOMPRESOR WBUDOWANY KOMPRESOR
TECHNOLOGY PLASMA 41 100 4+5 MK 102-100-2 245
TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESOR WBUDOWANY KOMPRESOR
SUPERIOR PLASMA 60 HF 120 4+5 MK 103-100-3 320
SUPERIOR PLASMA 90 HF 200 4+5 BK 114-200-4 480
PLASMA 40 120 35445 MK 102-50-2 320
PLASMA 60, PLASMA 100 200 4+5 MK 103-100-3 450
PLASMA 160 230 4+5 MK 113-200-4 480

.—106 .
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PROCES ZGRZEWANIA RODZAJE ZGRZEWANIA

ZGRZEWANIE CIAGLE (CONTINUOUS WELDING)

Jest uzywana do spawania blach nie powlekanych i umozliwia

uzyskanie wysokiej produkcyjnosci. I I

CONTINUOUS

B WON B

ZGRZEWANIE PULSACYJNE (PULSE WELDING)

Jest uzywana do spawania blach ze sladami lakieru,
oksydowanych, ocynkowanych lub o wysokim zagrozeniu
przekroczenia granicy plastycznosci. W szczegdlnosci spawanie
pradem pulsujacym przy pradzie statym o Sredniej czestotliwosci
(MFDC inverter), umozliwia dynamike i
kontrole spawania punktowego jeszcze

1. elektroda bardziej precyzyjna i szybka, bardzo

wazna w przypadku spawania nowyc
2. prad elektryczny ypadk i ych
3. rdzen materiatow.

4. materiat zgrzewany

0GOLNA CHARAKTERYSTYKA

* niska absorpcja

» optymalna estetyka i szczelnos¢ punktéw
» wysoka moc i zwartos¢

« stata kontrola procesu punktowania

* redukcja odrzucania topionego materiatu

ZGRZEWANIE Z ZAJARZENIEM KONCOWEK

Spawanie z zajarzeniem koncéwek (a) nastepuje w wyniku szczegdlnie
szybkiego wytadowania (2-3 ms) baterii kondensatoréw, kiedy zajarzona
koncoéwka sworznia dotyka materiatu podstawowego (b). Stworzony tuk )
elektryczny (c) powoduje topienie koncéwki sworznia i cienkiej warstwy
materiatu podstawowego umozliwiajac spawanie (d).

Krétki czas trwania procesu powoduje mniejszg gtebokos¢ spawania
(0,2mm), umozliwiajac zastosowanie rowniez w przypadku blachy cienkiej
jednoczesnie zabezpieczajac powierzchnie znajdujaca sie naprzeciw
spawanej powierzchni.

Powyzsza technika moze by¢ stosowania do zgrzewania najrézniejszych
kombinacji sworzni i materiatéw bazowych (aluminium, mosiadz, stal, stal C)
nierdzewna czy stal galwanizowana).

b)
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RODZAJE AKUMULATOROW

WET Akumulatory: Akumulatory otowiowe z elektrolitem ciektym skfadajacy sie z roztworu
wody (H20) i kwasu siarkowego (H2S04). Akumulatory te sg najczesciej stosowane w sektorze
samochodowym.

GEL Akumulatory: Akumulatory ofowiowo-wapniowe (PbCa) catkowicie zaplombowane
z elektrolitem statym (typu galaretowaty) moga wiec by¢ stosowane w réznych potozeniach bez
zagrozenia wyciekow elektrolitu. Sg akumulatorami nie wymagajacymi konserwacji.

Ni-Cd Akumulatory:Technologia tych akumulatoréw jest bardzo odmienna od serii akumulatoréw
mokrych (WET) i zelowych (GEL). Stosowane materiaty to NIKIEL (Ni- jako biegun dodatni) oraz
KADM (Cd- jako biegun ujemny). Izolacja pomiedzy elektrodami jest uzyskiwana dzieki zastosowaniu
separatora z materiatu plastycznego, natomiast zastosowany elektrolit jest wodorotlenkiem potasu
(KOH). S akumulatorami catkowicie zaplombowanymi.

RODZAJE POLACZEN

POLACZENIE SZEREGOWE . POLACZENIE ROWNOLEGLE
Napigcie tadowania = Suma pojedynczych * Zdolno$¢ tadowania = Suma pojedynczych
napiec . zdolnosci.
12V + 12V =24V : 40Ah + 45Ah = 85Ah
Akumulatory powinny posiada¢ te samg po- . Akumulatory powinny posiada¢ to samo napie-
jemnos¢ w Ah . cie
70Ah - 70Ah . 12V - 12V
:
12V +12V =24V «  70Ah 70Ah=70Ah . 12V 12V=12V  +  40Ah+45Ah=85Ah
TABELA PRAD(')W tADOWANIA
ZALECANE PRADY tADOWANIA
AKUMULATORA WET GEL/AGM Ni-Cd
Ah ZWYKLY SZYBKI _ ZWYKLY SZYBKI _ ZWYKLY SZYBKI
20 2A 10A 5A 10A 2A 10A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 10A 40A 20A 40A 10A 30A
150 10A 40A 30A 40A 10A 40A

200 20A 40A 40A 40A 20A 40A
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Technologia Tronic & PulseTronic

REGENERACJA ZASIARCZONYCH AKUMULATOROW

+ automatyczna kontrola procesu tadowania
+ kontrola zamiany biegunowosci

* kontrola zwarcia beziskrowego

* wieksza trwatos¢ akumulatoréw

modele Tronic

Mototronic 6/12 Nevatronic 12 Nevatronic 24 Autotronic 25 Alaska 150-200
Boost

C \TRONIC
E 2 NEVAT 0
e o
4 L €9
P

; NIC
S~ NEVATRO! o
°

A o
a1t o
Rk

=

CHARAKTERYSTYKA PULSE TRONIC

REGENERACJA ZASIARCZONYCH AKUMULATOROW
PUIS e + automatyczna kontrola procesu tadowania w stadiach
/ Z / [ / [ + utrzymywanie fadunku impulsowego PULSETRONIC
L + wieksza kontrola utrzymywania tadunku
Tro n l c + zabezpieczenie elektroniki poktadowej
+ tadowanie bardzo roztadowanych akumulatoréw
« catkowite zabezpieczenie beziskrowe przed zamiang
biegunowosci i zwarciami

* mniejsze nagrzewanie akumulatora podczas fadowania (mniejsza

oscylacja)
*» wieksza trwatos¢ akumulatoréw

A

WET 14,4V

12,6V

3 (1]
TERAZ v \
Staﬁtalgtop . >
modele PulseTronic przygotowanie tadowanie kontrola ;Lrlzsﬁ;gzewga:m pradu
Pulse 30-50 Doctor Charge T-Charge Digistart 340  Startronic 330 Startronic 530

30-50 10-12-20-26
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Spawarka inwertorowa ARC 201 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).

Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.

Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. Diody LED na przednim panelu informuja o podtaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wyfaczeniu z powodu
przeciazenia (czerwona dioda). Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania. Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany
materiat (TIG Scratch).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewdd masowy 1,6 m z zaciskiem 300A (DX25)

- tarcze spawalnicza

- mtotek do obijania

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG i Z MANOMETRAMI ZZAWOREM
o
108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiegcie napigcie zakres sprawno$¢ max Srednica klasa ochrony wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody
kod urzadzenia jatowego spawania
[\ [\ [A] EN 60974-1 [mm] [IP] [em] [kg]
103 001 ARC 201 230 56 20-200 200A@60% 155A@100% 2-4 21 28x16x11 35

Spawarka inwertorowa ARC 202 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.

Diody LED na przednim panelu informuja o podtaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wyfaczeniu z powodu przeciazenia (czerwona dioda). Elektronicznie sterowana ptynna
regulacja pradu spawania. Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiat

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany
materiat (TIG Scratch).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewod masowy 1,6 m z zaciskiem 200A (DX25)

— tarcze spawalnicza

- miotek do obijania

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG | j Z MANOMETRAMI ZZAWOREM
-~
108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiecie napiecie zakres sprawnosé max Srednica klasa ochrony wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody
kod urzadzenia jatlowego spawania
[\ \% [A] EN 60974-1 [mm] [IP] [em] [kal
103 002 ARC 202 230 56 20-200 200A@60% 155A@100% 2-4 215 28x12x17 4
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Spawarka inwertorowa ARC 207 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.

Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania oraz zabezpieczenie panelu sterowania opuszczang ostong z tworzywa sztucznego. Diody LED na przednim panelu
informuja o podtaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wytaczeniu z powodu przeciazenia (czerwona dioda). Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem. Transport utatwia wyposazenie spawarki w staty uchwyt transportowy i pasek naramienny.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany
materiat (TIG Scratch).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewod masowy 1,6 m z zaciskiem 300A (DX25)

— tarcze spawalnicza

- miotek do obijania

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG i Z MANOMETRAMI ZZAWOREM

|

i

108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiegcie napigcie zakres sprawno$¢ max Srednica klasa ochrony wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody
kod urzadzenia jatowego spawania
[\ [\ [A] EN 60974-1 [mm] [IP] [em] [kq]
103 013 ARC 207 230 56 20-200 200A@60% 155A@100% 2-4 215 38x12,5x24 55

Spawarka inwertorowa ARC 207 jest dostepna w 3 wersjach wyposazenia:

- kod 103 013 spawarka ARC 207 ze standardowym wyposazeniem

- kod 103 014 spawarka ARC 207 ze standardowym wyposazeniem oraz walizka z tworzywa sztucznego
- kod 103 015 spawarka ARC 207 ze standardowym wyposazeniem oraz walizka aluminiowa

wersja z walizka z tworzywa sztucznego (kod 103 014). wersja z walizka aluminiowa (kod 103 015).

Wersje wyposazene w walizki s3 zalecane zwtaszcza dla os6b wykorzystujacych powyzsze urzadzenie do prac wymagajacych czestego przemieszczania sie.
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Spawarka inwertorowa ARC 225 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 5 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.
Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. Diody LED na przednim panelu informuja o podtaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wyfaczeniu z powodu

przeciazenia (czerwona dioda). Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania. Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany

materiat (TIG Scratch).

Mata i lekka konstrukeja sprawia, ze urzadzenie ma zastosowanie w pracach naprawczych w warunkach warsztatowych jaki i w pracach wykonywanych w terenie.
Transport utatwia wyposazenie spawarki w pasek naramienny i staty uchwyt transportowy.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewod masowy 1,6 m z zaciskiem 200A (DX50)

— tarcze spawalnicza

- miotek do obijania

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG | / Z MANOMETRAMI ZZAWOREM
"
108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiecie napiecie zakres sprawnosé max srednica max. pobér klasa wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody mocy ochrony
kod urzadzenia jatlowego spawania
[\ [\ [A] EN 60974-1 [mm] [kVA] [IP] [em] [kg]
103 016 ARC 225 230 56 20-210 210A@60% 163A@100% 2-5 83 21S 39x12,5x27,5 6

Spawarka inwertorowa ARC 230 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).

Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 5 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.

Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. Diody LED na przednim panelu informuja o podtaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wyfaczeniu z powodu
przeciazenia (czerwona dioda). Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania. Zabezpieczenie przed przeciazeniem.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany

materiat (TIG Scratch).

Mata i lekka konstrukeja sprawia, ze urzadzenie ma zastosowanie w pracach naprawczych w warunkach warsztatowych jaki i w pracach wykonywanych w terenie.
Transport utatwia wyposazenie spawarki w pasek naramienny.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewéd masowy 1,6 m z zaciskiem 200A (DX50)

— tarcze spawalnicza

- mtotek do obijania

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG | j Z MANOMETRAMI ZZAWOREM
-~
108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiecie napiecie zakres sprawnosé max Srednica max. pobér klasa wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody mocy ochrony
kod urzadzenia jatlowego spawania
[\ \% [A] EN 60974-1 [mm] [kVA] [IP] [em] [kg]
10301 ARC 230 230 56 20-230 230A@80% 205A@100% 2-5 83 21 41x12x24 5
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Spawarka inwertorowa MMA 250 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi do 5 mm réznych gatunkéw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa.
Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Diody LED na przednim panelu informuja o podfaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wytaczeniu z powodu przeciazenia (czerwona dioda).
Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania. Zabezpieczenie przed przeciagzeniem.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka posiada mozliwo$¢ regulacji czasu (0-2 sekundy) i natezenia (20-200 A) w HOT START oraz regulacji ARC FORCE (1-10)

Spawarka moze spawac metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek potarcia elektroda wolframowa o spawany

materiat (TIG Scratch).

Zasilanie tréjfazowe i precyzyjna regulacja pradu spawania sprawia, ze urzadzenie jest przeznaczone do prac profesjonalnych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)
- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

(nie posiada przewodu zasilajacego)

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG | ZMANOMETRAMI ZZAWOREM

|

108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiecie napiecie zakres sprawnosé max srednica max. pobér klasa wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody mocy ochrony
kod urzadzenia jatlowego spawania
[\ vl [A] EN 60974-1 [mm] [kVA] [IP] [cm] [ka]
102 112 MMA 250 400 75 20-250 250A@60% 200A@100% 2-5 95 21 48x21x39 17

Spawarka inwertorowa POWER ARC 200 wykonana w technologii IGBT do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczona do spawania elektrodami
rutylowymi i zasadowymi do 5 mm réznych gatunkdw stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa. Diody LED na przednim panelu informuja o podtaczeniu
do zasilania (zielona dioda), o wytaczeniu z powodu przeciazenia (z6tta dioda) lub o uruchomieniu funkcji VRD (dioda zielona). Elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu
spawania. Zabezpieczenie przed przecigzeniem. Wentylator uruchamiany automatycznie tylko w czasie przecigzenia spawarki. Na przednim panelu umieszczony jest przefacznik
zmiany metody spawania: MMA elektroda rutylowa lub zasadowa / MMA elektroda celulozowa / TIG LIFT.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Spawarka moze spawac¢ metoda TIG po podtaczeniu uchwytu z zaworem gazowym. Dotykowe zajarzenie tuku spawalniczego wskutek zetkniecia elektrody wolframowej ze

spawanym materiatem a nastepnie jej uniesienie (TIG Lift). Zastosowanie przetacznika MMA/TIG LIFT umozliwia zmiane charakterystyki przy zajarzaniu tuku TIG i w konsekwencji

utatwia zajarzenie tuku, zwieksza zywotnos¢ elektrody wolframowej, zmniejsza czestotliwosc jej ostrzenia i prowadzi do uzyskania lepszej spoiny.

Mata i lekka konstrukcja sprawia, ze urzadzenie ma zastosowanie w pracach naprawczych w warunkach warsztatowych jaki i w pracach wykonywanych w terenie. Transport
utatwia wyposazenie spawarki w staty uchwyt transportowy.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2,3 m z wtyczka 230V

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX50)

[NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE UCHWYTY ELEKTRODY REDUKTOR GAZU UCHWYTTIG
MMA - MIG/MAG TIG Z MANOMETRAMI ZZAWOREM

'!

-~

108 602 L=4m
str. 158 str. 190 str. 216 101 430 108 604 L=8m
napiecie napiecie zakres sprawnos¢ max Srednica max. pobér klasa wymiary waga
typ zasilania pradu regulacji pradu przy 40 °C elektrody mocy ochrony
kod urzadzenia jatowego spawania
[\ [\ [A] EN 60974-1 [mm] [kVA] [IP] [em] [kal
104 711 | POWER ARC 200 230 72 20-200 200A@20% 89A@100% 1,6-5 88 21 37x16x28 55
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Spawarka inwertorowa TIGER TIG 200 DC HF PULS wykonana w technologii MOSFET do spawania metoda TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi pradem statym
(DQ).
Przeznaczona do spawania elektrodami wolframowymi w ostonie gazu obojetnego lub elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm rdéznych gatunkéw stali (weglowej,
nierdzewnej, kwasoodpornej) oraz metali kolorowych (miedz, tytan) z wyjatkiem aluminium, mosiadzu. Nie jest przystosowana do pracy ze zdalnym sterowaniem.

Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Mozliwos¢ wyboru 3 trybéw pracy TIG: bez pulsu, z pulsem o matej czestotliwosci, z pulsem o duzej czestotliwosci.
Regulacja czasu opadania pradu.

Regulacja czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku (metoda TIG).

Zajarzenie tuku w trybie bezstykowym (TIG HF).

Czerwona dioda LED na przednim panelu informuje o wytaczeniu z powodu przeciazenia.

Zielona dioda LED informuje o zasilaniu.

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie metoda MMA:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Zwarta i kompaktowa budowa sprawia, ze urzadzenie ma zastosowanie w pracach naprawczych w halach i w terenie. Latwe ustawianie parametréw pracy sprawia ze jest ona
polecana zwtaszcza dla spawaczy zaczynajacych prace metoda TIG.
Przenoszenie utatwia wyposazenie spawarki w sztywny uchwyt transportowy.

Wyposazenie w funkcje TIG DC PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania
stali nierdzewne;j).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy TIG WP 26 4 m (DX50)

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

— gniazdo sterowania uchwytem 2-pinowe

- przytacze gazowe uchwytu szybkoztacze mini typ 21

— tarcze spawalnicza

- szczotke
| CHLODZENIE CIECZA
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE CHEODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLAARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE DRUTY I ELEKTRODY
MMA - MIG/MAG TIG SPAWALNICZA CHEODZONY CIECZA Z MANOMETRAMI 8L TIGWP 26
Q g 108 698 L=4m
108 699 L=8m
+
WTYCZKA 2-PIN
str. 158 104 211 102 764 101 430 107 296 str. 184 str. 216
napiecie | napiecie pr. | zakres regulacji pradu spawania sprawno$¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
typ zasilania jatowego [A] ochrony
kod .
urzadzenia
V] [v] TIGDC MMA EN 60974-1 [IP] [cm] [kal
103 031 TIGERTIG 200 230 65 10-200 10-200 200A@60% 156A@100% 215 40x18x31 9
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Spawarka inwertorowa POWER TIG 200 DC HF/LIFT PULS wykonana w technologii IGBT do spawania metoda TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi pradem
statym (DC). Przeznaczona do spawania elektrodami wolframowymi w ostonie gazu obojetnego lub elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm réznych gatunkéw stali
(weglowej, nierdzewnej, kwasoodpornej) oraz metali kolorowych (miedz, mosiadz, tytan) z wyjatkiem aluminium i mosiadzu. Przystosowana do zdalnego sterowania

Spawarka posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania.

Diody LED na przednim panelu informuja o podfaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wytaczeniu z powodu przeciazenia (z6tta dioda). Zabezpieczenie przed przecigzeniem.
Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy stykowym (TIG Lift) lub bezstykowym (TIG HF) zajarzeniu tuku.

Wielofunkcyjne pokretto umozliwiajace ptynna regulacje pradu spawania i pozostatych parametréw spawania.

Intuicyjny panel sterowania umozliwiajacy regulacje:

— czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (0,1-1s.)

- natezenia pradu poczatkowego - tylko w trybie 4-takt (5-200 A)
— czasu narastania pradu spawania (0-10 s.)

- natezenia pradu spawania (5-200 A)

- natezenia pradu podstawy pulsu - tylko w trybie TIG DC PULS (5-200 A)
— czestotliwosci pulsu - tylko w trybie TIG DC PULS (0,5-100 Hz)

— szerokos¢ (czas trwania) pulsu - tylko w trybie TIG PULS (5-100 %)
— czasu opadania pradu (0-10's.)

- natezenia pradu koricowego - tylko w trybie 4-takt (5-200 A)

- czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku (0,1-1s.)

Spawarka posiada funkcje utatwiajace spawanie metoda MMA:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem utatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika fuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Wyposazenie w funkcje TIG DC PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania
stali nierdzewnej).

Zwarta i kompaktowa budowa sprawia, ze urzadzenie ma zastosowanie w pracach naprawczych w halach i w terenie.
Transport utatwia wyposazenie spawarki w pasek naramienny.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy PARWELD PROFI TIG WP 17 4 m (DX50)
UP/DOWN skéra

- przewéd masowy 3 m z zaciskiem 200A (DX50)

- przewdd do podtaczenia gazu PU 3,5 m z szybkoztaczka typ
212 opaskami zaciskowymi

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

- przytacze gazowe uchwytu szybkoztacze typ 21

- walizka transportowa z tworzywa sztucznego

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE STEROWNIK NOZNY CHEODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG (PEDAL) SPAWALNICZA CHEODZONY CIECZA Z MANOMETRAMI 8L TIGWP 17/26
5-PIN3m

[etrindy
[S——

108 698 L=4m

108 699 L=8m
+
WTYCZKA 5-PIN
str. 158 104 431 104 211 102 763 101 430 107 296 str. 184
napiecie | napiecie pr. | zakresregulacji pradu spawania sprawno$¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego [A] ochrony
urzadzenia
vl vl TIG DC MMA EN 60974-1 [IP] [em] [kg]
104 404 POWERTIG 200 230 62 5-200 5-170 200A@25% 100A@100% 23 43x14x25 75
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Spawarka inwertorowa TORNADO TIG 200 AC/DC HF PULS wykonana w technologii inwertorowej, przy wykorzystaniu komponentéw MOSFET i IGBT do spawania metoda TIG AC/
TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS pradem statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metodg MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania elektrodami wolframowymi w ostonie gazu obojetnego lub elektrodami rutylowymi i zasadowymi do 4 mm rdéznych gatunkdw stali (weglowej,

nierdzewnej, kwasoodpornej) oraz metali kolorowych (miedz, tytan) w tym aluminium, mosiadzu.

Cyfrowy wyswietlacz wskazuje prad spawania oraz prad pulsu (naprzemiennie). Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym (TIG HF) zajarzeniu tuku.
Jest przystosowana do zewnetrznego sterowania pracg spawarki.

Panel sterowania w jezyku polskim i wyswietlacz cyfrowy parametréw pracy umozliwiaja proste i szybkie ustawienie parametréw pracy:
- czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (2-10s.)

- natezenia pradu spawania (10-200 A)

- natezenia pradu podstawy pulsu - tylko w trybie TIG DC PULS (5-200 A)

- czestotliwosci pulsu - tylko w trybie TIG DC PULS (0,5-5 Hz)

— szerokos¢ (czas trwania) pulsu - tylko w trybie TIG PULS (10-90 %)

- balansu w AC (20-80%)

- czasu opadania pradu (0-5s.)

— czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku (2-10s.)

Wyposazenie w funkcje TIG PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o0 grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania stali
nierdzewnej).

Szeroki zakres funkgji i tatwa obstuga sprawia ze urzadzenie jest zalecane dla prac warsztatowych.
Przenoszenie utatwia wyposazenie spawarki w sztywny uchwyt transportowy.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy TIG WP 26 4 m (DX50)

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewod masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX50)

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

- przytacze gazowe uchwytu szybkoztacze typ 21

- tarcze spawalnicza

- szczotke
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CHtODZENIE CIECZA

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE STEROWNIK NOZNY CHEODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG PEDAL) SPAWALNICZA CHEODZONY CIECZA ZMANOMETRAMI 8L TIGWP 26
3 PIN 3m

104 431
+
WTYCZKA 5-PIN AL I
str. 158 103 687 104 211 108 699 L=8m 101 430 107 296 str. 184
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawnos$¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego spawania [A] ochrony
o urzadzenia
Vi \% TIG AC TIG DC MMA EN 60974-1 [IP] [em] [kg]
103036 | TORNADO TIG 200 AC/DC 230 56 10-200 10-200 10-200 200A@60% 156A@100% 21S 48x24x40 17
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Spawarka inwertorowa HARDY TIG 200 AC/DC HF/LIFT PULS wykonana w technologii IGBT do spawania metoda TIG AC/TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS/TIG MIX (AC+DC)
pradem statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metoda MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania wszystkich metali, w tym aluminium i mosiagdzu.
Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym (TIG HF) lub stykowym (TIG Lift) zajarzeniu tuku.
Posiada mozliwo$c¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametréw spawania oraz jest przystosowana do zewnetrznego sterowania pracg spawarki.

Spawarka umozliwia prace metoda MIX TIG, ktdra faczy w jedna catos¢ zalety spawania pradem zmiennym (AC) - uzyskanie bardzo czystego spawu z gteboka penetracja
uzyskiwana w podczas spawania pragdem statym (DC).
W efekcie mozliwe jest uzyskanie spawu bardzo dobrej jakosci na cienkich i grubych materiatach.

Miekki panel sterowania, wielofunkcyjne pokretto (jedno pokretto/dwie predkosci) oraz wyswietlacz cyfrowy parametrow pracy umozliwiaja proste i szybkie ustawienie
parametréw pracy.

Jednym przyciskiem wybieramy tryb pracy z pulsem i ustawiamy jego charakterystyke (prad bazowy, czestotliwos¢, szerokos¢ pulsu)

Regulacja parametréw pracy pradem AC (czestotliwosci AC, balansu AC i symetrii polaryzacji pradow AC).

Wybor ksztattu fali w pradzie AC (prostokatny ksztatt, sinusoidalny ksztatt, trapezowy ksztatt, tréjkatny ksztatt) dzieki czemu mozna precyzyjnie oddziatywac na spoine i jej
wyglad.

Regulacja czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po wygasnieciu tuku.

Regulacja czasu narastania i opadania pradu spawania.

Regulacja ARC FORCE w spawaniu metoda MMA.

Wyposazenie w funkcje TIG DC PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania
stali nierdzewnej).

Wyposazenie spawarki w dwa uchwyty transportowe zapewnia wygode podczas zmiany miejsca pracy.

Szeroki zakres funkgji i tatwa obstuga zalecana dla prac warsztatowych i przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy TIG WP 26 4 m (DX50)

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)

- przewod masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe i gniazdo gazowe M10x1

VELDMAN_ yaRDY T1G 200 AC/DC A

Warning ~ Power

DC TIG MIX TIG ; ;
B @ 5 -
ACTIG DC MMA % Hz

1. wybdr metody pracy

- 2. zapllsxwanle indywidualnych parametréw pracy
° : ; 3. wyswietlacz
® e o R eLoe 4. pokretto
o Fr |eot |our e #£, | A= o N 5. ustawienia charakterystyki pradu AC
o el |l | e = 6. regulacja czestotliwosci i balansu w MIX TIG
L # 4 -
° HF Sl e A LA Pogngn Sl ?f .-Ea%m 7. wybér polaryzacji podczas zajarzania tuku TIG AC
ourt fo | e M e e oD | a0 |e e el | il 8. wybor ksztattu fali
oG ENEP AMPERAGE (%)
9. ustawiane czasu wyptywu gazu
e % - T . .
4' ﬂ /D> a B . 10. regulacja poczatkowych i koricowych pradéw spawania
= P e D e CITE SmeE o 11. wybér pracy w trybie 2-takty / 4-takty / zdalne sterowanie

12. wybdr i regulacja pracy z pulsem / bez pulsu

@ @ m @ 0 o o o o 13. wybdr zajarzenia tuku
14. tryb automatycznego doboru parametréw pracy (istotny dla
| CHLODZENIE CIECZA |

poczatkujacych spawaczy)
PREZYLBICE AUTOMATYCZNE STEROWNIK NOZNY CHEODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG (PEDAL) SPAWALNICZA CHLODZONY CIECZA ZMANOMETRAMI 8L TIGWP 26
5-PIN3m

Q 108 698 L=4m
108 699 L=8m

OPCJE

+ WTYCZKA 5-PIN
102 763
+ WTYCZKA M10x1
str. 158 104 431 104 211 102 768 101 430 107 296 str. 184
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawnos¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] ochrony
o urzadzenia
[\ vl TIG AC TIG DC MMA EN 60974-1 [IP] [cm] [kgl
102 213 HARDY TIG 200 AC/DC 230 70 10-200 10-200 20-160 200A@60% 160A@100% 21S 55x23x48 20
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OPCJE

5
Spawarka inwertorowa BRAVO TIG 250 AC/DC HF PULS wykonana w technologii IGBT do spawania metoda TIG AC/TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS/TIG MIX (AC+DC) pradem
statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metoda MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczona do spawania wszystkich metali, w tym aluminium i mosiagdzu.
Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym (TIG HF) zajarzeniu tuku.

Posiada mozliwo$c¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametréw spawania oraz jest przystosowana do zewnetrznego sterowania pracg spawarki.

Spawarka umozliwia prace metoda MIX TIG, ktdra faczy w jedna catos¢ zalety spawania pradem zmiennym (AC) - uzyskanie bardzo czystego spawu z gteboka penetracja
uzyskiwana w podczas spawania pragdem statym (DC).
W efekcie mozliwe jest uzyskanie spawu bardzo dobrej jakosci na cienkich i grubych materiatach.

Miekki panel sterowania, jedno wielofunkcyjne pokretto oraz wyswietlacz cyfrowy parametréw pracy umozliwiajg proste i szybkie ustawienie parametréw pracy:
Intuicyjny panel sterowania umozliwiajacy regulacje:

- czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku

- natezenia pradu poczatkowego

— czasu narastania pradu spawania

- natezenia pradu spawania

- natezenia pradu bazowego (tylko w trybie TIG DC PULS)
— szerokosci (czasu trwania) pulsu (tylko w trybie TIG PULS)
- czestotliwosci pulsu (tylko w trybie TIG DC PULS)

- czasu opadania pradu

- natezenia pradu koricowego

- czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku

Wybér ksztattu fali w pradzie AC (prostokatny ksztatt, sinusoidalny ksztatt) dzieki czemu mozna precyzyjnie oddziatywac na spoine i jej wyglad.

Wyposazenie w funkcje TIG DC PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania
stali nierdzewne;j).

Wyposazenie spawarki w dwa uchwyty transportowe zapewnia wygode podczas zmiany miejsca pracy.
Szeroki zakres funkgji i tatwa obstuga zalecana dla prac warsztatowych i przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

— uchwyt spawalniczy TIG WP 26 4 m (DX50)

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)

- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe i gniazdo gazowe M10x1

PPS(f)
Hz

Sech) @

sec

BASE AMP*, polAr

1. wybor srednicy elektrody
2. wybdr metody pracy
3. wyswietlacz

(‘ 4. wybor pracy z pulsem / bez pulsu
5. wybér pracy w trybie 2-takty / 4-takty / spawanie punktowe

INITIAL AMP FINAL AMP

o0 G[T 6. wybor polaryzacji podczas zajarzania tuku TIG AC
R , QEELDMENT— 7. wybér ksztattu fali
] [ nel 08 I. Eiaten ] BRAVO 250 8.regulacja czestotliwosci i balansu w MIX TIG
AC/DC TIG WELDING 9. programowanie indywidualnych parametréw pracy
e IL 10. ustawienia charakterystyki pradu AC
10]
CHLODZENIE CIECZA
PRZYEBICE AUTOMATYCZNE STEROWNIK NOZNY CHLODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG (PEDAL) SPAWALNICZA CHLODZONY CIECZA ZMANOMETRAMI 8L TIGWP 26

5-PIN3m

!

ST
——

108 698 L=4m
108 699 L=8m
+ WTYCZKA 5-PIN
102 763
+ WTYCZKA M10x1
str. 158 104 431 104 211 102 768 101 430 107 296 str. 184
napiecie | napiegcie pr. zakres regulacji pradu sprawnos¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego spawania [A] ochrony
urzadzenia
i\ vl TIG AC TIG DC MMA EN 60974-1 [IP] [cm] [kal
102 212 BRAVO 250 230 70 5-250 5-250 5-200 200A@60% 160A@100% 21S 52x24x45 24
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OPCJE

v
Spawarka inwertorowa POWER TIG 200 AC/DC HF/LIFT PULS PFC wykonana w technologii IGBT oraz PWM i MCU do spawania metoda TIG AC/TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS
pradem statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metoda MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC) lub zmiennym (AC).
Przeznaczona do spawania wszystkich metali, w tym aluminium i mosiagdzu.

Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym (TIG HF) lub stykowym (TIG Lift) zajarzeniu tuku. Zabezpieczenie panelu sterowania opuszczana ostong
z tworzywa sztucznego. Spawarka wykorzystuje technologie PFC, wspétczynnik mocy powyzej 0,98. Spawarka posiada inteligentne zabezpieczenia termiczne, przeciagzeniowe
i nadnapieciowe. Jest przystosowana do zewnetrznego sterowania praca spawarki.

Intuicyjny panel sterowania i wyswietlacz cyfrowy parametréw pracy umozliwiaja proste i szybkie ustawienie parametréw pracy:
- czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (0,1-10s.)

- natezenia pradu poczatkowego - tylko w trybie 4-takt (5-100% pradu spawania w DCi 10-100% w AC)
— czasu narastania pradu spawania (0-10s.)

- natezenia pradu spawania (5-200 A DC/10-200 A AC)

- natezenia pradu podstawy pulsu - tylko w trybie TIG PULS (5-200 A DC/10-200 A AC)

- czestotliwosci pulsu - tylko w trybie TIG PULS (0,5-200 Hz)

— szerokosci (czasu trwania) pulsu - tylko w trybie TIG PULS (5-100 %)

- balansu w AC (15-50%)

- czestotliwosci w AC (50-250 Hz wartosci rézne w zaleznosci od natezenia pradu spawania)

- czasu opadania pradu (0-10s.)

- natezenia pradu koricowego - tylko w trybie 4-takt (5-100% pradu spawania w DCi 10-100% w AC)

- czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku (1-10 s.)

Regulacja ARC FORCE i HOT START w spawaniu metoda MMA.

Wyposazenie w funkcje TIG PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu (o grubosci
ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania stali nierdzewnej).

Zalecana dla profesjonalnego spawania metali kolorowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy PARWELD PROFI TIG WP 17 4 m (DX50) UP/DOWN skéra
- przewdd do podtaczenia gazu PU 3,5 m z szybkoztaczka typ 21 i 2 opaskami zaciskowymi
- przewod masowy 3 m z zaciskiem 200A (DX50)

- przytacze gazowe (kréciec) do szybkoztacza typ 21
- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

- przytacze gazowe uchwytu szybkoztacze typ 21

1. wkaczenie/wytaczenie PULSU

2. whaczenie/wytaczenie HF

3. test gazu

4. dioda sygnalizacyjna (V) - nieaktywna

5. dioda sygnalizacyjna (A)

6. wyswietlacz LCD

7. dioda sygnalizacyjna czasu (s) i zasilania

8. dioda sygnalizacyjna (%)

9. dioda sygnalizacyjna czestotliwosci (Hz) i przeciazenia (alarmu)

10. przetacznik trybu pracy 2-takt/4-takt

11. przetacznik pradu spawania AC lub DC

12. wiaczenie metody MMA i regulacja parametréw MMA:
HOT START (0-10) i ARC FORCE (0-10)

13. diody sygnalizacyjne parametréw TIG / TIG PULS

14 . dioda regulacji balansu w TIG AC

15. wielofunkcyjne pokretto (wybdr i regulacja wartosci
parametréw pracy)

16. dioda regulacji czestotliwosci w TIG AC

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE STEROWNIK NOZNY CHEODNICA UCHWYTTIG REDUKTOR GAZU BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG (PEDAL) SPAWALNICZA CHEODZONY CIECZA ZMANOMETRAMI 8L TIGWP 17/26
5-PIN3m

——
SaEED S
[S——

108 698 L=4m
108 699 L=8m
+ WTYCZKA 5-PIN
str. 158 104 431 104 211 102 763 101 430 107 296 str. 184
napiecie | napiegcie pr. zakres regulacji pradu sprawno$¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] ochrony
o urzadzenia
vl i\ TIG AC TIG DC MMA EN 60974-1 [IP] [em] [kgl
104 412 POWER TIG 200 AC/DC 230 45 10-200 5-200 5-170 200A@30% 110A@100% 23 48x17x32 12
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Spawarka inwertorowa POWER TIG 315 SYNERGIA AC/DC HF/LIFT PULS AQUA wykonana w technologii IGBT z wykorzystaniem komponentéw PWM i MCU do spawania metoda
TIG AC/TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS/ TIG MIX (AC+DC) pradem statym (DC) lub zmiennym (AC) oraz metoda MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC) lub zmiennym
(AC). Przeznaczona do spawania wszystkich metali, w tym aluminium i mosiagdzu.
Spawarka umozliwia prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym (TIG HF) lub stykowym zajarzeniu tuku (LIFT). Posiada mozliwos¢ zapisania w pamieci 6 indywidualnych

parametréw spawania oraz jest przystosowana do zewnetrznego sterowania praca spawarki.

Intuicyjne graficzne menu na kolorowym wyswietlaczu LCD umozliwia szybkie i tatwe ustawianie parametréw pracy:
- natezenia pradu spawania z uchwytem chtodzonym gazem (10-250 A)/chtodzonym ciecza (10-315 A)
— czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (0,1-10 s)

- natezenia pradu poczatkowego (5-315 A)

— czasu narastania pradu spawania (0-10s.)

- natezenia pradu bazowego - tylko w trybie TIG DC PULS (10-315 A)

— szerokosci (czasu trwania) pulsu - tylko w trybie TIG PULS (5-100%)

- czestotliwosci pulsu - tylko w trybie TIG DC PULS (0,5-200 Hz)

- balansu w AC (10-50%)

- czestotliwosci w AC (25-250 Hz wartosci rézne w zaleznosci od natezenia pradu spawania)

- czasu opadania pradu (0-10s.)

- natezenia pradu koricowego (5-315 A)

- czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku (0,1-10s.)

— HOT START (40-315 A)

- parametry metody MMA: ARC FORCE (0-10), ARC LENGTH (0-10), ARC START (0-10)

Spawarka posiada funkcje synergii (TIG AUTO SET) obejmujaca:
— separacje materiatowa (Fe/Al/SS)

— wybor $rednicy elektrody

- grubos¢ spawanego materiatu

Wybér ksztattu fali w pradzie AC (prostokatny, sinusoidalny i trdjkatny ksztatt fali) dzieki czemu mozna
precyzyjnie oddziatywac na spoine i jej wyglad.

Wyposazenie w funkcje TIG PULS zapobiega przepalaniu podczas spawania cienkiego materiatu
(o grubosci ponizej 1,5 mm) lub przebarwianiu materiatu (podczas spawania stali nierdzewne;j).
Wyposazenie spawarki w dwa uchwyty transportowe zapewnia wygode podczas zmiany miejsca
pracy. Szeroki zakres funkcji i tatwa obstuga zalecana dla prac warsztatowych i przemystowych
z przewaga spawania metali kolorowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 3 m bez wtyczki

- uchwyt spawalniczy PROFI TIG WP 18 4 m (DX50) z wtyczkami do przytacza cieczy (czerwona, niebieska)
- przewod masowy 4 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewod do podtaczenia gazu PU3 m

- przytacze gazowe (kréciec) do szybkoztaczki typ 21

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

- przytacze gazowe uchwytu szybkoztacze typ 21

- gniazda cieczy chtodzacej szybkoztacza typ 21 (czerwona, niebieska)

- chtodnica cieczy

— wozek transportowy z p6tka, przednimi kotami obrotowymi z hamulcem

USTAW,

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU STEROWNIK NOZNY BUTLA ARGON MATERIALY EKSPLOATACYINE DRUTY | ELEKTRODY
MMA - MIG/MAG TIG Z MANOMETRAMI ZROTAMETREM (PEDAL) 8L TIGWP 18
5-PIN3m

Dot 'L

Ll
-
(%]
g str. 158 101 430 101 432 104 431 107 296 str. 186 str. 216
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pragdu spawania [A] sprawnos¢ max przy 40 °C klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego ochrony z z
urzadzenia wozkiem wozkiem
V] V] TIGAC | TIGDC | MMAAC | MMADC EN 60974-1 [Pl [cm] kg
104 417 POWERTIG 315 400 50 10-315 5-315 10-270 5-270 315A@60% | 220A@100% 23 96x49x108 88
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CHLODNICE | WOZKI SPAWALNICZE —

v
Woézki spawalnicze WT-1 i WT-3 s3 przeznaczone do transportu urzadzen spawalniczych wraz z ich akcesoriami. Zwiekszaja mobilnos¢ zestawu do pracy, co jest bardzo istotne
zaréwno dla warsztatow zlokalizowanych w matych pomieszczeniach jak i zlokalizowanych na bardzo duzych powierzchniach.
Woézek spawalniczy WT-1 moze postuzy¢ do transportu np. przecinarki plazmowej PLASMA 40, PLASMA 60, spawarki TIGER TIG 200, pétautomatu MIGTEC 200, POWER TIG 200 DC,
POWER TIG 200 AC/DC.
Woézek spawalniczy WT-3 moze by¢ wykorzystany do urzadzen o wiekszych gabarytach jak spawarki TORNADO TIG 200 AC/DC, HARDY TIG 200 AC/DC, BRAVO TIG 200 AC/DC czy
pétautomaty: MIDI MIG 220, POWER MIG 200, POWER MIG 210 LCD, MICRO 205, MISTRAL 200, MULTI 205, MICRO 225 SYN.
Przy podstawie w tylnej czesci wozkow sa taricuchy do umocowania butli z gazem.

wymiary ptyty wymiary ptyty wymiary ptyty wymiary waga
kod typ gornej srodkowej dolnej
urzadzenia
[em] [em] [em] [em] lkg]
104 212 WT-1 45,5x31 40x28 71x29 71x31x79 12
104 213 WT-3 55x29 40x29 69x30 77x38x70 1,5

Chtodnica spawalnicza COOLER 300 jest przeznaczona do chtodzenia ciecza uchwytéw spawalniczych MIG/MAG, TIG oraz podzespotéw w urzadzeniach spawalniczych.

Zastosowanie na wejsciu i wyjsciu szybkoztacza typ 21 umozliwia tatwe i szybkie podtaczenie jej do wiekszosci uchwytéw spawalniczych.

Chtodnica posiada duzy zbiornik, ktéry mozna fatwo napetnic¢ lub opréznic.
Charakteryzuje sie duza wydajnoscia i 100% cyklem pracy.

Zastosowanie chtodnicy do urzadzen spawalniczych z uchwytem chtodzonych ciecza obniza koszty eksploatacji wynikajace ze zuzycia wody do chtodzenia uchwytu lub
wynikajace z przestojéw koniecznych do schfadzania uchwytéw chtodzonych powietrzem, zabezpiecza urzadzenia spawalnicze od niebezpieczeristwa uszkodzenia wskutek zbyt

wysokiej temperatury i poprawia komfort pracy operatora.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
- przewdd hydrauliczny doprowadzajacy ciecz3 m

- przewdd hydrauliczny odprowadzajacy ciecz3 m

- przytacze wlotowe cieczy (szybkoztacze mini typ 21)
- przytacze wylotowe cieczy (szybkoztacze mini typ 21)

napiecie moc moc max max max wysoko$¢ stupa pojemnos¢ wymiary waga
kod typ zasilania pompy chtodnicza przeptyw | cisnienie cieczy zbiornika
urzadzenia
[Vl [w] [W] [I/min] [bar] [m] [n [cm] lkg]
104 211 COOLER 300 230 370 1500 9 35 30 10 50x25x35 16




——_ POLAUTOMATY MIG/MAG Z FUNKCJA MMA

OPCJE

OPCJE

—
v
Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MICRO MIG 200 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-0,8 mm, drutami samoostonowymi
0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 4 mm stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej,

aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA). Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MICRO MIG 200 MMA posiada:

- cyfrowy wyswietlacz pradu spawania

- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- mozliwos¢ uzytkowania urzadzenia jako mobilnego lub stacjonarnego z zamontowanymi kdtkami
- zabezpieczenie przed przecigzeniem

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy zamocowany na state MB 153 m

- przewéd spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX25)

- przewéd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- kotka transportowe

- tarcze spawalnicza

- szczotke
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, MATERIALY DRUTY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG Z MANOMETRAMI 8L EKSPLOATACYJNE ANTYODPRYSKOWE
MB 15
L
107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
¢ napiecie | napiegcie pr. zakres regulacji sprawno$¢ max przy $rednica max. klasa wymiary waga
yp zasilania jatowego pradu spawania [A] 40 °C drutu waga ochrony
kod urzadzenia szpuli
[\ [\ MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kg] [IP] [em] [kg]
103 105 MICRO MIG 200 230 56 20-200 20-200 | 170A@60% | 130A@100% | 0,6-0,8 5 21 68x32x48 19

Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MICRO MIG 205 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o srednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi
0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o Srednicy do 4 mm stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko
MMA). Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MICRO MIG 205 MMA posiada:

- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielong) i przeciazenia (czerwona)
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- tryb pracy 2-takt/4-takt

- zabezpieczenie przed przecigzeniem. (s

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przewéd spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przytacze gazowe (krdciec) do weza technicznego 8 mm

- tarcze spawalnicza

- szczotke
ZESTAW AL
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIALY DRUTY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
MB 15
@
str. 196 H a ﬂ
) g8 ¥
— 107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos$¢ max przy srednica max. klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego pradu spawania [A] 40°C drutu waga ochrony
o urzadzenia szpuli
[\ [Vl MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [cm] [kal
103 106 MICRO MIG 205 230 56 20-200 20-200 | 200A@60% | 155@100% 0,6-1,0 5 215 49x24x40 14
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MIDI MIG 220 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi
0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o Srednicy do 4 mm stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko
MMA). Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MIDI MIG 220 posiada:

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)
- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- przycisk szybkiego podawania drutu

- zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przewéd spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX25)

- przewéd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- gniazdo 230V na tylnym panelu

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

- tarcze spawalnicza

- szczotke

ROLKA
WKEAD TEFLONOWY

str. 196

", '

— 107 298 PASTA

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE
MMA - MIG/MAG TIG

REDUKTOR GAZU
Z MANOMETRAMI

MATERIALY
EKSPLOATACYJNE
MB15

BUTLAZ GAZEM (O, DRUTY
8L

SRODKI
ANTYODPRYSKOWE

str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
napiecie | napiegcie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy Srednica max. klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego pradu spawania [A] 40°C drutu waga ochrony
o urzadzenia szpuli
%l v] MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kg] [IP] [cm] [kg]
103 111 MIDI MIG 220 230 56 15-220 20-180 | 220A@60% | 170@100% 0,6-1,0 5 P21 54x24x42 14

Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MAGIC MIG 200 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi
0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o srednicy do 4 mm stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko
MMA). Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MAGIC MIG 200 posiada:

- cyfrowy wyswietlacz parametréw pradu spawania

- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowang ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- przycisk szybkiego podawania drutu

— zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przewéd spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 200A (DX25)
- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX25)

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- gniazdo 230V na tylnym panelu

- przytacze gazowe (krdciec) do weza technicznego 8 mm

- tarcze spawalnicza

- szczotke

ROLKA
WKEAD TEFLONOWY

str. 196

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE
MMA - MIG/MAG TIG

REDUKTOR GAZU
Z MANOMETRAMI

MATERIALY
EKSPLOATACYINE
MB 15

1
)

DRUTY

SRODKI
ANTYODPRYSKOWE

BUTLAZ GAZEM (O,

o

o 107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy Srednica max. klasa wymiary waga
Kod typ zasilania jatlowego pradu spawania [A] 40°C drutu waga ochrony
o urzadzenia szpuli
[\ [v1 MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [cm] [kal
103 112 MAGIC MIG 200 230 56 15-220 20-180 200A@60% | 155@100% 0,6-1,0 5 P21 68x32x47 18
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MISTRAL MIG 200 TIG DC MMA sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o $rednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).

Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MISTRAL MIG 200 posiada:

- panel w jezyku polskim

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)

- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)

— elektronicznie sterowang ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

— tryb pracy 2-takt/4-takt

- dwa przylacza gazowe na tylnym panelu umozliwiajace jednoczesne podtaczenie butli z argonem i butli z dwutlenkiem wegla
- gniazdo wyjsciowe 230 V na tylnym panelu

Pofaczenie wielu proceséw spawalniczych w jednym urzadzeniu daje mozliwos¢ zastosowania wszedzie tam gdzie wymagany jest kompaktowos¢ i tatwy transport, zwtaszcza
w pracach budowlanych lub matych warsztatach.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy MB 153 m

— uchwyt spawalniczy TIG WP 26 4 m (DX50)

- przew6d spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
— przew6d masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewdd zasilajacy 2,3 m z wtyczka 230V

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm (2 szt.)
- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

— przyfacze gazowe uchwytu szybkoztacze typ 21

— tarcze spawalnicza

- szczotke
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PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG MATERIALY REDUKTOR GAZU
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ZROTAMETREM
= . 1PODGRZEWACZEM
'\ i"‘ H W 230VAC
&u é | B r -
T str. 196 U b E )
>
- ~ 1| MB 15 str. 168
! ) 108 603 L=8m l a 1
S = + WTYCZKA 5-PIN
107 296 ARGON 103 687
str. 158 101430 107 295 CO, str. 168 + KROCIEC TYP 21 WP 26 str. 184 101 434
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawnos$¢ max przy 40 °C Srednica klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
[Vl [Vl MIG TIG DC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kgl
103102 | MISTRAL MIG 200 230 56 50-200 10-200 10-200 | 200A@60% | 155A@100% 0,6-1,0 21S 58x28x42 16
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MULTI 205 MIG/MAG TIG MMA sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o Srednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o $rednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdw zeliwnych (tylko MMA).
Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MULTI 205 posiada:

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw spawania

- regulacje indukcyjnosci, regulacje ARC FORCE, funkcje pracy w trybie 2-takt/ 4-takt /spawanie punktowe
- zabezpieczenie przed przecigzeniem

Potaczenie wielu proceséw spawalniczych w jednym urzadzeniu daje mozliwos¢ zastosowania wszedzie tam gdzie wymagany jest kompaktowosc¢ i tatwy transport, zwtaszcza
w pracach budowlanych lub matych warsztatach.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przewod spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)

- przewo6d masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewod zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

- przewéd gazu 2,5 m PU 10x6,5 mm

— wtyczke sterujaca 5-pinowa do uchwytu TIG

- przytacze gazowe (krdciec) do weza technicznego 8 mm

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe i gniazdo gazowe M10x1

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG MATERIALY DRUTY
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYJNE ELEKTRODY
(e ‘.\ f‘ P =
= | 8
str. 196 g8 8§
MB 15 str. 168
107 296 ARGON - 108 601 L=4m l g j
str. 158 101 430 107 295 CO, str. 168 108 603 L=8m WP 26 str. 184 str. 216
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawno$¢ max przy 40 °C srednica klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
vl [Vl MIG TIG DC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kg]
102 408 MULTI 205 230 60-70 15-200 5-200 20-180 | 200A@60% | 160A@100% 0,6-1,0 215 53x23x47 16
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MICRO MIG 225 SYN TIG DC MMA VRD sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania
metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o $rednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).

Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MICRO MIG 225 SYN posiada:

- panel w jezyku polskim

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (amperomierz, woltomierz)
— elektronicznie sterowang ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

— tryb pracy 2-takt, 4-takt

- funkcja spawania synergicznego dostepna podczas spawania stali weglowej
— upalanie drutu po zakoriczeniu spawania

- regulacja indukcyjnosci

- separacja materiatowa

- lutospawanie

- funkcja MMA VRD

- gniazdo wyjsciowe 230 V na tylnym panelu

Pofaczenie wielu proceséw spawalniczych w jednym urzadzeniu daje mozliwos¢ zastosowania wszedzie tam gdzie wymagany jest kompaktowosc¢ i fatwy transport oraz
wykorzystanie synergii do spawania stali weglowej lub lutospawania.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
— uchwyt spawalniczy MB 153 m

— uchwyt spawalniczy TIG WP 26 z zaworem 4 m (DX50) 8 LRD
— przewod spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50) {omeR REReTON BeveE
— przew6d masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

— przewod zasilajacy 2 m z wtyczka 230V

— przytacze gazowe (krdciec) do weza technicznego 8 mm

— tarcze spawalnicza
- szczotke

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG 8m MATERIALY REDUKTOR GAZU

MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY ZZAWOREM EKSPLOATACYJNE ZROTAMETREM
P ) 1 PODGRZEWACZEM
) [ ﬂ y) 230VAC
str. 196 o 8§ 8
MB 15 str. 168
107 296 ARGON — l 5 .
str. 158 101 430 107 295 CO, str. 168 108 604 WP 26 str. 184 101 434
napiecie | napigcie pr. zakres regulacji pradu sprawnos¢ max przy 40 °C Srednica klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
vl [Vl MIG TIG DC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kgl
103107 | MICRO MIG 225 SYN 230 62 20-220 10-220 10-220 | 220A@60% | 170A@100% 0,6-1,0 21S 50x24x43 14,5
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo MIGTEC 200 LCD SYN TIG DC MMA sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania
metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o srednicy 0,6-1,2 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o $rednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdw zeliwnych (tylko MMA).
Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat MIGTEC 200 LCD SYN posiada:

— intuicyjne graficzne menu w jezyku polskim na kolorowym wyswietlaczu LCD

- spawanie synergiczne 5 programéw: FE (stal weglowa), SS (stal nierdzewna), AL (aluminium), FCAW-S (drut samoostonowy), FCAW-G (drut proszkowy)
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

— tryb pracy 2-takt/4-takt

- regulacje czasu upalania drutu po zakorczeniu spawania

- regulacje czasu pradu opadania

- regulacje czasu wyptywu gazu po zakoiczeniu spawania

- selektywny wybér spawanego materiatu

- w metodzie TIG po wprowadzeniu grubosci spawanego materiatu program ustawia zalecany prad spawania
- w metodzie MMA separacja typu elektrody (rutylowa / zasadowa)

- regulowany ARC FORCE (0-10) i ANTI STICK

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy TRAFIMET ERGO PLUS MB 153 m

- przewo6d masowy 4 m z zaciskiem 200A (DX50)

- przewod zasilajacy 3 m z wtyczka 230V

- przytacze gazowe kréciec typ 21

- gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe i gniazdo gazowe M10x1

e ——

W wersji MIGTEC 200 PAK dodatkowo na wyposazeniu jest:
— uchwyt TIG ECO GRIP WP 17 3m (DX50)
- przewod spawalniczy 3 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)

Zaawansowane urzadzenie spawalnicze z kolorowym wyswietlaczem
i programami synergicznymi do pétprofesjonalnych i profesjonalnych
prac spawalniczych.
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PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG MATERIALY DRUTY
MMA - MIG/MAG TIG Z MANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYJNE ELEKTRODY
/4 (- \, ir‘ ﬂ F)
str. 196 8§ b8 8
MB 15 str. 168
) o l @ .]
107 296 ARGON ’
str. 158 101 430 107 295 CO, str. 168 108 603 L=8m WP 26 str. 184 str. 216
napigcie | napigcie pr. zakres regulacji pradu sprawnos¢ max przy 40 °C Srednica klasa wymiary waga
Kkod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
[Vl [Vl MIG TIG DC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kal
104 301 MIGTEC 200 LCD
230 45 10-200 10-200 10-200 | 200A@25% | 130A@100% 0,6-1,2 23 47x23x42 15,5
104 302 [ MIGTEC 200 LCD PAK
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo POWER MIG 200 SYN TIG DC MMA VRD sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania
metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku i lutospawania.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o srednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o Srednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdw zeliwnych (tylko MMA). Zabezpieczenie termiczne.

Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat POWER MIG 200 SYN posiada:

- 2 cyfrowe wyswietlacze parametréw spawania

- 3 diody kontrolne (zasilania, alarmu, funkcji VRD)

- elektronicznie sterowana ptynna regulacja pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu
- 2-rolkowy podajnik drutu

Na przednim panelu umieszczone przyciski wyboru:

- metody spawania (MIG/MAG/TIG DC/MMA)

- rodzaju spawanego materiatu (stal/stal nierdzewna/aluminium)
— trybu pracy 2-takt / 4-takt / spawanie punktowe

- $rednicy drutu

- synergicznego lub manualnego ustawiania parametréw pracy

Posiada funkcje utatwiajace spawanie metoda MMA:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

- VRD (redukcja napiecia biegu jatowego na elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu): zapewnia dodatkowe bezpieczeristwo operatorowi zwtaszcza podczas pracy
w srodowisku o duzej wilgotnosci,

Pofaczenie wielu proceséw spawalniczych w jednym urzadzeniu i kompaktowe rozmiary daja mozliwos¢ zastosowania wszedzie tam, gdzie wymagana jest kompaktowos¢
i tatwy transport (remonty lub drobne naprawy w terenie) oraz w warunkach w ktérych istnieje wieksze prawdopodobierstwo porazenia pradem.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— przewdd zasilajacy 2,3 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy BINZEL MB 153 m

- przewéd masowy 3 m z zaciskiem 300A (DX 25)

— przewdd gazowy 4 m o srednicy wewnetrznej 8 mm

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm
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PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG MATERIALY DRUTY

MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY ZZAWOREM EKSPLOATACYINE ELEKTRODY
@ & str. 196 U 8 8
4. & MB 15 str. 168
\ ) 108 602 L=4m l é j
— 108 604 L=8m
107 296 ARGON o
str. 158 101 430 107 295 CO, str. 168 WTYCZKA DX25/DX50 WP 26 str. 184 str. 216
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawnos$¢ max przy 40 °C srednica klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
vl [Vl MIG TIGDC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kg]
104 721 POWER MIG 200 230 69 20-200 10-200 20-170 200A@20% 90A@100% 0,6-1,0 215 53x23x47 16
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo POWER MIG 210 LCD TIG DC MMA sterowany mikroprocesorowo, wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania
metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC) oraz metoda TIG Lift pradem statym (DC) ze stykowym
zajarzeniem tuku i lutospawania.
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi i wolframowymi o $rednicy do 4 mm
stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdw zeliwnych (tylko MMA). Zabezpieczenie termiczne.
Max szpula 5 kg D200.

Pétautomat POWER MIG 210 LCD posiada:

- selektywny wybor spawanego materiatu

— intuicyjne graficzne menu na kolorowym wyswietlaczu LCD

— 4-rolkowy podajnik drutu

- mozliwo$¢ spawania uchwytem spawalniczym typu spool gun

- funkcje pracy uchwytu w trybie 2-takt / 4-takt / spawanie punktowe
- ektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— ektronicznie sterowang predkos¢ posuwu drutu

— 9 programéw spawania synergicznego: POD A

1. lutospawanie A
2. stal weglowa C100 A*

3. stal weglowa C25

4. stal nierdzewna

5. aluminium AlMg

6. aluminium AISi

7. FLUX

8.TIG DC Lift

9. MMA

Posiada funkcje utatwiajace spawanie metoda MMA:

— HOT START (goracy start): zwieksza prad spawania przy zajarzaniu fuku celem ufatwienia zaptonu elektrody

— ARC FORCE (dynamika tuku): skraca dtugos¢ tuku podczas zwiekszania pradu spawania optymalizujac przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia elektrody ze spawanym materiatem

— ANTI STICK: ogranicza prad spawania zapobiegajac przyklejaniu sie elektrody do spawanego materiatu

Pofaczenie wielu proceséw spawalniczych w jednym urzadzeniu i kompaktowe
rozmiary daja mozliwos¢ zastosowania wszedzie tam, gdzie wymagana jest
kompaktowosc¢ i tatwy transport (remonty lub drobne naprawy w terenie).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— przewdd zasilajacy 2,3 m z wtyczka 230V

- uchwyt spawalniczy BINZEL MB 153 m

- przewdd masowy 3 m z zaciskiem 300A (DX50)

— przewdd gazowy 4 m o srednicy wewnetrznej 8 mm

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm
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PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 8L ROLKA UCHWYTTIG MATERIALY UCHWYT
MMA - MIG/MAG TIG Z MANOMETRAMI WKEAD TEFLONOWY ZZAWOREM EKSPLOATACYJNE SPOOL GUN

== ||

107 296 ARGON 108 602 L=4m
str. 158 101 430 107 295 CO, str. 168 108 604 L=8m WP 26 str. 184 102 304
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji pradu sprawnos$¢ max przy 40 °C Srednica klasa wymiary waga
kod typ zasilania | jatowego spawania [A] drutu ochrony
o urzadzenia
vl vVl MIG TIG DC MMA EN 60974-1 [mm] [IP] [cm] [kgl
104 722 | POWER MIG 210 LCD 230 69 15-200 10-180 10-180 200A@20% 89A@100% 0,6-1,0 21S 54x25x44 21
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Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo ELECTROMIG 200 wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o srednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 4 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).

Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat ELECTROMIG 200 posiada:
- cyfrowy wyswietlacz oraz diode sygnalizacyjna LED przeciazenia (czerwona)

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu
- przycisk szybkiego podawania drutu
- zabezpieczenie przed przcigzeniem

®

1 ‘ 3 s oA

= ATAEERON

Przeznaczony do zastosowan warsztatowych i przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
— przewo6d masowy 2 m z zaciskiem 160A (DX50)

- przewdd zasilajacy 1,3 m z wtyczka 230V

- waz techniczny 2 m o $rednicy 8 mm do podtaczenia gazu

- przyfacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

PREYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM 0, ROLKA MATERIALY DRUTY SRODKI
MMA- MIG/MAG TIG 2 MANOMETRAMI 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
MB15
@
str. 196 { _} ﬂ

’) g b 8

T 107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
napiecie | napiegcie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C srednica | max.waga klasa wymiary waga
kod typ zasilania jatowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
urzadzenia
[Vl V] MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [cm] [kal
104 601 ELECTROMIG 200 230 56 30-230 30-200 200A@60% 130A@100% 0,6-1,0 15 21S 72x38x42 22

Pétautomat spawalniczy zasilany jednofazowo lub dwufazowo ELECTROMIG 250 wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub
FLUX (bez ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).

Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6-1,0 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 4 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).
Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat ELECTROMIG 250 posiada:
- cyfrowy wyswietlacz oraz diode sygnalizacyjna LED przecigzenia (czerwona)

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu
- przycisk szybkiego podawania drutu
- zabezpieczenie przed przcigzeniem

Przeznaczony do zastosowan warsztatowych i przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy MB 153 m

- przew6d spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 200A (DX50)
— przew6d masowy 2 m z zaciskiem 160A (DX50)

- przewdd zasilajacy 1,3 m z wtyczka 230V

— waz techniczny 2 m o $rednicy 8 mm do podtaczenia gazu

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm
- adapter zasilania z 400V na 230V ZESTAW AL

PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIALY DRUTY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
MB 15
®)
str. 196 l A n
U b 8
%,
4 107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 168 str. 168 str. 216 107 299 SPRAY
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C srednica | max.waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatlowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod )
urzadzenia
\% [\ MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [em] [kg]
104 602 ELECTROMIG 250 230/400 56 30-250 30-200 200A@60% 130A@100% 0,6-1,0 15 21S 72x38x42 23
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Pétautomat spawalniczy zasilany trojfazowo MEGA MIG 270 4x4 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,8-1,2 mm, drutami samoostonowymi
0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o Srednicy do 5 mm stali niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdéw zeliwnych (tylko
MMA).
Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat MEGA MIG 270 4x4 posiada:

- panel w jezyku polskim

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)
- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- zmiane polaryzacji uchwytu obok podajnika drutu (FLUX)

- 4-rolkowy podajnik drutu

- przycisk szybkiego podawania drutu

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje indukcyjnosci

- przycisk szybkiego podawania drutu

- gniazdo podgrzewacza 36 V AC na tylnym panelu

Przeznaczony do warsztatéw i gospodarstw rolnych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— uchwyt spawalniczy MB 24 KD 3 m

- przewod spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)
— przew6d masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewdd zasilajacy 2 m bez wtyczki

- przytacze gazowe (krdciec) do weza technicznego 8 mm

— tarcze spawalnicza

- szczotke
ZESTAW AL
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIAY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI ZROTAMETREM 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
1 PODGRZEWACZEM - MB 24
36VAC " e “\
str. 196 H H H !
U o 8 2
v, = |
o 107 298 PASTA
str. 158 101 430 107 295 str. 169 str. 169 107 299 SPRAY
napiecie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C srednica | max.waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatlowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod )
urzadzenia
[\ Vi MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [cm] [kal
103 116 MEGA MIG 270 4x4 400 65 30-270 30-270 270A@60% | 209A@100% 0,8-1,2 15 21S 90x40x76 46
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Pétautomat spawalniczy zasilany trojfazowo MEGA MIG 330 4x4 MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez
ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,8-1,2 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o Srednicy do 5 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).

Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat MEGA MIG 330 4x4 posiada:

- panel w jezyku polskim

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)
- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)
— elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

- zmiane polaryzacji uchwytu obok podajnika drutu (FLUX)

- 4-rolkowy podajnik drutu

- przycisk szybkiego podawania drutu

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje indukcyjnosci

- przycisk szybkiego podawania drutu

- gniazdo podgrzewacza 36 V AC na tylnym panelu

Przeznaczony do warsztatéw i gospodarstw rolnych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
— uchwyt spawalniczy MB 24 KD 3 m

- przewod spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 300A (DX50) - e
— przew6d masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewdd zasilajacy 2 m bez wtyczki

- przyfacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm
— tarcze spawalnicza

- szczotke
ZESTAW AL
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIAY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI ZROTAMETREM 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
1 PODGRZEWACZEM > MB 24 KD
36VAC e (.\
7 ) str. 196 l ’) H i
5 [ } &= |;
i U e 3
" ) = B
a . 4
o o 107 298 PASTA
(<) str. 158 101 430 107 295 str. 169 str. 169 107 299 SPRAY
napigcie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C srednica | max.waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod .
urzadzenia
[\ vl MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [em] [kg]
103 117 MEGA MIG 330 4x4 400 65 30-330 30-330 330A@60% 255A@100% 0,8-1,2 15 215 90x40x76 47
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Pétautomat spawalniczy zasilany tréjfazowo MEGA MIG 275 4x4 MMA SYN PULS wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu) lub
FLUX (bez ostony gazu) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,8-1,2 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o Srednicy do 5 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).
Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat MEGA MIG 275 4x4 SYN PULS posiada:

- panel w jezyku polskim

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)
- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)

- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje predkosci posuwu drutu

— elektronicznie sterowana ptynna regulacje indukcyjnosci

- 4-rolkowy podajnik drutu

- funkcje synergii (z opcja przefaczenia na ustawienia manualne)

— funkcje podwaéjnego pulsu

— funkcje fagodnego startu podczas rozpoczecia spawania (narastanie predkosci podajnika drutu)
— lutospawanie (manualne)

- regulacje indukcyjnosci (-10 do +10)

- regulacje rodzaju przetopu

- zmiane polaryzacji uchwytu obok podajnika drutu (FLUX)

- regulacje wyptywu gazu przed i po spawaniu (0-20 s.)

- regulacje napiecia pradu poczatkowego i koicowego spawania (-10 do +10)
- regulacje natezenia pradu poczatkowego i koricowego spawania (30-270 A)
- regulacje czasu upalania drutu po zakoriczeniu spawania (0-10's.)

- regulacje szerokosci pulsu (-10 do +10)

- regulacje czestotliwosci pulsu (0-5 Hz)

— tryb pracy uchwytu 2-takt/4-takt/4S-takt

— spawanie punktowe

—test gazu

- gniazdo podgrzewacza 36 V AC na tylnym panelu

- w metodzie MMA regulowany ARC FORCE (0-10) i HOT START (0-10)

— funkcje MMA VRD i ANTI STICK

Przeznaczony do spawania aluminium i stali nierdzewnej.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
- uchwyt spawalniczy MB 24 KD 3 m (z wktadem teflonowym do aluminium 1,0-1,2 mm)
- przewdd spawalniczy 2,5 m z uchwytem elektrody 300A (DX50)
— przewdd masowy 2 m z zaciskiem 300A (DX50)

- przewdd zasilajacy 2 m bez wtyczki

- przytacze gazowe (kréciec) do weza technicznego 8 mm

— tarcze spawalnicza

- szczotke
ZESTAW FE
PRZYLBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIAY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI ZROTAMETREM 8L WKEAD STALOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
1 PODGRZEWACZEM . MB 24 KD
36VAC @
str. 196 i‘\ :} :)
U b 8
)
- 107 298 PASTA
str. 158 101 430 101433 107 295 str. 169 str. 169 107 299 SPRAY
napigcie | napiecie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C srednica | max.waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod .
urzadzenia
V1 [\%] MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [cm] [kal
103 118 MEGA MIG 275 4x4 400 65 30-270 20-270 270A@60% 209A@100% 0,8-1,2 15 215 90x40x76 40
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Pétautomat spawalniczy zasilany tréjfazowo MASTER MIG AQUA MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu CO2, Ar,
CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o Srednicy 0,8-1,6 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 6 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych (tylko MMA).
Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat MASTER MIG AQUA posiada:

- profesjonalny zewnetrzny 4-rolkowy podajnik drutu

— zintegrowana chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu spawalniczego z wejéciem/wyjsciem na ztaczach Rectus typ 21 mini
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu

— tryb pracy uchwytu 2-takt/4-takt

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)

- diody sygnalizacyjne LED: zasilania (zielona) i przeciazenia (czerwona)

- regulacje indukcyjnosci i ARC FORCE

- euroztacze i odtaczany przewéd masowy oraz przewdéd spawalniczy MMA

— zabezpieczenie termiczne

Przeznaczony do zastosowan przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy chtodzony ciecza MB 501 3 m

- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 300A

- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 300A

— przedtuzacz przewoddéw do zewnetrznego podajnika 4,5 m

~ GAS 1EST

0 SOSER WiG——~S o ML
co2- =
MMA —— WIRETEST 21

ole

ASE/ /—‘ o.c
: (3)
MIG MAG | INDUCTANCE cz:;t:znun CRATERTILLER

MMA | FOFCE  CURRENT

weeoman  WASTER MIG 50

INVERTER CO2/MAG WELDING MACHINE

1] 9] o

1. wyswietlacz wartosci napiecia pradu spawania
2. wyswietlacz wartosci natezenia pradu spawania
3. dioda zasilania

4. dioda alarmu

5. wybdr metody pracy
6. przycisk testu gazu / drutu
7. wybér pracy w trybie 2-takty / 4-takty

8. regulacja wartosci napiecia pradu spawania (MIG/MAG)

9. regulacja wartosci natezenia pradu spawania (MIG/MAG)

10. regulacja wartosci indukcyjnosci (MIG/MAG) / ARC FORCE (MMA)

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIALY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI ZROTAMETREM 8L WKEAD TEFLONOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
= MB 501
S
str. 197 _, F
mR
g8 8
L { )
S
o - 107 298 PASTA
(=) str. 158 101 430 101 432 107 295 str. 172 str. 172 107 299 SPRAY
napiecie | napigcie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C Srednica max. waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod .
urzadzenia
[Vl [\ MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [em] [kal
103 121 MASTER MIG 350 400 65 60-350 20-350 350A@60% 271A@100% 08-16 15 21S 105x67x148 13
103123 | MASTER MIG 500 400 80 60-500 20-500 500A@60% | 387A@100% 12-16 15 215 105x67x148 114
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Pétautomat spawalniczy zasilany tréjfazowo ALU MIG AQUA PULS TIG MMA wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metoda MIG/MAG (w ostonie gazu C0O2, Ar,
C02+Ar, C02+0 oraz innych), MIG/MAG z pulsem, MIG MAG z podwdjnym pulsem, do lutospawania oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Przeznaczony do spawania drutami spawalniczymi o Srednicy 0,8-1,6 mm, drutami samoostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 5 mm stali niskoweglowej,
niskostopowej, nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej, aluminium oraz odlewdw zeliwnych (tylko MMA).

Max szpula 15 kg D300.

Pétautomat ALU MIG AQUA posiada:

- profesjonalny zewnetrzny 4-rolkowy podajnik drutu
- zintergrowana chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu spawalniczego z wejsciem/wyjsciem na ztaczach Rectus typ 21 mini
- elektronicznie sterowana ptynna regulacje pradu spawania oraz predkosci posuwu drutu

— tryb pracy uchwytu 2-takt/4-takt

- dwa cyfrowe wyswietlacze parametréw pradu spawania (woltomierz, amperomierz)

— miekki panel do separacji spawanego materiatu i $rednicy drutu w programach do spawania stali niskoweglowej i aluminium
- wbudowane programy synergiczne z mozliwoscig korekty recznej wybranego programu
- wybor mieszanek gazu ostonowego

- regulacje indukcyjnosci i ARC FORCE

- mozliwo$¢ zapisu do pamieci ustawionych parametréw spawania

- euroztacze i odtaczany przewéd masowy oraz przewdd spawalniczy MMA

- zabezpieczenie termiczne

Przeznaczony do zastosowan przemystowych.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- uchwyt spawalniczy chtodzony ciecza MB 501 3 m (z wktadem teflonowym do aluminium)
- przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody 500A

- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 500A

— przedtuzacz przewoddéw do zewnetrznego podajnika 4,5 m

0 o o

0 0 900
1l A: V VvEeJos

WELDMAN AL U MIG 350

INVERTER PULSE MIG/NAG WELDING MACHINE

o o o o o

. wyswietlacz wartosci F1

. wysSwietlacz wartosci F2

. pokretto

. wybér metody pracy

. wybér pracy w trybie 2-takty / 4-takty

. wybdr spawanego materiatu i mieszanki gazu
. wybdr srednicy drutu

. zapis indywidualnych parametréw pracy

. odtworzenie zapisanych parametréw pracy

O oo NOYULL S WN =

PRZYEBICE AUTOMATYCZNE REDUKTOR GAZU REDUKTOR GAZU BUTLAZ GAZEM (0, ROLKA MATERIALY SRODKI
MMA - MIG/MAG TIG ZMANOMETRAMI ZROTAMETREM 8L WKEAD STALOWY EKSPLOATACYINE ANTYODPRYSKOWE
P MB 501
&
str. 197 [ H ” :
T T 1.
- 107 298 PASTA
str. 158 101 430 101 432 107 295 str. 172 str. 172 107 299 SPRAY
napiecie | napigcie pr. zakres regulacji sprawnos¢ max przy 40 °C Srednica max. waga klasa wymiary waga
typ zasilania jatowego pradu spawania [A] drutu szpuli ochrony
kod .
urzadzenia
[Vl [\ MIG MMA EN 60974-1 [mm] [kal [IP] [em] [kal
103 125 ALU MIG 350 400 65 60-350 20-350 350A@60% 271A@100% 08-16 15 21S 105x67x148 13
103 127 ALU MIG 500 400 80 60-500 20-500 500A@60% | 387A@100% 12-16 15 215 105x67x148 114
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Przecinarka plazmowa PLASMA 40 wykonana w technologii inwertorowej MOSFET do recznego ciecia plazma.

Przeznaczona do ciecia bez odksztatcer elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, mosiadzu, miedzi czy zeliwa o max grubosci 12 mm.

Przecinarka posiada wyswietlacz cyfrowy, sterowana elektronicznie ptynna regulacje pradu ciecia oraz mozliwosc requlacji czasu chtodzenia uchwytu po zakonczeniu ciecia.
Elementy umieszczone na panelu sterujacym sa zabezpieczone opuszczana ostona z tworzywa sztucznego.
Zajarzenie tuku tnacego nastepuje za pomoca impulsu pradu o wysokim napieciu lub o wysokiej czestotliwosci (tuk oscylacyjny HF).

Do przecinarki konieczne jest dostarczenie sprezonego powietrza np. ze sprezarki FINI typu MK 102-50-2.

Zwarta i kompaktowa budowa sprawia, ze urzadzenie znajduje szeroki zastosowanie w warsztatach samochodowych, a zwtaszcza blacharskich.
Przenoszenie utatwia wyposazenie przecinarki w sktadany uchwyt transportowy i pasek naramienny .

Przecinarka posiada na wyposazeniu:

- przewdd zasilajacy 1,6 m z wtyczka 230V

- uchwyt do ciecia 4m typu PT 31

- przewod masowy 1,6 m z zaciskiem 200A (DX25)
— filtr-reduktor G %" do sprezonego powietrza

MATERIALY EKSPLOATACYINE
PT31

s b

1]
-
(%]
-
o str. 173

napiecie napiecie zakres regulacji sprawnos¢ max max pobor cis$nienie klasa wymiary waga

kod typ zasilania pr. pradu ciecia przy 40 °C grubos¢ | powietrza ochrony
urzadzenia jatowego ciecia
[\%] [\Y] [A] EN 60974-1 [mm] [I/min] [bar] [IP] [cm] [kg]
103 301 PLASMA 40 230 230 15-40 40A@60% 31A@100% 12 120 3,5-4,5 21 41x17x27 8

Przecinarka plazmowa PLASMA 60 wykonana w technologii inwertorowej MOSFET do recznego ciecia plazma.
Przeznaczona do ciecia bez odksztatceri elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, mosiadzu, miedzi czy zeliwa o max grubosci 25 mm.

Przecinarka posiada wyswietlacz cyfrowy i sterowang elektronicznie ptynna regulacje pradu ciecia.
Diody LED na przednim panelu informuja o podfaczeniu do zasilania (zielona dioda) lub o wytaczeniu z powodu przeciazenia (czerwona dioda).
Zajarzenie tuku tnacego nastepuje za pomoca impulsu pradu o wysokim napieciu lub o wysokiej czestotliwosci (tuk oscylacyjny HF).

Do przecinarki konieczne jest dostarczenie sprezonego powietrza np. ze sprezarki FINI typu MK 103-100-3T.

Zaleta przecinarki sg niewielki gabaryty i waga oraz wyposazenie w ergonomiczny uchwyt transportowy, dzieki czemu jest ona niezastapiona do prac wymagajacych czestych
zmian stanowiska pracy.

Przecinarka posiada na wyposazeniu:

- przewdd zasilajacy 1,6 m bez wtyczki

— uchwyt do ciecia 6 m typu CB 50 z centralnym wtykiem

- przewéd masowy 1,6 m z zaciskiem 200A (DX50)

— filtr-reduktor G %" do sprezonego powietrza

- rotametr do ustawiania przeptywu powietrza przez uchwyt
- przyrzad do mocowania uchwytu w gniezdzie przecinarki

ZESTAW CYRKLA MATERIALY EKSPLOATACYINE
(B 50

8 b
8

109 852 str. 175
napiecie napiecie zakres regulacji sprawnos¢ max max pobdr cisnienie klasa wymiary waga
kod typ zasilania pr. pradu ciecia przy 40 °C grubos¢ | powietrza ochrony
urzadzenia jatlowego ciecia
[\ [Vl [A] EN 60974-1 [mm] [I/min] [bar] [IP] [cm] [kg]
103 304 PLASMA 60 400 220 20-60 60A@60% 46A@100% 25 180 5-6 21S 54x22x40 18,5
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Przecinarka plazmowa PLASMA 100 wykonana w technologii inwertorowej IGBT do recznego ciecia plazma.
Przeznaczona do ciecia bez odksztatcer elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, mosiadzu, miedzi czy zeliwa o max grubosci 32 mm.

Przecinarka posiada sterowana elektronicznie ptynna regulacje pradu ciecia oraz cyfrowy wyswietlacz.

Dioda LED (czerwona) na przednim panelu informuje o wyfaczeniu z powodu przecigzenia .

Zajarzenie tuku tnacego nastepuje bezstykowo (HF) za pomoca impulsu pradu o wysokim napieciu lub o wysokiej czestotliwosci. Przed zajarzeniem tuku gtéwnego nastepuje
zajarzenie tuku pilotazowego (pomocniczego).

Do przecinarki konieczne jest dostarczenie sprezonego powietrza np. ze sprezarki FINI typu MK 103-150-3T.
Przecinarka znajdzie szerokie zastosowanie, zwtaszcza w procesach produkcyjnych lub do ciecia ztomu.

Przecinarka posiada na wyposazeniu:

- uchwyt do ciecia 6 m typu A 101 z centralnym wtykiem

- przewdd masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX50)

— filtr-reduktor G %" do sprezonego powietrza

— rotametr do ustawiania przeptywu powietrza przez uchwyt
- przyrzad do mocowania uchwytu w gniezdzie przecinarki
(nie posiada przewodu zasilajacego)

===

pLASMA

ZESTAW CYRKLA MATERIALY EKSPLOATACYINE

‘ aﬂf

("%} @ max otworu 840mm
md @ mocowania 33 mm
(%]
o
(<) 109 851 str. 176

napiecie napigcie | zakres regulacji sprawnos¢ max max pobér ci$nienie klasa wymiary waga

kod typ zasilania | pr. pradu ciecia przy 40 °C grubos¢ | powietrza ochrony
urzadzenia jatowego ciecia
[\ vl [A] EN 60974-1 [mm] [I/min] [bar] [IP] [em] [kg]
103 305 PLASMA 100 400 270 20-100 100A@60% 77A@100% 32 180 5 215 57x29x50 34

Przecinarka plazmowa PLASMA 160 wykonana w technologii inwertorowej IGBT do recznego ciecia plazma.
Przeznaczona do ciecia bez odksztatceri elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, mosiadzu, miedzi czy zeliwa o max grubosci 45 mm.

Przecinarka posiada sterowana elektronicznie ptynna regulacje pradu ciecia oraz cyfrowy wyswietlacz.

Dioda LED (czerwona) na przednim panelu informuje o wyfaczeniu z powodu przecigzenia .

Zajarzenie tuku tnacego nastepuje bezstykowo (HF) za pomoca impulsu pradu o wysokim napieciu lub o wysokiej czestotliwosci. Przed zajarzeniem fuku gtéwnego nastepuje
zajarzenie fuku pilotazowego (pomocniczego).

Do przecinarki konieczne jest dostarczenie sprezonego powietrza np. ze sprezarki FINI typu MK 113-200-4T.

Przecinarka znajdzie szerokie zastosowanie, zwtaszcza w procesach produkcyjnych lub do ciecia ztomu.

Przecinarka posiada na wyposazeniu:

— uchwyt do ciecia 6 m typu A 141 z centralnym wtykiem

- przewéd masowy 2 m z zaciskiem 200A (DX50)

— filtr-reduktor G %" do sprezonego powietrza

- rotametr do ustawiania przeptywu powietrza przez uchwyt
- przyrzad do mocowania uchwytu w gniezdzie przecinarki
(nie posiada przewodu zasilajacego)

ZESTAW CYRKLA MATERIALY EKSPLOATACYJNE
As

s b

@ max otworu 840mm
@ mocowania 33 mm

109 851 str. 178
napiecie napiecie zakres regulacji sprawnos¢ max max pobdr cisnienie klasa wymiary waga
kod typ zasilania pr. pradu ciecia przy 40 °C grubos¢ | powietrza ochrony
urzadzenia jatlowego ciecia
[\ [Vl [A] EN 60974-1 [mm] [I/min] [bar] [IP] [cm] [kg]
103306 | PLASMA 160 400 270 20-160 160A@60% 124A@100% 45 210 5 21S 68x34x64 55
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Nagrzewnica indukcyjna jest urzadzeniem generujacym prad przemienny o wysokiej czestotliwosci, ktéry przechodzac przez cewke indukcyjna wytwarza zmienne pole
magnetyczne, ktére wykorzystujac zasade indukcji elektromagnetycznej wprowadza w drganie elektrony wewnatrz ogrzewanego materiatu. Energia elektronéw jest tracona
w postaci ciepta, ktére rozgrzewa metal znajdujacy sie w zasiegu cewki: tym bardziej, im bardziej dany materiat jest magnesowany. Waznym elementem przy nagrzewaniu
indukcyjnym jest brak bezposredniego kontaktu podczas przekazywania energii pola magnetycznego i umieszczenie nagrzewanego przedmiotu w centrum tego pola.
Nagrzewanie indukcyjne oferuje zrédto ciepta ktére mozna dobrze regulowac i ograniczac do czesciowych stref nagrzewania.

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 2000 jest przeznaczona do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych, doskonale zastepujac tradycyjne metody nagrzewania przy
pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu strefy nagrzewania eliminuje zagrozenie uszkodzenia elementu (powierzchnia lakierowana, wiazka elektryczna, tapicerka, gumowy
przewdd) i poprawia bezpieczenstwo pracy. Niezastapiona w branzy motoryzacyjnej w pracach warsztatowych i naprawczych (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek,
piast, tulei, tozysk, elementéw uktadéw wydechowych, blach ptaskich, listew ochronnych na karoserii itp.) oraz w branzy cieptowniczej i sanitarnej.

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 2000 na wyposazeniu posiada:

walizke z tworzywa sztucznego

uchwyt wielofunkcyjny 1,5 m

przewdd zasilajacy 2,5 m

cewke indukcyjna pionowa o wewnetrznej $rednicy spirali 20 mm (przekrdj 3 mm
cewka indukcyjna pozioma o wewnetrznej $rednicy spirali 20 mm (przekréj 3 mm
cewke indukcyjna pionowa o wewnetrznej $rednicy spirali 28 mm (przekréj 5 mm
cewka indukcyjna pozioma o wewnetrznej $rednicy spirali 28 mm (przekréj 5 mm
cewke indukcyjna ptaska o srednicy 55 mm (przekréj 3 mm)

cewke indukcyjna gietka o dtugosci 92 cm (przekréj 3 mm)

cewke indukcyjna do naprawy wgniecen

Dtugosc¢ kazdej cewki (z wyjatkiem cewki gietkiej) wynosi 80 mm.

WNICA IHDUK(I.‘\;
CTOR 2000
-m-u

((IM]I

napiecie | moc pradu | natezenie | natezenie pradu | napiecie pradu | czestotliwos¢ | sprawnosé klasa wymiary waga
kod typ zasilania zasilania pradu wyjsciowego wyjsciowego ochrony
urzadzenia zasilania
vl [kVA] [Al [A] vl [kHz] EN 60974-1 [IP] [cm] [kg]
106 201 | INDUCTOR 2000 230 2 5 60 16 100 60A@15% 21 35,5%10,5x17 44
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Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 1100 jest przeznaczona do naprawy matych i tagodnych wgniecen (do 2 cm) bez uszkodzenia lakieru na powierzchniach stalowych oraz
pomocniczo do naprawy duzych i ostrych wgniecen.

Urzadzenie posiada mozliwos¢:

- nagrzewania blach o grubosci do 4 mm

- regulacje pojedynczego cyklu w zakresie 0,2-4 s
- regulacje mocy w zakresie 20-100 %

Urzadzenie znajdzie szczeg6lne zastosowanie w zaktadach blacharki samochodowej.

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 1100 na wyposazeniu posiada:
- przewdd zasilajacy 1,5 m z wtyczka 230 V

- cewke z przewodem 1,5 m do usuwania wgnieceri

- przewod

— Sciereczke

1. Dioda kontrolna zasilania

2. Dioda kontrolna przeciazenia

3. Przyciski zwiekszania/zmniejszania czasu pracy z funkcja pamieci
4. Przyciski zwiekszania/zmniejszania mocy

5. Wyswietlacz LCD

napiecie pobdr pradu moc pradu sprawnos¢ klasa ochrony wymiary waga
kod typ zasilania
urzadzenia
[Vl [A] [w] [%] [IP] [cm] [kg]
106 100 INDUCTOR 1100 230 6 1100 90 21 25,5x17,5x20 3
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Sterowana mikroprocesorowo zgrzewarka SPOTTER 5500 zostata zaprojektowana do obrébki blach w postaci jednostronnego zgrzewania, wyciagania (poprzez przygrzewanie
elementéw o réznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania za pomoca elektrody weglowej.

Wszystkie ustawienia dostepne na panelu sterowania: 10 trybéw pracy, wyswietlacz monochromatyczny, regulacja wartosci pradu i czasu oraz wybor grubosci zgrzewanego

materiatu.
Na wyposazeniu standardowym posiada: -
+ wozek transportowy (Ve

MTerssy

miotek kinetyczny do uchwytu (pistoletu) do podktadek tréjkatnych
miotek kinetyczny z hakiem do drutu falistego lub podkfadek okragtych i prostych
przyssawke prézniowa mechaniczna

elektrody weglowe 2 szt.

przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem) 2,2 m (DX50)

przewdd zasilajacy 2,5 m

przewdd masowy z koricowka masy 2 m (DX50)

uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw do wyciagania

skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi zawierajaca:
- podktadki okragte 12 mm: 30 szt.

- podktadki tréjkatne: 5 szt.

- podktadki proste: 10 szt.

- podktadki proste skrecane: 10 szt.

- nity M5 L=16 mm: 20 szt.

- nity M6 L= 16 mm: 20 szt.

- drut falisty L= 300 mm: 10 szt.

— elektrode do nitow

— elektrode do podktadek okragtych

— elektrode do podkfadek prostych

- elektrode do zgniatania nieréwnosci (powstatych po wyciaganiu blachy)
- elektrode dwustronna do drutu falistego i do zgrzewu punktowego

— uchwyt do elektrody do drutu falistego

- uchwyt do podktadek tréjkatnych

- koricowke masy

Zgrzewarka ma szerokie zastosowanie, zwtaszcza w warsztatach wykonujacych naprawy blacharskie
dla motoryzagji.

. wys$wietlacz monochromatyczny
. regulacja wartosci natezenia pradu zgrzewania: zmniejszanie / zwiekszanie
. regulacja wartosci czasu trwania zgrzewania: zmniejszanie / zwiekszanie
. wybdr grubosci zgrzewanego materiatu (0,6 /0,8/1,0/1,2 mm)
. wylacznik gtéwny
. wybdr trybu pracy zgrzewarki
. wskazanie wybranego trybu pracy:
01) przygrzewanie podktadek tréjkatnych
02) przygrzewanie podkfadek okragtych
03) przygrzewanie podktadek prostych
04) przygrzewanie nitéw
05) zgrzewanie jednostronne blachy
06) przygrzewanie drutu falistego
07) zgniatanie nierdwnosci
08) zgrzewanie na zaktadke
09) speczanie-odpuszczanie
10) przecinanie blachy

NO U WN =

napiecie | moc pradu | natezenie | natezenie pradu | napiecie pradu regulacja max. grubosé klasa wymiary waga
Kod typ zasilania zasilania pradu zgrzewania zgrzewania czasu zgrzewanego | ochrony bez/z bez/z
urzadzenia zasilania zgrzewania materiatu wodzkiem wozkiem
V] [kVA] [Al [A] vl [s] [mm] [IP] [cm] [kal
106 131 SPOTTER 5500 400 12,5 20-65 4200 1-13 01-99 1.2 21 48x32x33 24
56x49x99 44
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Sterowana mikroprocesorowo zgrzewarka SPOTTER 7500 zostata zaprojektowana do obrdbki blach w postaci jednostronnego zgrzewania, wyciagania (poprzez przygrzewanie
elementéw o réznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania za pomoca elektrody weglowej.

Wszystkie ustawienia dostepne na panelu sterowania: 10 tryboéw pracy, wyswietlacz graficzny monochromatyczny, regulacja wartosci pradu i czasu oraz wybdr grubosci
zgrzewanego materiatu.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
+ wozek transportowy

+ mtotek kinetyczny do uchwytu (pistoletu) do podktadek tréjkatnych “ELDMAN
* miotek kinetyczny z hakiem do drutu falistego lub podktadek okragtych i prostych SPOTTERNOO k

przyssawke prézniowa mechaniczna

elektrody weglowe 2 szt.

przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem) 2,2 m (DX50)

przewdd zasilajacy 2,5 m

przewdd masowy z koricdwka masy 2 m (DX50)

uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw do wyciagania

skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi zawierajaca:
- podktadki okragte 12 mm: 30 szt.

— podktadki tréjkatne: 5 szt.

— podktadki proste: 10 szt.

— podktadki proste skrecane: 10 szt.

- nity M5 L=16 mm: 20 szt.

- nity M6 L= 16 mm: 20 szt.

- drut falisty L= 300 mm: 10 szt.

— elektrode do nitéw

- elektrode do podktadek okragtych

- elektrode do podktadek prostych

- elektrode do zgniatania nieréwnosci (powstatych po wyciaganiu blachy)
— elektrode dwustronna do drutu falistego i do zgrzewu punktowego
- uchwyt do elektrody do drutu falistego

- uchwyt do podktadek tréjkatnych

- koficdwke masy

.

———— iy

1

o

Zgrzewarka ma szerokie zastosowanie zaréwno w warsztatach wykonujacych profesjonalne naprawy
blacharskie dla motoryzacji.

1. regulacja wartosci czasu trwania zgrzewania: zmniejszanie/zwiekszanie
2. graficzny wyswietlacz monochromatyczny
3. regulacja wartosci natezenia pradu zgrzewania: zmniejszanie/zwigkszanie
4. wskaznik zasilania
© > wskaznik awarii
o 6. wskaznik przegrzania
7. wskaznik pracy uchwytu
0 8. wytacznik gtéwny zasilania
9. wytacznik ON/OFF
10. wybor trybu pracy zgrzewarki
11.diody wskazujace wybrany tryb pracy:

o 01) przygrzewanie podktadek okragtych
02) przygrzewanie podktadek tréjkatnych
Oonvore 03) przygrzewanie nitéw

04) zgrzewanie jednostronne blachy
05) zgrzewanie na zaktadke
06) speczanie-rozgrzewanie-odpuszczanie
m @ 9 o 07) zgniatanie nieréwnosci
08) przygrzewanie drutu falistego
09) przygrzewanie podktadek prostych
10) kleszcze mechaniczne do zgrzewania dwustronnego

napiecie | moc pradu | natezenie | natezenie pradu | napiecie pradu regulacja max. grubosé klasa wymiary waga
Kod typ zasilania zasilania pradu zgrzewania zgrzewania czasu zgrzewanego | ochrony bez/z bez/z
urzadzenia zasilania zgrzewania materiatu wodzkiem wozkiem
V] [kVA] [Al [A] vl [s] [mm] [IP] [cm] [kal
106 132 | SPOTTER 7500 400 15,5 20-75 7000 1-11,5 0,1-99 3 21 51x35x34 28
62x55x107 47
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Sterowana mikroprocesorowo zgrzewarka SPOTTER 9900 zostata zaprojektowana do obrdbki blach w postaci jednostronnego i dwustronnego zgrzewania, wyciggania (poprzez
przygrzewanie elementéw o réznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania za pomoca elektrody weglowej. Zgrzewarka posiada pamiec ostatnich ustawien, funkcje

pulsu niezbedna do zgrzewania blach ocynkowanych oraz funkcje zgrzewania blach HSS.

Dotykowy wyswietlacz graficzny LCD w intuicyjny sposéb umozliwia wybér jednego z 10 trybéw pracy z ich regulacja:

- parametréw zgrzewania (czasu, pradu, rodzaju pulsu)

- selektywnym wyborem zgrzewanego materiatu: stal weglowa/ocynkowana/nierdzewna

- selektywnym wyborem grubosci zgrzewanego materiatu (0,6 mm /0,8 mm /1,0mm /1,2mm /1,5mm /2,0mm /3,0mm /4,0mm)
oraz wskazaniem temperatury zgrzewarki.

Regulacja parametréw pracy moze sie odbywac réwnolegte na ekranie dotykowym lub przyciskami na panelu przednim.
Na panelu przednim umieszczony jest réwniez wskaznik ci$nienia sprezonego powietrza.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

woézek transportowy

wysiegnik z requlowanym wysuwem i balanserem EW-5 L=1,5m 3-5 kg
przewdd 2 m z kleszczami pneumatycznymi typu X

miotek kinetyczny do uchwytu (pistoletu) do podktadek tréjkatnych
miotek kinetyczny z hakiem do drutu falistego lub podktadek okragtych i prostych
miotek kinetyczny z przyssawka prézniowa pneumatyczna

elektrody weglowe 2 szt.

przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem) 2,2 m

przewdd zasilajacy 2,5 m

przewdd masowy z koricéwka masy 2 m

uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw do wyciagania

skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi zawierajaca:
- podktadki okragte 12 mm: 30 szt.

- podktadki tréjkatne: 5 szt.

- podktadki proste: 10 szt.

- podktadki proste skrecane: 10 szt.

- nity M5 L=16 mm: 20 szt.

- nity M6 L= 16 mm: 20 szt.

- drut falisty L= 300 mm: 10 szt.

— elektrode do nitéw

- elektrode do podktadek okragtych

- elektrode do podktadek prostych

- elektrode do zgniatania nieréwnosci (powstatych po wyciaganiu blachy)
- elektrode dwustronng do drutu falistego i do zgrzewu punktowego

- uchwyt do elektrody do drutu falistego

- uchwyt do podktadek tréjkatnych

- koncdwke masy

Zgrzewarka ma szerokie zastosowanie zaréwno w warsztatach wykonujacych profesjonalne naprawy blacharskie
dla motoryzacji jak i w przemysle.

1. Kolorowy wyswietlacz dotykowy 7”
W kazdym trybie zgrzewania na ekranie wyswietlane sa w kolejnosci od géry ekranu:
- powré6t do menu gtéwnego rHEMICROCOMPUTER CONTROL'.
— ikony 10 trybéw pracy zgrzewarki: THEMICRO-COMPUTER CONTROL
01) przygrzewanie podktadek okragtych
02) przygrzewanie podktadek tréjkatnych
03) przygrzewanie drutu falistego
04) zgrzewanie jednostronne blachy o
05) zgrzewanie blach na zaktadke
06) speczanie-rozgrzewanie- odpuszczanie
07) przygrzewanie nitéw
08) zgniatanie nieréwnosci
09) zgrzewanie dwustronne
10) przygrzewanie podktadek prostych
— warto$¢ czasu zgrzewania regulowana w zakresie 0-9900 ms
- warto$¢ natezenia pradu zgrzewania 30-100%
- rodzaj pradu zgrzewania (staty, z pulsem, z podwéjnym pulsem)
- rodzaj zgrzewanego materiatu: Fe (stal weglowa) HSS (stal jakosciowa)
- grubos¢ zgrzewanego materiatu (0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/2,0/3,0/4,0 mm)
- temperatura zgrzewarki
. przyciski ,gora” i ,dot” do wyboru parametru zgrzewania w wybranym trybie pracy
. przyciski ,plus” i ,minus” do regulacji wartosci wybranego parametru zgrzewania w wybranym trybie pracy
. przycisk akceptacji wybranego trybu zgrzewania
. przyciski ,lewo” i ,prawo” do wyboru trybu zgrzewania
. pokretto reguladji cisnienia kleszczy pneumatycznych z zabezpieczeniem nastawy przed przypadkowa zmiang
manometr

N VA WwWN
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wysiegnik z regulowanym
wysuwem
90-140 cm

balanser 3-5 kg

kleszcze
pneumatyczne
typux

wyswietlacz
dotykowy 7”

przewdd z
pistoletem

przewod
masowy

wozek
transportowy
trwale potaczony
ze zgrzewarka

napiecie | moc pradu | natezenie | natezenie pradu | napiecie pradu regulacja max. grubosé klasa wymiary waga
kod typ zasilania zasilania pradu zgrzewania zgrzewania czasu zgrzewanego | ochrony
urzadzenia zasilania zgrzewania materiatu
[\ [kVA] [A] [A] [Vl [ms] [mm] [IP] [cm] [kg]
106 133 | SPOTTER 9900 400 22,8 20-125 11000 1-15,5 0-9900 4+4 21 62x55x136 92
140x55x198
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Sterowana mikroprocesorowo zasilana jednofazowo zgrzewarka SPOTTER 7000 ALU zostata zaprojektowana do obrébki blach w postaci przygrzewania kotkéw ze stali, stali
nierdzewnej, aluminium i mosiadzu metoda zgrzewania kondensatorowego.

Wszystkie ustawienia dostepne s3 na miekkim panelu:

— wybor $rednicy kotka (M3-M4-M5-M6-M8)

- wybér rodzaju zgrzewanego materiatu (stal/stal nierdzewna/aluminium)

- cyfrowy wyswietlacz LED wskazujacy napiecie kondensatoréw

- regulacja napiecia pradu zgrzewania indywidualna lub programowa

- mozliwo$¢ zapisania w pamieci 135 programdw (45 programéw dla kazdego z 3 rodzajéw materiatéw)

Na wyposazeniu standardowym posiada:
+ wozek transportowy z hamulcem na przednich kotach
+ przewdd zasilajacy 230V bez wtyczki 2,2 m
+ przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem z gtowicg 3-pinowa) i wtyczka 2-pinowa 3 m (DX50) do zgrzewania
kondensatorowego (wytadowczego)
+ przewdd masowy z zaciskiem masy 3 m (DX50): 2 szt.
+ wybijak z hakiem do drutu falistego lub podktadek okragtych i prostych
+ skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi zawierajaca:
- uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M3: 1 szt.
- uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M4: 1 szt.
- uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M5: 1 szt.
- uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M6: 1 szt.
- uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M8: 1 szt.
- zestaw kluczy z nasadka do mocowania uchwytu do zgrzewania w gtowicy pistoletu
- uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym M3: 5 szt.
- uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym M4: 5 szt.
- uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym M5: 5 szt.
- uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym Mé6: 5 szt.
- uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym M8: 5 szt.
— kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M3: 100 szt.
— kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M4: 100 szt.
- kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M5: 100 szt.
- kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M6: 100 szt.
- kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M8: 100 szt.

Szeroki zakres mozliwosci zgrzewarki umozliwia jej zastosowanie zaréwno w pracach przemystowych jak i warsztatowych, zwtaszcza do prac
wymagajacych koniecznosci przygrzewania kotkdw do aluminium np. do aluminiowych konstrukgji czy karoserii samochodowych.

o

T A. wybér srednicy kotka
QI (<€
A"U Jf\/ 4 ﬂ+y A‘ MACHINE & = @ <& B. wskaznik tadowania kondensatoréw (niebieski)/pamieci programéw
\ C. wyswietlacz napiecia kondensatoréw
D. wskaznik pracy uchwytu
@ Q y y
E. wytacznik gtéwn
(] [} y13 g Yy
) ° F. wybdr rodzaju materiatu
[} ® G. regulacja pradu zgrzewania (manualna)
[+ H. regulacja pradu zgrzewania (programem)/biezaca pamiec
= wemtial ¥
napiecie moc pradu pojemnosé napiecie pradu grubos¢ Srednica wymiary waga
kod typ zasilania zasilania kondensatoréw zgrzewania zgrzewanego kotkow bez/z wézkiem | bez/z wozkiem
urzadzenia materiatu [em] [ka]
vl [kVA] [WF] [vDc] [mm] [mm]
106 130 SPOTTER 230 2 72000 20-200 0,8-3 M3-M8 35x51x35 28
7000 ALU 56x62x106 50
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Sterowana mikroprocesorowo zasilana dwufazowo zgrzewarka SPOTTER 8000 ALU zostata zaprojektowana do obrdbki blach w postaci przygrzewania kotkéw ze stali, stali
nierdzewnej, aluminium i mosiagdzu metoda zgrzewania kondensatorowego lub zgrzewania oporowego oraz jednostronnego zgrzewania, przecinania oraz rozgrzewania blach
za pomoca elektrody weglowej.

Wszystkie ustawienia dostepne s3 na miekkim panelu:
+ metoda zgrzewania kondensatorowego:
— wybor srednicy kotka (M3-M4-M5-M6-M8)
— wybdr rodzaju zgrzewanego materiatu (stal/stal nierdzewna/aluminium)
- cyfrowy wyswietlacz LED wskazujacy napiecie kondensatoréw
- regulacja napiecia pradu zgrzewania indywidualna lub programowa
— mozliwo$¢ zapisania w pamieci 135 programéw (45 programoéw dla kazdego z 3 rodzajéw materiatéw)
+ metoda zgrzewania oporowego:
- regulacja czasu zgrzewania (1-99)
- regulacja pradu zgrzewania (5-99)
- przefaczanie trybu pracy uchwytu (pistoletu): ciagta/czasowa

Na wyposazeniu standardowym posiada:

wozek transportowy z hamulcem na przednich kotach
przewdd zasilajacy 400V bez wtyczki 2,2 m

przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem z gtowicg 3-pinowa) i wtyczka 3-pinowa 3 m (DX50) do zgrzewania
kondensatorowego (wytadowczego)

przewdd masowy z zaciskiem masy 3 m (DX50) do zgrzewania kondensatorowego (wytadowczego)
przewdd roboczy z uchwytem (pistoletem) i wtyczka 3-pinowa 2 m (DX50) do zgrzewania oporowego
przewdd masowy z koricowka masy 2 m (DX50) do zgrzewania oporowego

wybijak z hakiem do drutu falistego lub podktadek okragtych i prostych

wybijak do uchwytu (pistoletu) do podkfadek tréjkatnych

elektrody weglowe: 2 szt.

uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw do wyciagania

ssawke prézniowa mechaniczna z tuleja

drut falisty L=300 mm: 10 szt.

skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi zawierajaca:

— uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M3: 1 szt.

— uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M4: 1 szt.

— uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M5: 1 szt.

— uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M6: 1 szt.

— uchwyt do zgrzewania kotkéw z gwintem M8: 1 szt.

— zestaw kluczy z nasadka do mocowania uchwytu do zgrzewania w gtowicy pistoletu

— uchwyt do wyciagania kotkdw z gwintem wewnetrznym M4: 5 szt.

— uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym M5: 5 szt.

— uchwyt do wyciagania kotkéw z gwintem wewnetrznym Mé6: 5 szt.

— kofki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M4: 100 szt.

— kofki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M5: 100 szt.

— kotki do zgrzewania kondensatorowego aluminiowe M6: 100 szt. - 7‘5

— kofki stalowe miedziowane (rézne gwinty): 20 szt. RN

— podkfadki okragte 10 mm: 50 szt. K wh W

- podkfadki proste: 10 szt. & R S SN 6\
- podktadki proste skrecone: 10 szt. o \ e T

- podktadki tréjkatne: 5 szt.

o \ ‘: ] /f"\/
— uchwyt do elektrody weglowej 3 ,‘*ﬁ aéﬁw ’
— elektrode do wyréwnywania nieréwnosci ";f’/ » Y
— elektrode do podktadek okragtych i prostych é
— elektrode dwustronna do nitéw ’ )
— elektrode do podkfadek prostych
- elektrode do zgrzewania jednostronnego i przygrzewania drutu falistego

Zgrzewarka SPOTTER 8000 ALU jest potaczeniem dwdch typdw zgrzewarek: kondensatorowej i oporowej w jednym urzadzeniu. Dzieki temu znajduje zastosowanie w zaktadach
i warsztatach obrébki blach z réznych rodzajéw materiatéw.

o

. panel do zgrzewania metoda oporowa

. wyswietlacz napiecia zasilania

. wskaznik zasilania/wskaznik pracy uchwytu

. wyswietlacz czasu/pradu zgrzewania

. wskaznik regulacji czasu/pradu zgrzewania

. przycisk wyboru regulacji czasu/pradu zgrzewania
regulacja wartosci pradu zgrzewania

. wybor trybu pracy uchwytu: ciagta/czasowa

. panel do zgrzewania metoda kondensatorowa
. wybdr srednicy kotka
. wskaznik tadowania kondensatoréw (niebieski)/pamieci programéw
. wyswietlacz napiecia kondensatoréw
. wskaznik pracy uchwytu
wybdr rodzaju materiatu
. regulacja pradu zgrzewania (manualna)
. regulacja pradu zgrzewania (programem)/biezaca pamiec¢

TOMMONMN@> 0NV WN =

e o

napiecie | moc pradu | natezenie natezenie napiecie pradu napiecie pradu pojemnos¢ klasa wymiary waga

kod typ zasilania zasilania pradu pradu zgrzewania zgrzewania kondensatoréw | ochrony bez/z bez/z
urzadzenia kon./opor. zasilania zgrzewania oporowego kondensatorowego wozkiem | woézkiem

vl [kVA] [A] [A] vl [vDC] [WF] [IP] [em] [kal

106 134 SPOTTER 400 2/18,5 20-85 7500 1-11,5 20-200 72000 21 35x51x35 28
8000 ALU/FE 56x62x106 50
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Sterowana mikroprocesorowo zgrzewarka inwertorowa SPOTTER 4000 zostata zaprojektowana do obrdbki blach w postaci jednostronnego zgrzewania, wyciagania (poprzez
przygrzewanie elementdéw o réznych ksztattach), do ich przecinania oraz rozgrzewania za pomoca elektrody weglowej.

Wszystkie ustawienia dostepne na panelu sterowania: 10 tryb6w pracy, wyswietlacz czasu trwania zgrzewania i wyswietlacz procentowy natezenia pradu zgrzewania (20-100%),
regulacja wartosci pradu i czasu zgrzewania. Diody LED sygnalizujace zasilanie zgrzewarki, awarie, przegrzanie i nacisniecie spustu uchwytu roboczego.

Zgrzewarka ma szerokie zastosowanie zwtaszcza w warsztatach wykonujacych naprawy blacharskie dla motoryzacji.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

wozek transportowy

przewdd roboczy z pistoletem (DX 50)

przewdd masowy z koricdwka masowa (DX 50)

miotek kinetyczny do pistoletu z uchwytem do podktadek tréjkatnych
miotek kinetyczny z hakiem do wyciagania drutu falistego lub podktadek prostych i okragtych
miotek kinetyczny z przyssawka prézniowa
uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw do wyciagania
uchwyt do podktadek tréjkatnych

elektrody weglowe: 5 szt.

skrzynke z narzedziami roboczymi i materiatami eksploatacyjnymi (kod 106122) zawierajaca: S
- uchwyt do elektrody weglowej

— uchwyt do podktadek prostych i okragtych

- podktadki proste: 20 szt.

- podktadki okragte 10 mm: 15 szt.

- podktadki okragte 12 mm: 15 szt.

- podktadki tréjkatne: 10 szt.

- uchwyt do $ruby

- nity M6 L=15 mm: 30 szt.

- elektrode do zgrzewania jednostronnego (czotowego)
- elektrode do drutu falistego

— drut falisty L=250 mm: 15 szt.

- blokade koricéwki przewodu masowego

- klucz montazowy

IRVEA!‘R TECH

. wskaznik zasilania
. wskaznik awarii
. wskaznik przegrzania
. wskaznik naci$niecia spustu uchwytu roboczego (pistoletu)
. wyswietlacz czasu trwania zgrzewania
. wyswietlacz procentowy natezenia pradu zgrzewania ( 20-100%)
. regulacja wartosci czasu trwania zgrzewania: zmniejszanie / zwigkszanie
. regulacja wartosci natezenia pradu zgrzewania: zmniejszanie / zwiekszanie
. wybor trybu pracv zgrzewarki: lewo / prawo:
A) przygrzewanie podktadek tréjkatnych
B) przygrzewanie podkfadek okragtych
C) przygrzewanie podkfadek prostych
D) przygrzewanie nitow M6
E) przygrzewanie kotkéw
F) przygrzewanie drutu falistego
G) zgrzewanie jednostronne blachy
H) speczanie-rozgrzewanie-odpuszczanie
1) zgrzewanie blach na zaktadke
J) przecinanie

IGBT Spot Welding Machine

W oo NGO WN =

© 000

napigecie | moc pradu | natezenie | natezenie pradu | napiecie pradu regulacja max. grubosé klasa wymiary waga
kod typ zasilania zasilania pradu zgrzewania zgrzewania czasu zgrzewanego | ochrony bez/z bez/z
urzadzenia zasilania zgrzewania materiatu wozkiem wozkiem
[\ [kVA] [A] [A] [Vl [n] [mm] [IP] [cm] [kgl
106 101 SPOTTER 4000 400 73 18 -54 3000 1-13 1-100 1.2 215 25x45x25 10,5
55x65x82 28
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106 106

106 107
zestaw do wyciggania z dzwignia

zestaw do wyciggania z uchwytem grzebieniowym

=LY i
3 = A i
106 108 h '

106 109
zestaw do wyciggania srubowy COMPACT zestaw do wyciggania MULTI LEVEL

106 121 106 122
zestaw do wyciggania QUICK PULLER skrzynka z akcesoriami SPOTTER 4000 / 6000
106 123

skrzynka z akcesoriami SPOTTER 5000
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106 115 106 116 106 118
wybijak z uchwytem do podktadek tréjkatnym wybijak z hakiem do podkfadek i drutu falistego wybijak z pneumatyczna przyssawka prézniowa

106 119 106 124 106 120

pistolet wielofunkcyjny uchwyt grzebieniowy 6 pazuréw przyssawka mechaniczna

106 110 106 182 106 125
korcéwka masy do zgrzewarki ramiona zgrzewarki SPOTTER 9900 (para) WD1 tuleja ssawki mechanicznej M16x1,5
=180 mm z elektrodami L=100/100 mm (standard)

3—5 kg

MODEL
Cews
CABLE

m ]

106 113 Y/ 106 183 106 185
balanser 3-5 kg ramiona zgrzewarki SPOTTER 9900 (para) WD2 drut falisty L=300 mm
106 114 =380 mm z elektrodami L=80/130 mm

balanser 9-15 kg
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AKCESORIA DO ZGRZEWAREK —

106 162
elektroda weglowa

106 167
elektroda do podktadek prostych

106 173
podkfadka okragta 10mm
106 174
podkfadka okragta 12mm

106 177
podkfadka tréjkatna

‘ ix««_m«a«eﬁ_

kotki do zgrzewania kondensatorowego L=16 mm
stalowe miedziowane

106 186 z gwintem M3
106 187 z gwintem M4
106 188 z gwintem M5
106 189 z gwintem M6
106 190 z gwintem M8

106 163
uchwyt elektrody weglowej

106 168
elektroda do podktadek okragtych i prostych

—
-
v

106 166
elektroda do wyréwnywania nieréwnosci

106 170
elektroda do zgrzewania jednostronnego
i przygrzewania drutu falistego

106 175
podktadka prosta

106 178
dwustronna elektroda z magnesem do nitéw M5/M6

00000
vy

AT

kotki do zgrzewania kondensatorowego L=16 mm
aluminiowe

106 191 z gwintem M3
106 192 z gwintem M4
106 193 z gwintem M5
106 194 z gwintem M6
106 195 z gwintem M8

106 176
podkfadka prosta skrecona

uchwyt do wyciagania kotkéw

106 151 z gwintem M3
106 152 z gwintem M4
106 153 z gwintem M5
106 154 z gwintem M6
106 155 z gwintem M8

‘ Euqnu»m«m, )
3

kotki do zgrzewania kondensatorowego L=16 mm
stalowe nierdzewne

106 196 z gwintem M3
106 197 z gwintem M4
106 198 z gwintem M5
106 199 z gwintem M6
106 200 z gwintem M8
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Inteligentny prostownik mikroprocesorowy CHARGE 50 LCD jest przeznaczony do
tadowania wszystkich typéw akumulatoréow kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/
GEL/AGM). Posiada zabezpieczenia: przed iskrzeniem, odwrotna polaryzacja, zwarciem,

przegrzaniem i przetadowaniem.

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw tadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
potaczen pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ANALIZA: sprawdzenie aktualnego napiecia akumulatora (jego warto$¢ pojawi sie
na wyswietlaczu LCD), automatyczne rozpoznanie napiecia podfaczonego akumulatora
i uruchomienie procesu fadowania pradem 6V lub 12V w okresie 1 minuty

ETAP 3: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrdcona jego poczatkowa pojemnos¢

ETAP 4: MIEKKI START: jesli akumulator nie jest uszkodzony rozpoczyna sie tadowanie
pradem o stosunkowo niskim natezeniu (ok 15%), stopniowo zwiekszajac jego warto$¢
ETAP 5: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o0 wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora,
do czasu osiggniecia max napiecia akumulatora

ETAP 6: tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pradem o malejagcym natezeniu i statym
napieciu do osiggniecia 100% pojemnosci akumulatora

ETAP 7: tADOWANIE IMPULSOWE: fadowanie poprzez niewielkie impulsy pradu fadowania
ETAP 8: KONSERWACJA: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego
natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu fadowania
w przypadku rozpoznania obnizenia podanej wartosci

| _PROSTOWNIK
| IE
Automatycznie rozpoznaje typ i napiecie akumulatora oraz odwrotne podtaczenie zaciskéw \‘

(w tym przypadku prostownik nie rozpoczyna procesu tadowania).

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230 V
- przewdd 1,5 m z zaciskiem czerwony (+)
— przewdd 1,5 m z zaciskiem czarny (-)

napiecie pobdr pradu napiecie pradu prad do akumulatorow wymiary waga
kod typ zasilania tadowania tadowania 0 pojemnosci
urzadzenia
vl [Al vl [A] [Ah] [cm] [kgl
6V:1 6V: 1,2-40
104 501 CHARGE 50 LCD 230 038 6/12 12V 1/4 12 V- 12-120 18x7x5 0,5

Inteligentny prostownik CHARGE 40 sterowany mikroprocesorowo, przeznaczony do

wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM). m
]
v

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw fadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
potaczen pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrdcona jego poczatkowa pojemnosc

ETAP 3: MIEKKI START: sprawdzenie czy akumulator nie jest uszkodzony i czy moze przyjac
prad tadowania (zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora); jesli akumulator
nie jest uszkodzony rozpoczyna sie fadowanie stopniowo zwiekszajac natezenie pradu
tadowania

ETAP 4: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o0 wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora,

do czasu osiggniecia 80% pojemnosci akumulatora

ETAP 5. tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pradem o malejacym natezeniu i statym
napieciu do osiggniecia 100% pojemnosci akumulatora

ETAP 6: ANALIZA: trwajacy okoto 2 minut test natadowania akumulatora — jesli po
zatrzymaniu tadowania poziom natadowania akumulatora nie spada, proces tadowania 25%, l50%. 75% 100%
zostaje zakoniczony

ETAP 7: PODTRZYMANIE: utrzymywanie natadowania akumulatora na maksymalnym
poziomie poprzez tadowanie pradem o statym napieciu

ETAP 8: PULSOWANIE: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego CHARGE 40 12v 354 BT
natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu tadowania. INCEHARGE! 2v

Diody LED informuja o alarmie, poziomie natadowania akumulatora, pradzie tadowania, sl ™ R
fadowaniu akumulatora 12 V pradem o matym natezeniu 1,5 A (regeneracja akumulatora).
Klasa ochrony IP 54.

15A

%
ALL
A

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230 V

- przewdd przytaczeniowy niskonapieciowy z wtyczka 1,4 m
— przewdd z zaciskiem 0,5 m

- przewdd z koricéwka oczkowa 0,5 m

napiecie pobdr pradu napiecie prad do akumulatorow bezpieczniki wymiary waga
kod typ zasilania pradu tadowania 0 pojemnosci
urzadzenia fadowania
v] [A] V] [A] [Ah] [A] [em] [kgl
104 502 CHARGE 40 230 08 12 35/1 2120 15 8X20x5 05
' ' konserwacyjnie 160 '
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Inteligentny prostownik CHARGE 80 sterowany mikroprocesorowo, przeznaczony do
wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM).
Mozliwos¢ zasilania dowolnego odbiornika zewnetrznego pradem 12 V DC (SUPPLY).

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw fadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
potaczen pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrécona jego poczatkowa pojemnosé

ETAP 3: MIEKKI START: sprawdzenie czy akumulator nie jest uszkodzony i czy moze przyjac
prad tadowania (zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora); jesli akumulator
nie jest uszkodzony rozpoczyna sie fadowanie stopniowo zwiekszajac natezenie pradu
tadowania

ETAP 4: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora,
do czasu osiagniecia 80% pojemnosci akumulatora

ETAP 5: tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pragdem o malejacym natezeniu i statym
napieciu do osiaggniecia 100% pojemnosci akumulatora

ETAP 6: ANALIZA: trwajacy okoto 2 minut test natadowania akumulatora - jesli po

zatrzymaniu tadowania poziom natadowania akumulatora nie spada, proces tadowania ‘ WELDMAN
zostaje zakonczony

ETAP 7: PODTRZYMANIE: utrzymywanie natadowania akumulatora na maksymalnym
poziomie poprzez tadowanie pradem o statym napieciu CHARGE 80
ETAP 8: PULSOWANIE: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego ING

natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu fadowania.
Diody LED informuja o alarmie, poziomie natadowania akumulatora, pradzie tadowania
(napiecie i natezenie), fadowaniu akumulatora 12 V pradem o matym natezeniu 1,5 A
(regeneracja akumulatora), zasilaniu zewnetrznego odbiornika. Klasa ochrony IP 54.

12v/2av

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 2 m z wtyczka 230 V

- przewdd przytaczeniowy niskonapieciowy z wtyczka 1,4 m
- przewdd z zaciskiem 0,5 m

- przewdd z koricéwka oczkowa 0,5 m

napiecie pobdr napiecie prad tadowania do akumulatoréw bezpieczniki wymiary waga
kod typ zasilania pradu pradu 0 pojemnosci
urzadzenia tadowania
% [A] i\ [A] [Ah] [A] [em] [kl
14-230 Ah (12V) / 14-120 Ah (24V)
104 503 CHARGE 80 230 1 12/24 72 A(12A) /3,5 A (24A) konserwacyjnie 290 Ah 15 11x25%x6 07

Inteligentny prostownik CHARGE 150 sterowany mikroprocesorowo, przeznaczony do
wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM).
Mozliwos¢ zasilania dowolnego odbiornika zewnetrznego pradem 12 V DC (SUPPLY).

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw fadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
potaczen pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrdcona jego poczatkowa pojemnos¢

ETAP 3: ANALIZA: sprawdzenie czy akumulator nie jest uszkodzony i czy moze przyjac¢ prad
fadowania - zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 4: MIEKKI START: jesli akumulator nie jest uszkodzony rozpoczyna sie tadowanie
pradem o stosunkowo niskim natezeniu (ok 15%), stopniowo zwiekszajac jego wartos¢
ETAP 5: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora,
do czasu osiggniecia 80% pojemnosci akumulatora

ETAP 6: tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pradem o malejacym natezeniu i statym
napieciu do osiggniecia 100% pojemnosci akumulatora

ETAP 7. ANALIZA: trwajacy okoto 2 minut test natadowania akumulatora — jesli po
zatrzymaniu fadowania poziom natadowania akumulatora nie spada, proces fadowania

zostaje zakonczony “"”‘*
ETAP 8: PULSOWANIE: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego CI
natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu tadowania Y

Diody LED informuja o zasilaniu, btedzie, procesie tadowania, natadowaniu akumulatora,
funkji szybkiego tadowania BOOST, napieciu pradu tadowania. Klasa ochrony IP 20.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewdd zasilajacy 1,8 m z wtyczka 230 V
- przewdd 1,2 m z zaciskiem czerwony (+)
— przewdd 1,2 m z zaciskiem czarny (-)

napiecie pobér napiecie prad tadowania do akumulatorow bezpieczniki wymiary waga
Kod typ zasilania pradu pradu 0 pojemnosci
urzadzenia fadowania
\% [A] vl [A] [Ah] [Al [em] [kal
2/6/10/15 2-400, konserwacyjnie
104 504 CHARGE 150 230 25 12 15 /300 sec (BOOST) wszystkie pojemnosci 5 16x21x22 15
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Inteligentny prostownik CHARGE 200 sterowany mikroprocesorowo, przeznaczony do

wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM).

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw tadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
potaczeri pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrdécona jego poczatkowa pojemnos¢

ETAP 3: ANALIZA: sprawdzenie czy akumulator nie jest uszkodzony i czy moze przyjac prad
fadowania - zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 4: MIEKKI START: jesli akumulator nie jest uszkodzony rozpoczyna sie fadowanie
pradem o stosunkowo niskim natezeniu (ok 15%), stopniowo zwiekszajac jego wartos¢
ETAP 5: tADOWANIE ZASADNICZE: fadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora,
do czasu osiggniecia 80% pojemnosci akumulatora

ETAP 6: tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pradem o malejacym natezeniu i statym
napieciu do osiagniecia 100% pojemnosci akumulatora

ETAP 7: ANALIZA: trwajacy okoto 2 minut test natadowania akumulatora - jesli po CHARGE 20

zatrzymaniu tadowania poziom natadowania akumulatora nie spada, proces tadowania — 12v1249
zostaje zakoficzony 28 Charging Currone
ETAP 8: PULSOWANIE: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego Battery Charger

natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu tadowania

Diody LED informuja o zasilaniu, btedzie, procesie tadowania, natadowaniu akumulatora,
funkcji szybkiego tadowania BOOST, napieciu pradu tadowania. Klasa ochrony IP 20.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewod zasilajacy 1,8 m z wtyczka 230 V
- przewod 1,2 m z zaciskiem czerwony (+)
- przewod 1,2 m z zaciskiem czarny (-)

napiecie | pobor | napiecie pradu prad tadowania do akumulatoréw bezpieczniki | wymiary waga
kod typ zasilania pradu tadowania 0 pojemnosci
urzadzenia
Vi [Al vl [Al [Ah] [Al [cm] [kal

12V:2/4/6/8/10/15
104505 | CHARGE 200 | 230 25 12/24 24V-35/75 2400 (12) / 14-200 (24V)

konserwacyjnie wszystkie 5 16x24x25 16
JUMP CHARGE 12V: 20 / 300SEC (BOOST) V) Y

Inteligentny prostownik CHARGE 400 sterowany mikroprocesorowo, przeznaczony do
wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM).
Posiada zabezpieczenia: przed iskrzeniem, odwrotna polaryzacja, zwarciem, przegrzaniem
i przetadowaniem.

8-stopniowy proces tadowania zapewnia uzyskanie optymalnych parametréw fadowania:
ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci
pofaczen pomiedzy akumulatorem i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, tadowanie pradem
pulsujacym o niskim napieciu i wysokim natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek
akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrdécona jego poczatkowa pojemnos¢

ETAP 3: ANALIZA: sprawdzenie czy akumulator nie jest uszkodzony i czy moze przyja¢ prad
fadowania - zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 4: MIEKKI START: jesli akumulator nie jest uszkodzony rozpoczyna sie fadowanie
pradem o stosunkowo niskim natezeniu (ok 15%), stopniowo zwiekszajac jego wartos¢
ETAP 5: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o statym natezeniu
o wartosci regulowanej automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora, —
do czasu osiggniecia 80% pojemnosci akumulatora \ QueLoNAL”

ETAP 6: tADOWANIE KONCOWE: tadowanie pradem o malejagcym natezeniu i statym k) pROSTOWNIK

24V
napieciu do osiagniecia 100% pojemnosci akumulatora L

ETAP 7: t ADOWANIE IMPULSOWE: tadowanie poprzez niewielkie impulsy pradu tadowania
ETAP 8: KONSERWACJA: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego
natadowania na poziomie 95-100% pojemnosci poprzez impulsy pradu fadowania
w przypadku rozpoznania obnizenia podanej wartosci.

Posiada funkcje szybkiego fadowania (BOOST) 12 V oraz testu alternatora 12 V.
Automatycznie rozpoznaje typ i napiecie akumulatora.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

- przewod zasilajacy 1,7 m z wtyczka 230 V
— przewéd 2 m z zaciskiem czerwony (+)

- przewod 2 m z zaciskiem czarny (-)

napiecie | pobor napiecie pradu prad tadowania do akumulatoréw wymiary waga
kod typ zasilania pradu fadowania 0 pojemnosci
urzadzenia
vl [A] i\ [A] [Ah] [em] [kl
12V:5/10/20/40
104506 | CHARGE400 | 230 45 12/24 24V:5/10/ 20 500 (12v) / 20-220 (241) 20x18x32 34
12V: 40 / 300SEC (BOOST) V) Y
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PROSTOWNIKI INTELIGENTNE Z ROZRUCHEM

Inteligentne prostowniki mikroprocesorowe GRAND s3 przeznaczone do tadowania
i rozruchu wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/
GEL/AGM).

Funkcja tadowania jest 10 stopniowa, w petni automatyczna.

Cykl pracy (rozruch/chtodzenie) w funkgji rozruchu jest automatyczny, co zabezpiecza
urzadzenie przed przegrzaniem i uszkodzeniem. Prostowniki umozliwiaja wyboér
rodzaju akumulatora, wybér tryb pracy akumulatora (tadowanie/rozruch/regeneracja)
oraz funkcje testu alternatora. Posiadaja zabezpieczenia: przed iskrzeniem, odwrotng
polaryzacja, zwarciem, przegrzaniem i przetadowaniem.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
- przewdd zasilajacy 1,8 m z wtyczka 230V
- przewdéd 1,2 m z zaciskiem czerwony (+)
- przewéd 1,2 m z zaciskiem czarny (-)

NAPIECIE V
e

(V)

@ NALADOWANY
—_—

‘ WELDMAN

AKUMULATOR % @ _LADOWANIE

ALTERNATOR % @ s

LADOWANIE STANDARDOWY

° ZELOWY
—

3 sek

(4

PROSTOWNIK
GRAND 80

ROZRUCH
S\

REGENERACJA AGM
se——

—
-
v

w:mM"""

napigcie pobor mocy napigcie znamionowy prad znamionowy prad do akumulatoréw wymiary waga
kod typ zasilania | tadowanie / rozruch pradu tadowania rozruchu 0 pojemnosci
urzadzenia
[v] [kw] [Vl [A] [A] [Ah] [cm] [kgl
12V:5/10/ 20 . tadowanie: od 4
104 513 GRAND 80 230 08/3 12/24 24V-5 /10720 12/24:80 rozruch: 4200 25x27x16 9

Inteligentne prostowniki mikroprocesorowe GRAND s3 przeznaczone do tadowania i rozruchu wszystkich typéw
akumulatoréw kwasowo-otowiowych (WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM). Funkcja fadowania jest 10 stopniowa, w petni
automatyczna:

ETAP 1: DIAGNOSTYKA: analiza akumulatora, jego stanu natadowania oraz poprawnosci potaczeri pomiedzy akumulatorem
i prostownikiem

ETAP 2: ODSIARCZANIE: rozpoznanie zasiarczonego akumulatora, fadowanie pradem pulsujacym o niskim napieciu i wysokim
natezeniu umozliwia usuniecie siarczanu z ptytek akumulatora, dzieki czemu zostaje przywrécona jego poczatkowa
pojemnos¢

ETAP 3: MIEKKI START: jesli akumulator nie jest uszkodzony rozpoczyna sie tadowanie pradem o stosunkowo niskim
natezeniu (ok 15%), stopniowo zwiekszajac jego wartos¢

ETAP 4: tADOWANIE ZASADNICZE: tadowanie pradem maksymalnym o stalym natezeniu o wartosci regulowanej
automatycznie w zaleznosci od stanu natadowania akumulatora, do czasu osiagniecia 80% pojemnosci akumulatora

ETAP 5: ANALIZA: sprawdzenie czy akumulator przyjmuje prad tadowania - zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora
ETAP 6: tADOWANIE STALYM NAPIECIEM: tadowanie pradem o statym napieciu i skompensowanie fatszywego odczytu
petnego natadowania wynikajacego fadowaniem akumulatora pradem o wysokim natezeniu

ETAP 7: ODZYSKIWANIE: tadowanie wiekszym tadunkiem i skompensowanie efektu ubocznego zmniejszonego pradu
tadowania

ETAP 8: ABSORPCJA: fadowanie niewielkimi impulsami pradu o statym natezeniu az do osiagniecia max napiecia akumulatora
ETAP 9: TEST: sprawdzenie czy akumulator magazynuje napiecie

ETAP 10: KONSERWACJA: monitorowanie napiecia akumulatora i utrzymywanie optymalnego natadowania na poziomie 95-
100% pojemnosci poprzez impulsy pradu fadowania w przypadku rozpoznania obnizenia podanej wartosci.

Cykl pracy (rozruch/chtodzenie) w funkgji rozruchu jest automatyczny, co zabezpiecza urzadzenie przed przegrzaniem
i uszkodzeniem. Prostowniki umozliwiaja wybor rodzaju akumulatora, wybér tryb pracy akumulatora (tadowanie/rozruch/
regeneracja) oraz funkcje testu alternatora. Posiadaja zabezpieczenia: przed iskrzeniem, odwrotna polaryzacja, zwarciem,
przegrzaniem i przetadowaniem.

w(umk"'

.,,m»w"

napiecie pobdr mocy napiecie znamionowy prad znamionowy do akumulatoréw wymiary waga
typ zasilania tadowanie / rozruch pradu tadowania prad 0 pojemnosci
kod urzadzenia rozruchu
W [kw] % [A] [A] [Ah] [em] [kg]
12V:5/15/30/40 i tadowanie: od 4
104 514 GRAND 200 230 1,5/6 12/24 24V-57/15/30/40 12/24: 200 rozruch: 40-400 31x36x62 16
12V:10/20/35/50 . tadowanie: od 20
104 515 GRAND 250 230 2/8 12/24 24V 10720735750 12/24: 250 rozruch: 20-500 31x36x62 19
12V:20/30/40/ 60 . tadowanie: od 45
104 516 GRAND 300 230 3/9 12/24 24V- 20730740/ 60 12/24:300 rozruch: 45-650 31x36x62 20
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Prostowniki zasilane jednofazowo do tadowania akumulatoréw ofowiowych.
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedna polaryzacja.
Modele SOLID 18 - 20 - 30 - 50 s3 wyposazone w dwustopniowy przetacznik tadowania:
+ fadowanie normalne
+ szybkie tadowanie (BOOST).
Klasa ochrony IP20.

Posiadaja amperomierz i przewody zaciskowe.

( \ 101 871 bezpiecznik 7,5A SOLID 11

oy B 101872 bezpiecznik 15A SOLID 15
101 873 bezpiecznik 2A SOLID 18,20
101 874 bezpiecznik 4A SOLID 30
101 875 bezpiecznik 5A SOLID 50

101 958 bezpiecznik 20A SOLID 18, 20
101 877 bezpiecznik 30A SOLID 30

101 955 bezpiecznik 50A SOLID 50

napiecie moc napiecie prad znamionowy do akumulatoréw bezpieczniki wymiary waga
rod typ zasilania Iac?oragl:\ia tadowania | prad tadowania 0 pojemnosci
urzadzenia

% (wi] % [A] [A] [Ah] [A] [em] tka]
101 101 SOLID 11 230 50 6/12 4 25 25-40 75 13x18x14 25
101 102 SOLID 15 230 110 12/24 9 12V:6/24V: 3 12V: 60-115/ 24V: 30-40 15 13x18x14 2,5
101 103 SOLID 18 230 200 12/24 14 12V:9/24V:5 12V: 14-185 / 24V: 6-90 1572 16x24x17 35
101 104 SOLID 20 230 300 12/24 18 12V: 12/ 24V: 8 12V:30-225 / 24V: 20-180 20/2 22x28x21 4,5
101 105 SOLID 30 230 800 12/24 30 12V:20/ 24V: 20 15-400 30/4 22x28x21 55
101 106 SOLID 50 230 1000 12/24 45 12V:30/ 24V: 25 20 - 500 50/5 26x34x24 85

Prostownik zasilany jednofazowo do fadowania akumulatoréw otowiowych.
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedna polaryzacja.
Wyposazony w przetacznik stopni fadowania:

+ fadowanie normalne

+ szybkie tadowanie (BOOST).

Klasa ochrony 1P20.

Posiada amperomierz i przewody zaciskowe.

103 811 bezpiecznik 3A STRONG 20

101 958 bezpiecznik 200 STRONG 20

napiecie moc napiecie prad znamionowy do akumulatoréw bezpieczniki wymiary waga
rod typ zasilania Iac?gag%ia tadowania Iadgl;egnia 0 pojemnosci
urzadzenia
vl (W] vVl [A] [A] [Ah] [A] [cm] [kg]
103 222 STRONG 20 230 300 12/24 20 12V: 12/ 24V: 8 12V: 30-225 / 24V: 20-180 20/3 20x24x18 5
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DOBOR PROSTOWNIKA / PROSTOWNIKA Z ROZRUCHEM

LADOWANIE 15h OBSLUGA s ROZRUCH 5 min. tADOWANIA

WSTEPNEGO + ROZRUCH

60 AH 80 AH 100 AH 150 AH 200 AH > 250 AH AGM START STOP

SOLID 11

CHARGE 40 - 50

SOLID 15

I

SOLID 18 - 20, STRONG 20

CHARGE 80

SOLID 30 - 50

CHARGE 150 - 200 - 400

PROSTOWNIKI
< <

STRONG 50

l

PROSTOWNIIKI Z ROZRUCHEM
< < o < < <
<
<
<

STARK 400

|

GRAND 80

STARK 420 - 520 - 620 START 450-650

|

GRAND 200 - 250 - 300

STARK 850

Prostownik zasilany jednofazowo do fadowania akumulatoréw otowiowych
z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typdow silnikéw spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Funkgja rozruchu dziata w cyklu 3 sekundy ON / 120 sekund OFF.
Cykl mozna powtdrzy¢ pieciokrotnie.

Cztery stopnie fadowania:

+ 3 stopnie tadowania normalnego
+ szybkie tadowanie (BOOST)

oraz rozruch

Klasa ochrony 1P20.

Posiada amperomierz i przewody zaciskowe.

101 955 bezpiecznik 100A (2x50A)

STARK 400
napiecie pobor napiecie prad znamionowy prad zZnamionowy do bezpieczniki | wymiary | waga
t zasilania mocy pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatoréw
kod yp tadowanie tadowania rozruchu 0 pojemnosci
urzadzenia 7 rozruch
\% [kw] [\ [A] [A] [A] [A] [Ah] [A] [cm] [kg]
101 113 | STARK 400 230 1,0/6,4 12/24 45 30/ 40 (timer) 300 180 20-700 100/ 15 26x34x25 "
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Prostownik zasilany jednofazowo do tadowania akumulatoréw otowiowych
z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typéw silnikéw spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Wyposazony w przetacznik stopni tadowania:

+ tadowanie normalne

+ szybkie tadowanie (BOOST)

Klasa ochrony IP20.

Posiada amperomierz i przewody zaciskowe.

101 806 bezpiecznik 10A STRONG 50

(ELOMEY - ?L%QDNW%SO

napiecie pobor napiecie prad prad prad prad do akumulatorow wymiary waga
¢ zasilania mocy pradu tadowania | rozruchu fadowania rozruchu 0 pojemnosci
kod yp tadowanie znamionowy znamionowy
urzadzenia /rozruch
V] [kw] v] [A] [A] [A] [A] [Ah] [cm] [kgl
103225 | STRONG 50 230 095/64 12/24 45 180 12V: 30/ 24V: 20 130 12V: 20-500 / 24V: 30-300 25x27x21 95

Prostowniki zasilane jednofazowo do tadowania akumulatoréw otowiowych
z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typdéw silnikéw spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Funkgja rozruchu dziata w cyklu 3 sekundy ON / 120 sekund OFF.
Cykl mozna powtdrzy¢ pieciokrotnie.

Cztery stopnie fadowania (START 450):
+ 3 stopnie tadowania normalnego

+ szybkie tadowanie (BOOST)
orazrozruch START
650
Szes¢ stopni tadowania (START 650): (I[[ ]}
+ 1-3 stopnie fadowania normalnego

+ 4 - 6 tadowanie szybkie z timerem 0-60 min.
oraz rozruch

wgmMAN
ELOMAN
Klasa ochrony IP20. «—

Posiadaja amperomierz i przewody zaciskowe. N

103 893 bezpieczniki 50A

START 450 (2x50A)
START 650 (3x50A)
napigcie pobor napigcie prad znamionowy prad znamionowy do bezpieczniki | wymiary waga
t zasilania mocy pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatorow
kod yp fadowanie tadowania rozruchu 0 pojemnosci
urzadzenia /rozruch
Y [kw] \% [A] [A] [A] [A] [Ah] [A] [em] [kl
103 212 START 450 230 14/8 12/24 75 70 400 300 20-1000 2x50/ 16 31x36x62 14
103214 | START 650 230 2,2/12 12/24 120 100 600 480 20-1550 3x50/ 16 31x36x62 23
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Prostowniki zasilane jednofazowo do tadowania akumulatorow otowiowych
z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typéw silnikéw spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Funkcja rozruchu dziata w cyklu 3 sekundy ON / 120 sekund OFF.
Cykl mozna powtérzy¢ pieciokrotnie.

Cztery stopnie tadowania (STARK 420):
* 3 stopnie tadowania normalnego

« szybkie tadowanie (BOOST)

oraz rozruch

Cztery stopnie fadowania (STARK 520 / 620):
* 1- 3 stopnie tadowania normalnego

* 4 tadowanie szybkie z timerem 0-60 min.
oraz rozruch

Klasa ochrony IP20.

Posiadaja amperomierz i przewody zaciskowe.

101 956 bezpiecznik 130A
STARK 420, 520, 620

napiecie pobdr napiecie prad znamionowy prad znamionowy do bezpieczniki | wymiary waga
t zasilania mocy pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatoréw
kod yp tadowanie tadowania rozruchu 0 pojemnosci
urzadzenia /rozruch
% [kw] vl [A] [A] [A] [A] [Ah] [A] [cm] [kl
101 109 STARK 420 230 1,6/10 12/24 75 50/60 (timer) 400 300 20-1000 125/20 42x32x68 15
101 110 STARK 520 230 1,6/10 12/24 75 50/60 (timer) 500 330 20 - 1000 125/20 46x35x73 24
101 111 STARK 620 230 2/10 12/24 90 60/70 (timer) 600 360 20-1550 130/ 25 46x35x73 24

Prostownik zasilany jednofazowo do tadowania akumulatoréw otowiowych
z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typdéw silnikéw spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki).

Funkcja rozruchu dziata w cyklu 3 sekundy ON / 120 sekund OFF.
Cykl mozna powtorzy¢ pieciokrotnie.

Szes¢ stopni tadowania:

* 1-3 stopnie tadowania normalnego
* 4-6 szybkie tadowanie z timerem
oraz rozruch

Klasa ochrony 1P20.

Posiada amperomierz i przewody zaciskowe.

napiecie pobdr napiegcie prad zZnamionowy prad zZnamionowy do bezpieczniki | wymiary | waga
t zasilania mocy pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatoréw
kod yp tadowanie tadowania rozruchu 0 pojemnosci
urzadzenia 7 rozruch
% [kw] % [A] [A] [A] [A] [Ah] [A] [cm] lkgl
103 215 | STARK 850 230 3,0/15 12/24 120 100 800 700 20-1200 4x60 / 20 42x29x62 26




AUTOMATYCZNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci

* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
* Funkcja szlifowania

» Wskaznik baterii

» Zasilanie - ogniwo solarne + CR 2032

ADF WH-201

BASIC WH-201 1. wyswietlacz ciektokrystaliczny 6. regulacja opéznienia
2. filtr UV/IR 7. regulacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. wskaznik roztadowania baterii

5.regulacja stopnia zaciemnienia
/ funkcja szlifowania

pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. [zaciemnienia| reakgji rozjasn. sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [a]
107 114 WH-201 92x42 4 9-13 1/30 000 0,21 2 5 16 1/1/1/2 -5++55 490

* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci

* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
* Funkcja TEST

+ Zasilanie — ogniwo solarne + 2xAAA

ADF GX-550D

BLACK SP-550D 1. wyswietlacz ciektokrystaliczny 6. regulacja opéznienia
2. filtr UV/IR 7. regulacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. funkcja testu
5.regulacja stopnia zaciemnienia 10. wskaznik roztadowania baterii
/ funkcja szlifowania
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji rozjasn. sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 108 SP-550D 92x42 4 9-13 1/25 000 0,1-1 2 5 16 1/2/1/3 -5+455 480
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* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opéznienia / czas rozjasniania
* Funkcja szlifowania
+ Zasilanie — ogniwo solarne + CR2032

ADF GX-500S

(2]

BLUE WE-500S 1. wyswietlacz ciekfokrystaliczny 5. regulacja stopnia zaciemnienia
2.filtr UV/IR 6. regulacja opdznienia
3. ogniwo solarne 7. requlacja czutosci
4. sensory tuku 8. funkgja szlifowania
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji rozjasn. sensoréow dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107109 | WE-5005 92x42 4 9-13 1/25 000 011 2 5 16 11172 55455 490

* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci

* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania

* Funkcja szlifowania

* Funkcja TEST

* Wskaznik baterii

» Zasilanie - ogniwo solarne + CR2032 (wymienne)

ADF GX-550S

HUMAN HU-550S 1. wyswietlacz ciekfokrystaliczny 6. regulacja opoznienia
2.filtr UV/IR 7. requlacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. funkgja testu
5.regulacja stopnia zaciemnienia 10. wskaznik roztadowania baterii
pole stan stopien czas czas roziaén ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji Is] Jasn- 1 sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 102 HU-550S 92x42 4 9-13 1/25 000 0,1-1 2 5 16 1/1/1/2 -5-+455 490
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* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
* Funkcja szlifowania

* Funkcja TEST
RO 9 .
Sﬂ\“"'\ * Wskaznik baterii
+ Zasilanie — ogniwo solarne + 2xCR2450 (wymienne)
A
\
|
N
SILVER EL-600S 1. wyswietlacz ciektokrystaliczny 6. regulacja opdznienia
2. filtr UV/IR 7. requlacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. wskaznik roztadowania baterii
5. regulacja stopnia zaciemnienia 10.funkcja testu
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. [zaciemnienia| reakgji rozjasn. sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 103 EL-600S 98x43 4 9-13 1/25 000 0,1-1 2 5 16 1/2/1/3 -5++455 490
* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
WA * Funkcja szlifowania
N%\._\KA « Funkcja TEST
GR » Wskaznik baterii
» Wybér stopnia zaciemniania
+ Zasilanie — ogniwo solarne + 1xCR2450 (wymienne)
06 o 6 o (4] o
RIDER BA-700N 1. wyswietlacz ciekfokrystaliczny 6. regulacja opéznienia
2. filtr UV/IR 7. regulacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. funkgja testu
5.regulacja stopnia zaciemnienia 10. wskaznik roztadowania baterii
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakgji rozjasn. | sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 110 BA-700N 98x43 4 9-13 1/25 000 01-1 2 5 16 1/2/1/3 -5+455 500

160




AUTOMATYCZNE PRZYtBICE SPAWALNICZE —

v
* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opéznienia / czas rozjasniania
* Funkcja szlifowania
* Funkcja TEST

“O\N\‘AU\ » Wskaznik baterii
GN\F + Zasilanie - ogniwo solarne + 1xCR2032 (wymienne)
(NELDWAY ;
®? 000 O
(o]
HERO HE-650M 1. wyswietlacz ciektokrystaliczny 7. regulacja opdznienia
2.filtr UV/IR 8. bateria
3. ogniwo solarne 9. wybor stopnia zaciemnienia
4. sensory tuku 10. wskaznik roztadowania baterii
5.regulacja stopnia zaciemnienia 11. funkgja testu
6. regulacja czutosci
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakgji rozjasn. | sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] S. tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 115 HE-650M 98x43 4 9-13 1/30 000 0,1-1 4 5 16 117172 -5+455 450
* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
WA * Funkcja szlifowania
D\(Ris“ « Funkcja TEST
N » Wskaznik baterii
» Wybér stopnia zaciemniania DIN 5-8 / 9-13
» Zasilanie — ogniwo solarne + 2xCR2450 (wymienne)
09006 06 O (2]
HITMAN HI-850M 1. wyswietlacz ciekfokrystaliczny 7.regulacja op6znienia
2.filtr UV/IR 8. bateria
3. ogniwo solarne 9. wybdér stopnia zaciemnienia
4. sensory tuku 10. wskaznik roztadowania baterii
5. regulacja stopnia zaciemnienia 11. funkcja testu
6. regulacja czutosci
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakgji rozjasn. | sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 1M HI-850M 100x53 4 5-8/9-13 1/30 000 0,1-1 4 5 16 1717172 -5+455 490
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* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci

* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania

* Funkcja szlifowania

* Funkcja TEST

» Wskaznik baterii

* Wybér stopnia zaciemniania

+ Zasilanie — ogniwo solarne + 2xCR2450 (wymienne)

ADF GX-980S

VICTOR VI-980S 1. wyswietlacz ciekfokrystaliczny 7. regulacja op6znienia (ptynna)

2.filtr UV/IR 8. bateria
3. ogniwo solarne 9. wybor stopnia zaciemnienia
4. sensory tuku 10. wskaznik roztadowania baterii
5.regulacja stopnia zaciemnienia 11. funkcja testu
6. regulacja czutosci 12. przetacznik szlfowanie / spawanie

pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga

kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji rozjasn. | sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 107 VI-980S 98x88 4 5-8/9-13 1/30 000 0,1-1 4 2 16 1/1/1/2 -5++55 520

* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci

* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania

* Funkcja szlifowania

» Wskaznik baterii

* Wybdr stopnia zaciemniania

» Zasilanie - ogniwo solarne + 2xCR2450 (wymienne)

ADF GX-990T

o o

1. wyswietlacz ciektokrystaliczny 6. regulacja op6znienia
VERTU VE-990T 2. filer UV/IR 7. regulacja czutosci
3. ogniwo solarne 8. bateria
4. sensory tuku 9. wskaznik roztadowania baterii
5.regulacja stopnia zaciemnienia 10.funkgja szlifowania
pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakgcji rozjasn. | sensoréw dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°C] [g]
107 112 VE-990T 100x98 4 5-8/9-13 1/30 000 0,1-1 4 2 16 117172 -5+455 560

162




AUTOMATYCZNE PRZYtBICE SPAWALNICZE —

SUPER SU-600R

—
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* Ptynna regulacja zaciemnienia / czutosci
* Ptynna regulacja opdznienia / czas rozjasniania
» Zewnetrzny przetacznik szlifowanie / spawanie

* Funkcja TEST
» Wskaznik baterii

+ Zasilanie — ogniwo solarne + 2xCR2450 (wymienne)

ADF GX-600R

1. wyswietlacz ciektokrystaliczny
2.filtr UV/IR

3. ogniwo solarne

4. sensory tuku

5.regulacja stopnia zaciemnienia

6. funkcja szlifowania

7. regulacja czutosci

8. requlacja opéznienia (3-stopniowa)
9. bateria

10. funkcja testu

11. wskaznik roztadowania baterii

pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji rozjasn. | sensorow dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°Cl [g]
107 106 SU-600R 98x43 4 9-13 1/30 000 0,1-1 4 5 16 1111 -5++55 500

Nagtowia automatycznych przytbic spawalniczych

Tz
f‘/

Z g7/ \

( R

107 197

nagtowie przytbicy HG1000
WE-500S

HU-550S

EL-600S

107 198
nagtowie przytbicy HG2500
SP-550D
VE-990T
SP-500S
BA-700N
HI-850M

107 199

nagtowie przytbicy HG3000
MA-600M

SU-600R

VI-980S

HE-650M
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AUTOMATYCZNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

—
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System ochrony ukfadu oddechowego SUPER 600R FREE (107 113) jest przeznaczony do dtugotrwatych prac spawalniczych, prac wykonywanych w trudnych warunkach lub
w ostrym stoficu. Uktad zapewnia komfortowa prace spawacza, doptyw powietrza oraz chfodzenie twarzy.

Filtr sktada sie z dwdch elementdw: filtra wstepnego i HEPA filtra dzieki czemu zapewniony jest poziom filtracji 0,3 mikrometra. Czas pracy na jednej baterii wynosi od 4-6 do 6-8
godzin pracy. Czas tadowania baterii wynosi ok. 3 godzin. Praca w trybie wolnego przeptywu powietrza (170 I/min) lub szybkiego przeptywu powietrza (200 I/min). Wskaznik
poziomu baterii i wskaznik alarmu.

Waga zestawu nie przekracza 2 kg, dzieki czemu jego uzytkowanie nie jest uciazliwe dla spawacza.

Parametry zestawu:

- system filtrujacy filtr wstepny i filtr HEPA obnizajace poziom zanieczyszczen do 0,3 mikrometra
— waga zestawu bez przytbicy (dmuchawa, system filtrujacy, pas mocujacy, tadowarka): 1,1 kg
— wymiary zestawu bez przytbicy: 19x19x10 cm

- temperatura pracy: -5°C do +55°C

- zywotnos¢ akumulatoréw: ok. 500 dotadowan

- system alarmowy: 85 dB(A)@10 cm

— przeptyw powietrza: dwie pozycje 170 I/min (maty) i 200 I/min (duzy)

- temperatura przechowywania 10-++80°C

— czas pracy baterii 4-8 godzin

— zywotnos¢ baterii ok 500 tadowan

Przytbica automatyczna z wymuszonym obiegiem powietrza pomaga chroni¢ uzytkownika przed zanieczyszczeniami zawartymi w powietrzu. Sprzet filtruje zanieczyszczone
powietrze, generuje cisnienie i wymusza jego dostarczenie przez elastyczny przewdd do gniazda umieszczonego w przytbicy. Dodatnie cisnienie zapobiega przedostaniu sie do
pokrywy przytbicy zanieczyszczonego powietrza z jej otoczenia. Przytbica jest wykonana z polimeru, jest zasilana przez baterie litowe i ogniwa solarne. Wtaczanie i wytaczanie
odbywa sie automatycznie. W chwili zapalenia tuku transparentny filtr w kasetce zaciemni sie. Po wyfaczeniu fuku ponownie rozjasni sie. Przytbica zapewnia ochrone przed
promieniowaniem UV/IR (ultrafioletowe/podczerwone) takze kiedy filtr jest transparentny. Istnieje mozliwos¢ regulacji zaciemnienia w zakresie uzaleznionym od modelu.
Przytbica zwymuszonym obiegiem powietrza jest przeznaczona do stosowania w miejscach o stabej wentylacji lub do prac na materiatach galwanizowanych lub zabezpieczonych
powtoka ochronna np. stal galwanizowana lub pokryta ofowiem lub kadmem, ktére podczas spawania moga wydziela¢ niebezpieczne dla zdrowia opary.

Oczyszczone powietrze pomaga chroni¢ operatora przed zanieczyszczeniami, pod warunkiem prawidtowego i zgodnego z niniejszg instrukcja obstugi stosowania przytbicy z
wymuszonym obiegiem powietrza. Przed praca z jej zastosowaniem nalezy sprawdzi¢, czy jest ona wystarczajaca do zapewnienia prawidtowego powietrza do oddychania.

Na wyposazeniu standardowym posiada:

— przytbice spawalnicza SUPER SU-600S z kompletna ostona gtowy
- dmuchawe z systemem filtrujgcym

- przewé6d oddechowy elastyczny

— pas mocujacy

- dodatkowy filtr

— tadowarke

- dwa akumulatory litowe

— futerat w formie podrecznej torby

Elementy eksploatacyjne:

— akumulator litowy (107 194)

— kompletna ostona gtowy - kaptur (107 195)
— zestaw filtrow (107 196)

pole stan stopien czas czas ilos¢ min. prad ochrona klasa temp. waga
kod typ widzenia transp. |zaciemnienia| reakcji rozjasn. | sensorow dlaTIG UV/IR optyczna pracy
[mm] [DIN] [DIN] [s] [s] tuku [A] [DIN] [EN379] [°Cl [g]
107 106 SU-600R 98x43 4 9-13 1/30 000 0,11 4 5 16 A -5+455 500
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AUTOMATYCZNE PRZYtBICE SPAWALNICZE —
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ostona poliweglanowa do automatycznych przytbic spawalniczych

ostona zewnetrzna ostona wewnetrzna

typ przytbicy vod V\Eymrm?r Kod w[xﬁrg:?r
WH-201 107 121 116x89,5 107 141 104x53
WE-500S 107 121 116x89,5 107 141 104x53
HU-550S 107 122 108x92 107 142 101x49,5
SP-550D 107 123 17x104 107 148 98x47
EL-600S 107 123 117x104 107 143 104x54
MA-600M 107 123 17x104 107 145 103x56
HE-650M 107 124 110x90 107 145 103x56
SU-600R 107 126 123x98 107 146 108x59
VI-980S 107 127 133x114 107 147 106x95
VE-990T 107 127 133x114 107 151 106x106
SP-500S 107 128 115x96 107 141 104x53
BA-700N 107 129 110x86 107 149 103x48
HI-850M 107 130 117%x96 107 150 105x58

Ostony zewnetrzne o grubosci 1 mm, ostony wewnetrzne o grubosci 1 mm. Ostona zewnetrzna do przytbicy WE-500S, SP-500S, BA-700N jest zaokraglona.

Kasety do przytbic automatycznych

107 159 107 160 107 161
kaseta filtra ADF-WH-201 kaseta filtra ADF-GX-650M kaseta filtra ADF-GX-500S

107 165 107 168 107 162
kaseta filtra ADF-GX-600M kaseta filtra ADF-GX-700N kaseta filtra ADF-GX-550S

107 166 107 169 107 163
kaseta filtra ADF-GX-600R kaseta filtra ADF-GX-850M kaseta filtra ADF-GX-600S

107 167 107 170
kaseta filtra ADF-GX-980S kaseta filtra ADF-GX-990T
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PRZYtBICE | TARCZE SPAWALNICZE
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107 271

przytbica spawalnicza

materiat: PCV

przeznaczenie: dtugotrwate spawanie réznego typu
filtr: 710x90 mm

107 274

przytbica spawalnicza z podgladem

materiat: preszpan

przeznaczenie: dtugotrwate spawanie réznego typu
filtr: 100x50 mm

107 272

przytbica spawalnicza

materiat: preszpan

przeznaczenie: dtugotrwate spawanie réznego typu
filtr: 710x90 mm

107 275

tarcza spawalnicza duza

materiat: preszpan

przeznaczenie: spawanie elektroda
filtr: 100x50 mm

107 273

przytbica spawalnicza

materiat: preszpan

przeznaczenie: dtugotrwate spawanie réznego typu
filtr: 7100x80 mm

107 276

tarcza spawalnicza duza

materiak: preszpan

przeznaczenie: spawanie elektroda
filtr: 100x80 mm

107 277

tarcza spawalnicza mata z ostonieta raczka

materiat: preszpan

przeznaczenie: krétkotrwate spawanie réznego typu
filtr: 100x50 mm

107 278

tarcza spawalnicza mata z drewniana raczka
materiat: preszpan

przeznaczenie: krétkotrwate spawanie réznego typu
filtr: 100x50 mm

107 279

gogle spawalnicze

materiat: metal

przeznaczenie: spawanie gazowe, ciecie
filtr: Srednica 50 mm
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FILTRY | SZKtA OCHRONNE —
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107 201 107 202 107 203
szkto ochronne (zewnetrzne) bezbarwne szkto ochronne (zewnetrzne) bezbarwne szkto ochronne (zewnetrzne) bezbarwne
wymiar 100x50 mm wymiar 100x80 mm wymiar 110x90 mm

100%80 Shade No.9 EN 169 C

filtr spawalniczy (wewnetrzny) ciemny 7-13 DIN filtr spawalniczy (wewnetrzny) ciemny 7-13 DIN filtr spawalniczy (wewnetrzny) ciemny 7-13 DIN
wymiar 100x50 mm wymiar 100x80 mm wymiar 110x90 mm
kod stopien zaciemnienia kod stopien zaciemnienia kod stopien zaciemnienia

107 21 7 DIN 107 221 7 DIN 107 231 7 DIN

107 212 8 DIN 107 222 8 DIN 107 232 8 DIN

107 213 9DIN 107 223 9DIN 107 233 9DIN

107 214 10 DIN 107 224 10 DIN 107 234 10 DIN

107 215 11 DIN 107 225 11 DIN 107 235 11 DIN

107 216 12 DIN 107 226 12 DIN 107 236 12 DIN

107 217 13 DIN 107 227 13 DIN 107 237 13 DIN

kod stopien zaciemnienia
107 241 4DIN
107 242 5DIN
107 243 6 DIN
107 244 7 DIN
107 204 filtr spawalniczy (wewnetrzny) ciemny 4-13 DIN 107 245 8 DIN
ézkio 9chronne (zewnetrzne) bezbarwne srednica 50 mm 107 246 9DIN
$rednica 50 mm
107 247 10 DIN
107 248 11 DIN
Szkta i filtry opakowane sa w folig ochronna. 107 249 12DIN
107 250 13 DIN

TABELA STOPNIA ZACIEMNIENIA

Metoda Prad spawania [A]

spawania

| MMA_ ]
| mae |
MIG (heavy)

[ pw [ 4] s [ 6 [7] 8 [of 10 | # [ 12 |

0000000

* MMA- spawanie elektrodg otulong * MIG (light) - spawanie stopow lekkich
% MAG - spawanie w ostonie C0, % PAC- cigcie plazma

% TIG - spawanie elektroda wolframowa % PAW - spawanie strumieniem plazmy
% MIG (heavy) - spawanie metali ciezkich
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE MB15AK

v
Dane techniczne: chtodzenie powietrzem, obcigzalnos¢ 180 A CO, / 150 A Mix, cykl pracy 60%, Srednica drutu 0,6-1,0

Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nazwa
108 101 uchwyt spawalniczy 3m 5 108135 | rekojes¢
108 102 uchwyt spawalniczy 4m 6 |108136 | mikrowyfacznik
108 103 uchwyt spawalniczy 5m 7 |108137 | mocowanie przewodu
A [108104 |145.0041 |dysza gazowa cylindryczna 8 |108138 | sprezyna rekojesci
9 (108139 |nakretka blokujaca rekojesci

108 105 | 145.0075 | dysza gazowa stozkowa

10 | 108 140 | przewdd pradowo-gazowy 3m

108 106 | 145.0123 | dysza gazowa bardzo stozkowa
108 107 | 145.0168 | dysza gazowa do spawania punktowego

108 141 | przewdd pradowo-gazowy 4m

108 142 | przewdd pradowo-gazowy 5m

B [108108 |140.0008 |koncédwka pradowa E-CU M6x25x0,6 mm

11 | 108 143 | nakretka blokujaca wtyku

108 109 | 140.0059 | koricowka pradowa E-CU M6x25x0,8 mm

12 | 108 144 | sprezyna wtyku euro

108 110 | 140.0253 | koricowka pradowa E-CU M6x25x1,0 mm

13 [ 108 145 | ostona wtyku euro

108 111 | 141.0002 | koricowka pradowa E-CU M6x25x0,8 mm AL

14 | 108 146 | przytacze wtyku euro

108 112 | 141.0007 | koricéwka pradowa E-CU M6x25x1,0 mm AL

15 | 108 147 | sprezyna pin wtyku euro

C [ 108113 |124.0011 | wkiad spiralny stalowy 3m 0,6-0,8 (niebieski) 16 | 108148 | tuleja wtyku euro ze sprezyng

(
108 114 | 124.0012 | wkiad spiralny stalowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108 115 | 124.0015 | wkiad spiralny stalowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108 116 | 124.0026 | wktad spiralny stalowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108 117 | 124.0031 | wktad spiralny stalowy 4m 1,0-1,2(czerwony)
108 118 | 124.0035 | wktad spiralny stalowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108 119 | 124.0041 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,6-2,4 (26tty)
108 120 | 124.0042 | wkiad spiralny stalowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108 121 | 124.0044 | wkiad spiralny stalowy 5m 1,6-2,4 (z6tty)

108122 | 126.0005 | wktad teflonowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 123 | 126.0008 | wktad teflonowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108124 |126.0011 | wkiad teflonowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108125 | 126.0021 | wkiad teflonowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108 126 | 126.0026 | wktad teflonowy 4m 1,0-1,2 (czerwony)
108127 | 126.0028 | wktad teflonowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108 128 | 126.0039 | wktad teflonowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)

(

(

STARMIG 200 ELECTROMIG 250 MICRO 205
MISTRAL200  MIGTEC 200 LCD MICRO 225

108129 | 126.0042 | wktad teflonowy 4m 1,6-2,4 (26tty) Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN MIG 15
108 130 | 126.0045 | wktad teflonowy 5m 1,6-2,4 (z6tty) m.in. do nastepujacych urzadzen:
- - WELMIG 180  MAGIC MIG 200 SUPERMIG 200
1 [108131 [002.0078 |tacznik pradowy M6 ze sprezyna WELMIG 200 POWER MIG 200 TELMIG 195
2 | 108132 |002.0058 | sprezynka MIDIMIG220  POWERMIG210LCD  TELMIG 203
3 [108133 |002.0050 |izolator MULTI 205 ELECTROMIG 200 TELMIG 250
4

108 134 | 002.0017 | palnik

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sg produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz BINZEL.
Numery referencyjne BINZEL s3 podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE MB24KD ——

Dane techniczne: chtodzenie powietrzem, obciazalnos¢ 250 A CO, / 220 A Mix, cykl pracy 60%, $rednica drutu 0,8-1,2

—
-
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Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nazwa
108 201 uchwyt spawalniczy 3m 4 1108135 | rekojes¢
108 202 uchwyt spawalniczy 4m 5 1108136 | mikrowyfacznik
108 203 uchwyt spawalniczy 5m 6 |108137 | mocowanie przewodu
A |108204 |145.0047 | dysza gazowa cylindryczna 7 | 108138 |sprezyna rekojesc
108205 | 145.0080 | dysza gazowa stozkowa 8 [ 108139 | nakretka blokujaca rekojesci
108206 | 145.0128 | dysza gazowa bardzo stozkowa 9 | 108218 | przewdd pradowo-gazowy 3m
108207 dysza gazowa do spawania punktowego 108219 | przewdd pradowo-gazowy 4m
— 108220 | przewdd pradowo-gazowy 5m
B [108208 |140.0005 |koncédwka pradowa E-CU M6x28x0,6 -
— 10 | 108 143 | nakretka blokujaca wtyku
108209 | 140.0051 | koricowka pradowa E-CU M6x28x0,8 -
— 11 | 108 144 | sprezyna wtyku euro
108210 | 140.0242 | koricowka pradowa E-CU M6x28x1,0
— 12 [ 108 145 | ostona wtyku euro
108211 | 140.0379 | koricéwka pradowa E-CU M6x28x1,2
— 13 [ 108 146 | przytacze wtyku euro
108212 | 141.0001 | koricéwka pradowa E-CU M6x28x0,8 AL - -
— 14 | 108 147 | sprezyna pin wtyku euro
108213 | 141.0006 | koricowka pradowa E-CU M6x28x1,0 AL - -
— 15 | 108 148 | tuleja wtyku euro ze sprezyna
108214 | 141.0010 | koricowka pradowa E-CU M6x28x1,2 AL
C [108113 |124.0011 | wkfad spiralny stalowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 114 | 124.0012 | wkiad spiralny stalowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108 115 | 124.0015 | wkiad spiralny stalowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108116 | 124.0026 | wktad spiralny stalowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108 117 | 124.0031 | wktad spiralny stalowy 4m 1,0-1,2(czerwony)
108 118 | 124.0035 | wktad spiralny stalowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108 119 | 124.0041 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108120 | 124.0042 | wkiad spiralny stalowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108 121 | 124.0044 | wktad spiralny stalowy 5m 1,6-2,4 (z6tty)
108122 | 126.0005 | wktad teflonowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 125 | 126.0008 | wktad teflonowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108128 | 126.0011 | wktad teflonowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108123 | 126.0021 | wktad teflonowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108 126 | 126.0026 | wktad teflonowy 4m 1,0-1,2 (czerwony) o
108129 | 126.0028 | wkiad teflonowy 4m 1,6-2,4 (z6tty) Zamiennie mozna stosowac¢ uchwyt WELDMAN MIG 24
108 124 | 126.0039 | wktad teflonowy 5m 0,6-0,8 (niebieski) m.in. do nastepujacych urzadzen:
108127 | 126.0042 | wkiad teflonowy 5m 1,0-1,2 (czerwony) XVLEUL\,/\VMEGL '5”52 250 mig: m:g gg
L. 5
108 130 | 126.0045 | wktad teflonowy 5m 1,6-2,4 (z6tty) MAXI MIG 270 MEGA MIG 275
1 1108215 | 142.0003 |tacznik pradowy M6 26mm MAXI MIG 330
2 |108216 |012.0183 | dyfuzor gazu biaty WELMIG 300
3 108217 |012.0001 | palnik z dyfuzorem

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz BINZEL.
Numery referencyjne BINZEL s3 podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE MB25AK

v
Dane techniczne: chtodzenie powietrzem, obcigzalnos¢ 230 A CO, / 200 A Mix, cykl pracy 60%, Srednica drutu 0,8-1,2

3 4 6 7 8 :\
) %;-—J-—** CP = i oo
, #° B
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[:H] _1'5_ 13 12 11 10
T e W GEEEE WY ) e

Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nazwa
108 301 uchwyt spawalniczy 3m 4 1108135 |rekojesc
108 302 uchwyt spawalniczy 4m 5 108136 | mikrowyfacznik
108 303 uchwyt spawalniczy 5m 6 | 108137 | mocowanie przewodu
A [108304 |145.0042 | dysza gazowa cylindryczna 7 | 108138 | sprezyna rekojesd
108305 | 145.0076 | dysza gazowa stozkowa 8 108139 | nakretka blokujaca rekojesci
9 (108218 | przewdd pradowo-gazowy 3m

108306 | 145.0124 | dysza gazowa bardzo stozkowa

108 307 dysza gazowa do spawania punktowego 108219 | przewdd pradowo-gazowy 4m

108220 | przewdd pradowo-gazowy 5m

B [ 108208 | 140.0005 |koncédwka pradowa 24KD, E-CU M6x28x0,6

10 [ 108 143 | nakretka blokujaca wtyku

108209 | 140.0051 | koricéwka pradowa 24KD, E-CU M6x28x0,8

11 |1 108 144 | sprezyna wtyku euro

108210 | 140.0242 | korcéwka pradowa 24KD, E-CU M6x28x1,0

12 | 108 145 | ostona wtyku euro

108211 | 140.0379 | koricowka pradowa 24KD, E-CU M6x28x1,2

13 [ 108 146 | przytacze wtyku euro

108212 | 141.0001 | koricéwka pradowa 24KD, E-CU M6x28x0,8 AL

14 | 108 147 | sprezyna pin wtyku euro

108213 | 141.0006 | koricowka pradowa 24KD, E-CU M6x28x1,0 AL

15 | 108 148 | tuleja wtyku euro ze sprezyna

108214 | 141.0010 | koricowka pradowa 24KD, E-CU M6x28x1,2 AL

C [108113 | 124.0011 | wkiad spiralny stalowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 114 | 124.0012 | wkiad spiralny stalowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
(
(

108 115 | 124.0015 | wkiad spiralny stalowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108116 | 124.0026 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108117 | 124.0031 | wktad spiralny stalowy 4m 1,0-1,2(czerwony)
108 118 | 124.0035 | wktad spiralny stalowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108 119 | 124.0041 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108 120 | 124.0042 | wkiad spiralny stalowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108121 | 124.0044 | wktad spiralny stalowy 5m 1,6-2,4 (z6tty)

108 122 | 126.0005 | wktad teflonowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108125 | 126.0008 | wktad teflonowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108128 | 126.0011 | wktad teflonowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108123 | 126.0021 | wkiad teflonowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)

(

(

(

108126 | 126.0026 | wktad teflonowy 4m 1,0-1,2 (czerwony)
108 129 | 126.0028 | wkiad teflonowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)

108 124 | 126.0039 | wktad teflonowy 5m 0,6-0,8 (niebieski) Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN MIG 25
108127 | 126.0042 | wktad teflonowy 5m 1,0-1,2 (czerwony) m.in. do nastepujacych urzadzen:
i STARMIG 210
108 130 | 126.0045 | wktad teflonowy 5m 1,6-2,4 (z6tty) STARMIG 250
1 | 108308 | 142.0001 |facznik pradowy M6 STARMIG 210 4x4
2 | 108309 |003.0013 | sprezynka STARMIG 250 4x4

3 | 108310 |004.0012 | palnik

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sg produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz BINZEL.
Numery referencyjne BINZEL s3 podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE MB36KD ——

—
-
v

Dane techniczne: chtodzenie powietrzem, obciazalnos¢ 340 A CO, / 320 A Mix, cykl pracy 60%, $rednica drutu 0,8-1,2

4 6 7 8
CP = i oo
a

2 & 5

———
Y c
Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nazwa
108 401 uchwyt spawalniczy 3m 108 135 | rekojes¢
108 402 uchwyt spawalniczy 4m 108 136 | mikrowytacznik
108 403 uchwyt spawalniczy 5m 108 137 | mocowanie przewodu

108 138 | sprezyna rekojesci

A | 108404 | 145.0045 | dysza gazowa cylindryczna
108405 | 145.0078 | dysza gazowa stozkowa

108 406 | 145.0126 | dysza gazowa bardzo stozkowa
108 407 dysza do spawania punktowego

108 139 | nakretka blokujaca rekojesci

O |0 |IN |||

108422 | przewdd pradowo-gazowy 3m

108423 | przewdd pradowo-gazowy 4m

108424 | przewdd pradowo-gazowy 5m
10 [ 108 143 | nakretka blokujaca wtyku
11 [ 108 144 | sprezyna wtyku euro

B | 108408 koncéwka pradowa E-CU M8x30x0,6 mm
108409 | 140.0114 | koricéwka pradowa E-CU M8x30x0,8 mm
108410 | 140.0313 | koricowka pradowa E-CU M8x30x1,0 mm
108411 | 140.0442 | koricowka pradowa E-CU M8x30x1,2 mm
108 412 koncéwka pradowa E-CU M8x30x1,6 mm
108415 | 141.0003 | koricdwka pradowa E-CU M8x30x0,8 mm AL
108416 | 141.0008 | koricowka pradowa E-CU M8x30x1,0 mm AL
108417 | 141.0015 | koricowka pradowa E-CU M8x30x1,2 mm AL

12 | 108 145 | ostona wtyku euro

13 [ 108 146 | przytacze wtyku euro

14 | 108 147 | sprezyna pin wtyku euro

15| 108 148 | tuleja wtyku euro ze sprezyna

C [108113 |124.0011 | wkfad spiralny stalowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 114 | 124.0012 | wkiad spiralny stalowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
(
(

108 115 | 124.0015 | wktad spiralny stalowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108 116 | 124.0026 | wktad spiralny stalowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108 117 | 124.0031 | wktad spiralny stalowy 4m 1,0-1,2(czerwony)
108 118 | 124.0035 | wktad spiralny stalowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108119 | 124.0041 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108120 | 124.0042 | wktad spiralny stalowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108 121 | 124.0044 | wktad spiralny stalowy 5m 1,6-2,4 (z6tty)

108122 | 126.0005 | wktad teflonowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 125 | 126.0008 | wktad teflonowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108128 | 126.0011 | wkiad teflonowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108123 | 126.0021 | wktad teflonowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108126 | 126.0026 | wktad teflonowy 4m 1,0-1,2 (czerwony)

(

(

(

(

-
108 129 | 126.0028 | wktad teflonowy 4m 1,6-2,4 (z6tty) Zamiennie mozna stosowac¢ uchwyt WELDMAN MIG 36
108124 |126.0039 | wkiad teflonowy 5m 0,6-0,8 (niebieski) \',"VE'EMﬂg gg;t‘?g?z\a;&clg ;;?dzem
108 127 | 126.0042 | wkiad teflonowy 5m 1,0-1,2 (czerwony) ALUWELMIG 300 STARMIG 350

108 130 | 126.0045 | wktad teflonowy 5m 1,6-2,4 (z6tty) WELMIG 350 STARMIG 315 4x4
WELMIG 500 STARMIG 350 4x4

1 | 108419 |142.0020 |tacznik pradowy M8 28mm
2 108420 |014.0261 | dyfuzor gazu biaty (plastikowy)
3 | 108421 |014.0006 | palnik z dyfuzorem

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz BINZEL.
Numery referencyjne BINZEL s3 podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE MB501D

v

Dane techniczne: chtodzenie ciecza, obcigzalnos¢ 500 A CO, / 450 A Mix, cykl pracy 60%, $rednica drutu 0,8-2,4

Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nazwa
108501 | 034.0160 | uchwyt spawalniczy 3m 5 |108512 | rekojes¢
108502 | 034.0161 | uchwyt spawalniczy 4m 6 | 108136 | mikrowytacznik
108503 | 034.0162 | uchwyt spawalniczy 5m 7 | 108513 | mocowanie przewodu
A | 108504 |145.0051 | dysza gazowa cylindryczna 8 | 108514 | sprezyna rekojesci
108505 |145.0085 | dysza gazowa stozkowa 2.0 9 108515 | nakretka blokujaca rekojesci
108506 | 145.0132 | dysza gazowa bardzo stozkowa 10 [ 108516 | przewdd pradowo-wodny 3m
108 507 dysza gazowa do spawania punktowego 108517 | przewdd pradowo-wodny 4m
— 108518 | przewdd pradowo-wodny 5m
B | 108 408 koricdwka pradowa E-CU M8x30x0,6 mm -
— 111108519 | sprezyna wtyku euro
108409 | 140.0114 | koricdwka pradowa E-CU M8x30x0,8 mm
— 12 | 108520 | ostona wtyku euro
108410 | 140.0313 | koricdwka pradowa E-CU M8x30x1,0 mm
— 13 | 108521 | przytacze wtyku euro
108411 | 140.0442 | koricéwka pradowa E-CU M8x30x1,2 mm -
— 14 |1 108 523 | sprezyna pin wtyku euro
108412 | 140.0587 | koricowka pradowa E-CU M8x30x1,6 mm - -
— 151 108 522 | tuleja wtyku euro ze sprezyna chtodzenie woda
108 413 koricowka pradowa E-CU M8x30x2,0 mm
108414 koncéwka pradowa E-CU M8x30x2,4 mm
108415 | 141.0003 | korcéwka pradowa E-CU M8x30x0,8 mm AL
108416 | 141.0008 | koricéwka pradowa E-CU M8x30x1,0 mm AL
108417 | 141.0015 | korcéwka pradowa E-CU M8x30x1,2 mm AL
108418 | 141.0022 | koricdwka pradowa E-CU M8x30x1,6 mm AL
C [108113 |124.0011 | wkfad spiralny stalowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 114 | 124.0012 | wkiad spiralny stalowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108 115 | 124.0015 | wktad spiralny stalowy 5m 0,6-0,8 (niebieski)
108116 | 124.0026 | wktad spiralny stalowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108117 | 124.0031 | wktad spiralny stalowy 4m 1,0-1,2(czerwony)
108 118 | 124.0035 | wktad spiralny stalowy 5m 1,0-1,2 (czerwony)
108119 | 124.0041 | wkiad spiralny stalowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108120 | 124.0042 | wktad spiralny stalowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108 121 | 124.0044 | wktad spiralny stalowy 5m 1,6-2,4 (z6tty)
108122 | 126.0005 | wktad teflonowy 3m 0,6-0,8 (niebieski)
108 125 | 126.0008 | wktad teflonowy 3m 1,0-1,2 (czerwony)
108 128 | 126.0011 | wktad teflonowy 3m 1,6-2,4 (z6tty)
108123 | 126.0021 | wkiad teflonowy 4m 0,6-0,8 (niebieski)
108 126 | 126.0026 | wktad teflonowy 4m 1,0-1,2 (czerwony)
108 129 | 126.0028 | wktad teflonowy 4m 1,6-2,4 (z6tty)
108124 | 126.0039 | wkiad teflonowy 5m 0,6-0,8 (niebieski) Zamiennie mozna stosowac uchwyt WELDMAN MIG 501
108127 | 126.0042 | wktad teflonowy 5m 1,0-1,2 (czerwony) we' wszystkich ur.z adzeniach chl9dzonych clecza.
— m.in. do nastepujacych urzadzen:
108130 | 126.0045 | wkiad teﬂonowy 5m1,6-2,4 (ZOhy) MASTER MIG 350
1 108509 |030.0145 | dyfuzor gazu biaty (plastikowy) T&S&ﬁz'\gg 500
2 108508 |142.0022 |facznik pradowy M8 25mm ALU MIG 500
3 | 108510 |030.0019 |izolator
4 1108511 |034.0001 | palnik

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sg produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz BINZEL.
Numery referencyjne BINZEL s3 podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE PT31

—
-
v

Dane techniczne: obcigzenie 40 A @35%, cisnienie gazu: 3,5-4,5 bar, przeptyw gazu 120 I/min, max grubo$¢ materiatu 10 mm

Typowe elementy:
109 007 elektroda
109 010 pierscieni rozprowadzajacy 4 otwory

109 013 dysza
109 012 ostona dyszy
Ip. | kod nrref. nazwa
109001 uchwyt plazmowy reczny 4m M16x1,5
109 002 uchwyt plazmowy reczny 4m centralny wtyk
1 (109007 |18205 elektroda STD ZR
2 |109008 | 19683 elektroda HD 30-50A wysokowydajna
3 1109009 | 20862 elektroda XT Hf.
4 (109010 | 18785 pierscien rozprowadzajacy STD 4 otwory
5 1109011 | 20463 pierscien rozprowadzajacy HD, XT 6 otworéw
6 [109012 | 18204 ostona dyszy
7 1109013 | 18866 dysza STD 30A
8 |109014 | 19682 dysza HD 30A
109015 | 20079 dysza HD 50A
9 [109016 |20860 dysza XT 30A wysokowydajna
109017 | 21008 dysza XT 40A o wydtuzonej zywotnosci
109018 | 20861 dysza XT 50A
A | 109005 | 20072 korpus palnika
109006 | 18208 uchwyt z mikrowytacznikiem

Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN PLASMA 31
m.in. do nastepujacych urzadzen:
PLASMA 40

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sg produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz ESAB.
Numery referencyjne ESAB sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE S25/545

v
Dane techniczne: obciazenie 50 A @60%, ci$nienie gazu: 4,5-5,0 bar, przeptyw gazu 120 I/min, max grubo$¢ materiatu 12 mm

Przytacze:

@ ~ Typ A %
@] ® @[ @ :

Typ B

o[/ ©V oy Typc@€:

Typ D

Typowe elementy:
109 503 pierscien zawirowujacy

109 507 elektroda
109 509 dysza
109 515 ostona dyszy
Ip. | kod nrref. nazwa
109 501 uchwyt plazmowy reczny 6m G1/4" typ C
109 525 uchwyt plazmowy reczny 6m centralny wtyk
1 [109502 korpus palnika PLASMA 45
109 523 korpus palnika PLASMA 25/PLASMA 25K
2 | 109503 |PEO106 pier$cien zawirowujacy

109 504 | PRO105 elektroda Hf.

4 1109505 | PD0102-09 | dysza 0.9 mm

109506 |PD0102-10 |dysza 1.0 mm

109507 | PRO110 elektroda hf. 20-30 A

6 [109508 |PD0116-06 |dysza 0,65 mm PLASMA 25K
109509 | PD0116-08 | dysza 0,8 mm 20-30 A

109510 | PD0116-09 | dysza 0,9 mm PLASMA 25

7 109511 |PRO106 dtuga elektroda Hf.

8 [109512 | PD0103-65 | dtuga dysza 0,65 mm PLASMA 25K
109513 | PD0103-09 | dtuga dysza 0,9 mm PLASMA 25
109514 | PD0103-10 | dtuga dysza 1,0 mm PLASMA 45

9 |[109515 |PCO116 ostona dyszy PLASMA 45

109516 | PC0122 ostona dyszy PLASMA 25K (1 otwor)
109517 | PCO117 ostona dyszy PLASMA 25K (2 otwory)

109518 | PCO135 ostona dyszy PLASMA 35K (4 otwory) Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN PLASMA 45
10 [ 109519 | CV0024 pierscieni dystansowy (2 groty) m.in. do nastepujacych urzadzen:
11 { 109520 rekojes¢ z mikrowyfacznikiem TECNICA PLASMA 31
" TECHNOLOGY PLASMA 34 KOMPRESSOR
12 [ 109521 przewéd pradowo-gazowy 4m typ C TECHNOLOGY PLASMA 41
109522 przewdd pradowo-gazowy 6m PLASMA 45 centralny wtyk TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR (po zmianie ostony dyszy na
13 [ 109524 wtyk euro 6-pinowy PC0122)

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz TRAFIMET.
Numery referencyjne TRAFIMET sg podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE CB50 —

—
-
v

Dane techniczne: obciazenie 40 A @60%, cisnienie gazu: 5,0 bar, przeptyw gazu 100 I/min, max grubo$¢ materiatu 10 mm

i

Typowe elementy:

109 104 elektroda
109 105 pierscieri rozprowadzajacy
109 106 dysza
109 108 ostona dyszy

Ip. | kod nrref. nazwa

109101 uchwyt plazmowy reczny 6m centralny wtyk

1 (109102 [1352 korpus palnika

2 (109103 |3160067 o-ring korpusu palnika

3 1109104 | 1521 elektroda Hf.

4 (109105 [ 1510 pierscieri rozprowadzajacy

5 109106 |1304 dysza ptaska 1.0

6 [109107 |1305 dysza stozkowa 1.0

7 1109108 |5.710.121 ostona dyszy

8 (109109 |1518 dtuga elektroda hf. 1.0

9 (109110 |1370 dtuga dysza ptaska 1.0

10 [ 109111 | 1306 dtuga dysza stozkowa 1.0

11 (109112 |5.710.171 ostona dtugiej dyszy

121109113 | 1356 rekojesc z mikrowytacznikiem
131109114 | 1344 przewdéd pragdowo-gazowy 6m G 1/8"

Zamiennie mozna stosowac¢ uchwyt WELDMAN PLASMA 50
m.in. do nastepujacych urzadzen:

SUPERIOR PLASMA 60 HF

CUT 50

CUT 60

PLASMA 60

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz CEBORA.
Numery referencyjne CEBORA sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;.
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| —— __ MATERIAtY EKSPLOATACYJNE A90/P90/A101/P101

v
Dane techniczne: obciazenie 100 A @60%, cisnienie gazu: 5,0 bar, przeptyw gazu 180 |/min, max grubos¢ materiatu 25 mm

Typowe elementy:

109 807 elektroda

109 809 pierscien zawirowujacy
109 812 dysza 1,4 mm

109 817 ostona dyszy

109 825 sprezyna dystansowa

przytacze uchwytu

® =

——

r

M14x1
M16x1,5

centralny wtyk

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sg produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz TRAFIMET.
Numery referencyjne TRAFIMET sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE A90/P90/A101/P101 "—

—
-
v

Do ciecia bezkontaktowego stosujemy elementy uchwytu:
Lp. 13: kod 109 817 ostona dyszy

Lp. 18: kod 109 825 sprezyna dystansowa

Lp. 19: kod 109 826 pierscien dystansowy (2 groty)

Lp. 20: kod 109 827 pierscieri dystansowy (koronowy)

@)

kod nazwa
109 801 uchwyt plazmowy reczny 6m M16x1,5
109 841 uchwyt plazmowy reczny 6m M14x1
109 842 uchwyt plazmowy reczny 6m centralny wtyk
109 843 uchwyt plazmowy reczny 12m M16x1,5
109 844 uchwyt plazmowy reczny 12m M14x1
109 845 uchwyt plazmowy reczny 12m centralny wtyk
109 846 uchwyt plazmowy maszynowy 6m M14x1
109 847 uchwyt plazmowy maszynowy 6m centralny wtyk
109 848 uchwyt plazmowy maszynowy 12m M14x1
109 849 uchwyt plazmowy maszynowy 12m centralny wtyk
Ip. | kod nr ref. nazwa
1 109802 | PF0109 korpus palnika recznego
2 |109803 |PFO115 korpus palnika maszynowego
3 (109804 |EA0131 o-ring palnika recznego i maszynowego
4 1109805 |FH562 dyfuzor
5 109806 dyfuzor dtugi
6 [109807 |PRO101 elektroda Hf.
7 109808 |PRO116 elektroda Hf. dtuga
8 109 809 | PEO101 pierécien zawirowujacy
9 109810 |PE0103 pierscieri zawirowujacy elektrody dtugiej
10 | 109811 | PD0101-11 dysza 1,1 mm
109812 | PD0101-14 dysza 1,4 mm
109813 | PD0101-17 dysza 1,7 mm
11 | 109814 | PDO111 dysza dtuga 1,2 mm 50A
12 | 109815 |PD0117-14 dysza dtuga 1,4 mm 90A (do 109 824)
109816 | PD0117-17 dysza dtuga 1,7 mm 120A (do 109 824)
13 109817 |PCO109 ostona dyszy
109818 | PCO111 ostona dyszy long life
14 1109819 | PCO113 ostona dyszy do ciecia kontaktowego
109820 | PC0130 ostona dyszy do ciecia kontaktowego long life
15 [109821 | CV0023 pierscieni dystansowy
16 | 109822 | CV0039 piersciei dystansowy duzy
17 1109823 | CV0008 pierécien dystansowy 50A
18 | 109825 |CV0011 sprezyna dystansowa
19 | 109826 |CV0012 pierécien dystansowy (2 groty)
20 | 109827 | CV0014 pierscieni dystansowy (koronowy)
23 (109824 |CV0009 pierscieni dystansowy
25 109828 pierscieni dystansowy
26 |109829 pierécien dystansowy (maszynowy)
27 [109830 nakretka mocujaca pierscien dystansowy
28 (109831 nakretka zabezpieczajaca do obsady sprezyny
29 (109832 sprezyna dystansowa
30 | 109833 |C1356 rekojes¢ uchwytu recznego z mikrowytacznikiem
31 (109834 | (3055623 rekojes¢ uchwytu maszynowego
32 | 109835 | PH 142 przewod pradowo-gazowy 6m uchwytu recznego
109 836 przewdd pradowo-gazowy 12m uchwytu recznego
33 [109837 przewdd pradowo-gazowy 6m uchwytu maszynowego
109 838 przewéd pradowo-gazowy 12m uchwytu maszynowego
34 (109839 [FY23 wtyk centralny 4-pinowy
35 [109840 |GR0060 klucz do demontazu pierécienia zawirowujacego

Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN PLASMA 101
m.in. do nastepujacych urzadzen:

CUT 100

PLASMA 100

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz TRAFIMET.
Numery referencyjne TRAFIMET sg podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;.
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| ——_ MATERIAtY EKSPLOATACYJINE A140/P140/A141/P141

v
Dane techniczne: obciazenie 140 A @60%, cisnienie gazu: 5,0 bar, przeptyw gazu 210 I/min, max grubo$¢ materiatu 35 mm

Typowe elementy: h/
109 807 elektroda

109 809 pierscieri zawirowujacy
109 813 dysza 1,7 mm

109 916 ostona dyszy

109 825 sprezyna dystansowa

przytacze uchwytu

g"

®

M14x1
M16x1,5

centralny wtyk

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz TRAFIMET.
Numery referencyjne TRAFIMET sg podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE A140/P140/A141/P141 —

—
-
v

kod nazwa
109901 uchwyt plazmowy reczny 6m M16x1,5
109 902 uchwyt plazmowy reczny 6m centralny wtyk
109903 uchwyt plazmowy reczny 6m M14x1
109 904 uchwyt plazmowy reczny 12m centralny wtyk
109 905 uchwyt plazmowy reczny 12m M14x1
109 906 uchwyt plazmowy reczny 6m centralny wtyk
109907 uchwyt plazmowy reczny 6m M14x1
109908 uchwyt plazmowy reczny 12m centralny wtyk
109909 uchwyt plazmowy reczny 12m M14x1
Ip. | kod nr ref. nazwa
1 109910 | PFO101 korpus palnika recznego
2 109803 | PF0102 korpus palnika maszynowego
3 109804 | EA0131 o-ring palnika recznego i maszynowego
4 109911 | FH563 dyfuzor
5 109912 | P1502 dyfuzor dtugi Do ciecia bezkontaktowego stosujemy elementy uchwytu:
6 109807 | PRO101 elektroda Hf. Lp. 13: kod 109 916 ostona dyszy
7 1109808 |PR0O116 elektroda Hf. dtuga Lp. 18: kod 109 825 sprezyna dystansowa
8 109809 | PE0101 pierscien zawirowujacy Lp. 19: kod 109 826 pi.ers'rci.er'} dystansowy (2 groty)
Lp. 20: kod 109 827 pierscieri dystansowy (koronowy)
9 109810 | PE0103 pierscien zawirowujacy elektrody dtugiej Lp. 21: kod 109 920 pierscieri dystansowy do ztobienia
10 | 109811 | PD0O101-11 dysza 1,1 mm
109812 | PD0101-14 dysza 1,4 mm
109813 | PD0101-17 dysza 1,7 mm
109913 | PD0101-19 dysza 1,9 mm
109914 | PD0101-30 dysza 3,0 mm (do ztobienia)
11 1109814 | PDO111 dysza dtuga 1,2 mm 50A
12 109815 | PD0117-14 dysza dtuga 1,4 mm 90A
109816 |PD0117-17 dysza dtuga 1,7 mm 120A
109915 | PD0117-19 dysza dtuga 1,9 mm 150A
131109916 | PC0O101 ostona dyszy
109917 | PC0102 ostona dyszy long life
14 1109918 | PC0103 ostona dyszy do ciecia kontaktowego
109919 | PCO131 ostona dyszy do ciecia kontaktowego long life
15 109821 |CV0023 pierscien dystansowy
16 109822 |CV0039 pierscien dystansowy duzy
17 | 109823 | CV0008 pierscien dystansowy 50A
18 (109825 | CV0011 sprezyna dystansowa
19 109826 | CV0012 pierscien dystansowy (2 groty)
20 109827 |CV0014 pierscien dystansowy (koronowy)
21 109920 |CV0013 pierscien dystansowy do ztobienia
22 109921 pierscien dystansowy do ztobienia
23 109824 | CV0009 pierscien dystansowy
25 109828 pierscien dystansowy
26 109829 pierscien dystansowy (maszynowy)
27 1109830 nakretka mocujaca pierscieni dystansowy
28 109831 nakretka zabezpieczajaca do obsady sprezyny
29 1109832 sprezyna dystansowa
30 [109833 [C1356 rekojes¢ uchwytu recznego z mikrowytacznikiem
31 109834 | (3055623 rekojes¢ uchwytu maszynowego
32 109922 |PH148 przewdd pradowo-gazowy 6m uchwytu recznego
109923 | PH150 przewdd pradowo-gazowy 12m uchwytu recznego
33 109837 przewdd pradowo-gazowy 6m uchwytu maszynowego Zamiennie mozna stosowac uchwyt WELDMAN PLASMA 141
109 838 przewdd pradowo-gazowy 12m uchwytu maszynowego m.in. do nastepujacych urzadzen:
34 (109839 |FY23 wtyk centralny 4-pinowy PLASMA 160
35 109840 |GR0060 klucz do demontazu pierscienia zawirowujacego SUPERIOR PLASMA 50 HF
ENTERPRISE PLASMA 160 HF

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku s3 produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta niz TRAFIMET.
Numery referencyjne TRAFIMET sg podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;.
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Dane techniczne: chtodzenie gazem, obciazalnos¢ 125 A DC/ 80 A AC, srednica elektrody 0,5 - 1,6 mm

A e

12

i w—] P

3/8" BSP

16

Standard: \
: O 1B =
A
15 18
B \ﬁ}/ 17
C

Zamiennie mozna stosowac¢ uchwyt WELDMAN TIG 9

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czeici zastepowanej.
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MATERIALY EKSPLOATACYINE WP9 —
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Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nr ref. nazwa
108701 uchwyt spawalniczy TIG 4m E |108729 |796F74 | dysza gazowa do gniazda 5 mm diuga L=63 mm
108702 uchwyt spawalniczy TIG 8m 108730 | 796F75 | dysza gazowa do gniazda 6 mm dfuga L=63 mm
108703 uchwyt spawalniczy TIG 4m z zaworem 108731 | 796F76 | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga L=63mm
108 704 uchwyt spawalniczy TIG 8m z zaworem 108732 | 796F77 | dysza gazowa do gniazda 10 mm dtuga L=63 mm
A | 108707 | 13N20 tulejka zaciskowa 0.5 mm F 108733 |45V41 soczewka 0,5 mm
108 708 | 13N21 tulejka zaciskowa 1.0 mm 108734 | 45V42 soczewka 1,0 mm
108709 | 13N22 tulejka zaciskowa 1.6 mm 108 735 | 45V43 soczewka 1,6 mm
B |108713 | 13N25 gniazdo tulejki zaciskowej 0.5mm G [108739 |53N58 dysza gazowa do soczewki 6 mm
108714 | 13N26 gniazdo tulejki zaciskowej 1.0 mm 108740 | 53N59 dysza gazowa do soczewki 8 mm
108715 [ 13N27 gniazdo tulejki zaciskowej 1.6 mm 108 741 | 53N60 dysza gazowa do soczewki 10 mm
¢ 1108719 | 13N08 dysza gazowa do gniazda 6 mm 108742 | 53N61 dysza gazowa do soczewki 11 mm
108720 | 13N09 dysza gazowa do gniazda 8 mm 108743 | 53N61S | dysza gazowa do soczewki 13 mm
108721 | 13N10 dysza gazowa do gniazda 10 mm H |108744 |13N21L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 1,0 mm
108722 [ 13N11 dysza gazowa do gniazda 11 mm 108745 | 13N22L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 1,6 mm
108723 | 13N12 dysza gazowa do gniazda 13 mm I 108749 | 45V204S | duza soczewka 1,0 mm
108724 | 13N13 dysza gazowa do gniazda 16 mm 108750 | 45V1165 | duza soczewka 1,6 mm
D (108725 | 796F70 | dysza gazowa do gniazda 5 mm dtuga L=48 mm 1 1108754 |57N75 dysza gazowa do duzej soczewki 10 mm
108726 |796F71 | dysza gazowa do gniazda 6 mm dfuga L=48 mm 108755 | 57N74 dysza gazowa do duzej soczewki 13 mm
108727 |796F72 | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga L=48 mm 108756 | 57N88 dysza gazowa do duzej soczewki 16 mm
108728 |796F73 | dysza gazowa do gniazda 10 mm dtuga L=48 mm 108757 | 57N87 dysza gazowa do duzej soczewki 19 mm
Ip. | kod nr ref. nazwa
1 [108761 [598882 | izolator teflonowy palnika
2 1108780 | WP-9 korpus palnika
3 (108781 |98W77 | o-ring pod korek
‘ 4 108764 |41V24 korek dtugi z oringiem
’ 5 1108765 |41V35 korek $redni z oringiem
6 [108766 |41V33 korek krétki z oringiem
7 108 615|950 mikrowytacznik ptaski

108 616 | 950F mikrowyfacznik wypukty
8 [108 617 [ 950-40 | przewdd sterujacy 2-zytowy 4m

108 618 | 950-80 | przewdd sterujacy 2-zytowy 8m

9 (108768 |RDZ0591 | rekojesc¢ profilowana do mikrowytacznika ptaskiego

10 | 108782 | 105Z55 | rekojes¢ profilowana do mikrowytacznika wypuktego

11 |1 108 623 | 315071 | izolacja przewodu zasilajacego

12 [ 108769 |B1537-30 | ostona gumowa przewoddw 3m

108770 | B1537-70 | ostona gumowa przewodéw 7m

13 (108783 |57Y01 przewdd pradowo-gazowy 4m

108784 | 57Y03 przewdd pradowo-gazowy 8m

14 | 108762 | 54N63-20 | izolator teflonowy do duzej soczewki
15 (108785 | WP-9V korpus palnika z zaworem

16 [ 108786 |VS-2 zawdr gazu

17 [ 108787 | WP-9FX | korpus palnika gietki

18 [ 108788 | WP-9SP | korpus palnika prosty

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.




| —— _ MATERIAtY EKSPLOATACYJNE WP20

-
v

Dane techniczne: chtodzenie ciecza, obcigzalnos¢ 250 A DC/ 175 A AC, Srednica elektrody 0,5 - 3,2 mm

Standard:
1

A
B
@

Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN TIG 20 we wszystkich
urzadzeniach chtodzonych ciecza.

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czeici zastepowanej.
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Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nr ref. nazwa
108 705 uchwyt spawalniczy TIG 4m F 108733 |45V41 soczewka 0,5 mm
108 706 uchwyt spawalniczy TIG 8m 108734 | 45V42 soczewka 1,0 mm
A 108707 [13N20 | tulejka zaciskowa 0.5 mm 108735 |45V43 | soczewka 1,6 mm
108708 |13N21 | tulejka zaciskowa 1.0 mm 108736 |45V44 | soczewka 2,4 mm
108709 | 13N22 | tulejka zaciskowa 1.6 mm 108737 |45V45 | soczewka 3,2 mm
108710 | 13N22M | tulejka zaciskowa 2.0 mm G [108738 |53N58 dysza gazowa do soczewki 6 mm
108711 | 13N23 tulejka zaciskowa 2.4 mm 108739 | 53N59 dysza gazowa do soczewki 8 mm
108712 | 13N24 tulejka zaciskowa 3.2 mm 108740 | 53N60 dysza gazowa do soczewki 10 mm
B [108713 | 13N25 gniazdo tulejki zaciskowej 0.5mm 108741 | 53N61 dysza gazowa do soczewki 11 mm
108714 | 13N26 gniazdo tulejki zaciskowej 1.0 mm 108742 | 53N61S | dysza gazowa do soczewki 13 mm
108715 | 13N27 gniazdo tulejki zaciskowej 1.6 mm H [108743 | 13N21L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 1,0 mm
108716 | 13N27M | gniazdo tulejki zaciskowej 2.0 mm 108744 | 13N22L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 1,6 mm
108717 | 13N28 gniazdo tulejki zaciskowej 2.4 mm 108745 | 13N23L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 2,4 mm
108718 | 13N29 gniazdo tulejki zaciskowej 3.2 mm 108746 | 13N24L | tulejka zaciskowa do duzej soczewki 3,2 mm
C |108719 | 13N08 dysza gazowa do gniazda 6 mm || 108747 |45V204S | duzasoczewka 1,0 mm
108720 | 13N09 dysza gazowa do gniazda 8 mm 108748 | 45V116S | duza soczewka 1,6 mm
108721 | 13N10 dysza gazowa do gniazda 10 mm 108749 | 45V64S | duza soczewka 2,4 mm
108722 | 13N11 dysza gazowa do gniazda 11 mm 108750 | 9957955 | duza soczewka 3,2 mm
108723 |13N12 | dysza gazowa do gniazda 13 mm ) |108751 |57N75 | dysza gazowa do duzej soczewki 10 mm
108724 | 13N13 dysza gazowa do gniazda 16 mm 108752 | 57N74 dysza gazowa do duzej soczewki 13 mm
D | 108725 | 796F70 | dysza gazowa do gniazda 5 mm dtuga L=48 mm 108753 | 57N88 dysza gazowa do duzej soczewki 16 mm
108726 | 796F71 | dysza gazowa do gniazda 6 mm dtuga L=48 mm 108754 | 57N87 dysza gazowa do duzej soczewki 19 mm
108727 | 796F72 | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga L=48 mm
108728 | 796F73 | dysza gazowa do gniazda 10 mm dtuga L=48 mm
E [108729 |796F74 | dysza gazowa do gniazda 5 mm dtuga L=63 mm
108730 | 796F75 | dysza gazowa do gniazda 6 mm dtuga L=63 mm
108731 |796F76 | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga L=63mm
108732 | 796F77 | dysza gazowa do gniazda 10 mm dtuga L=63 mm

Ip. | kod nr ref. nazwa
1 |108761 | 598882 | izolator teflonowy palnika
2 (108762 |54N63-20 | izolator teflonowy do duzej soczewki
3 | 108763 | WP-20 korpus palnika
4 (108611 [98W18 | o-ring pod korek
5 [108764 |41V24 korek dtugi z oringiem
6 | 108765 |41V35 korek $redni z oringiem

' 7 |108766 |41V33 korek krétki z oringiem

, 8 [108767 |53N04 zacisk pojedynczy

9 |108 615|950 mikrowytacznik ptaski

108 616 | 950F mikrowyfacznik wypukty
10 | 108 617 | 950-40 | przewdd sterujacy 2-zytowy 4m

108 618 | 950-80 | przewdd sterujacy 2-zytowy 8m

11 |1 108 768 | RDZ0591 | rekojesc profilowana do mikrowyfacznika ptaskiego

12 (108769 |B1537-30 | ostona gumowa przewoddw 3m

108770 | B1537-70 | ostona gumowa przewodéw 7m

13 (108771 |53N06 rekojes¢ profilowana do mikrowytacznika wypuktego

14 (108 623 315071 | izolacja przewodu zasilajacego

15 [ 108772 |45V07 przewéd wodny odprowadzajacy 4m

108773 | 45V08 przewdd wodny odprowadzajacy 8m

16 [ 108774 |45V03 przewdd pradowo-gazowy 4m

108775 | 45V04 przewdd pradowo-gazowy 8m
17 |1 108776 | 45V09 przewdd wodny zasilajacy 4m
108777 |45V10 przewdd wodny zasilajacy 8m
18 | 108778 | WP-20FX | korpus palnika gietki
19 | 108779 | WP-20SP | korpus palnika prosty

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE WP26
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Dane techniczne: chtodzenie gazem, obciazalno$¢ 200 A DC/ 160 A AC, srednica elektrody 0,5-3,2 mm

1

A
B
@

& e

4
5 15 4
1

¥

Z f (V4 W
Standard: 17 ( P %ma
5

9 10 ‘/%

" 12

Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN TIG 26 Zamiennie mozna stosowac¢ uchwyt WELDMAN TIG 26
m.in. do nastepujacych urzadzen (uchwyt z zaworem): m.in. do nastepujacych urzadzer (uchwyt bez zaworu):

BEST 160 POWER ARC 200
BEST 180 POWER MIG 200
BEST 200 POWER MIG 210 LCD

BLASTTIG 160 DC BRAVO TIG 250 AC/DC MULTI 205
BLASTTIG 200 DC HARDY TIG 200 AC/DC MISTRAL MIG 200
TIGER TIG 200 DC TORNADO TIG 200 AC/DC  MICRO MIG 225 SYN
HANDY TIG200DC ~ POWER TIG 200 AC/DC MIGTEC MIG 200 SYN
POWER TIG 200 DC

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czeici zastepowanej.
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Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nrref. nazwa
108 601 uchwyt spawalniczy TIG 4m DX50 H |108689 |45V29 soczewka 0.5 mm
108 602 uchwyt spawalniczy TIG 4m DX50 z zaworem 108637 |45V24 soczewka 1.0 mm
108 603 uchwyt spawalniczy TIG 8m DX50 108638 | 45V25 soczewka 1.6 mm
108 604 uchwyt spawalniczy TIG 8m DX50 z zaworem 108639 | 45V25M | soczewka 2.0 mm

A |108630 |10N21 | tulejka zaciskowa 0.5 mm 108640 |45V26 | soczewka 2.4 mm
108631 | 10N22 | tulejka zaciskowa 1.0 mm 108641 |45V27 | soczewka 3.2 mm
108632 |10N23 | tulejka zaciskowa 1.6 mm 108642 |45V28 | soczewka 4.0 mm
108633 | 10N23M | tulejka zaciskowa 2.0 mm I | 108643 |54N18 dysza gazowa do soczewki 6 mm
108634 | 10N24 tulejka zaciskowa 2.4 mm 108 644 | 54N17 dysza gazowa do soczewki 8 mm
108635 | 10N25 tulejka zaciskowa 3.2 mm 108 645 | 54N16 dysza gazowa do soczewki 10 mm
108636 | 54N20 tulejka zaciskowa 4.0 mm 108646 | 54N15 dysza gazowa do soczewki 11 mm

B |108688 | 10N29 | gniazdo tulejki zaciskowej 0.5mm 108647 | 54N14 | dysza gazowa do soczewki 13 mm
108660 |10N30 | gniazdo tulejki zaciskowej 1.0 mm 108648 | 54N19 | dysza gazowa do soczewki 19 mm
108661 | 10N31 gniazdo tulejki zaciskowej 1.6 mm J | 108649 |54N17L | dysza gazowa do soczewki 8 mm dtuga
108662 | 10N31M | gniazdo tulejki zaciskowej 2.0 mm 108650 | 54N16L | dysza gazowa do soczewki 10 mm diuga
108663 | TON32 gniazdo tulejki zaciskowej 2.4 mm 108651 | 54N15L | dysza gazowa do soczewki 11 mm dfuga
108664 | 10N28 gniazdo tulejki zaciskowej 3.2 mm K 1108653 |45v116 | duza soczewka 1.6 mm
108 665 | 406488 | gniazdo tulejki zaciskowej 4.0 mm 108654 | 45V64 duza soczewka 2.4 mm

C |108666 | 10N50 dysza gazowa do gniazda 6 mm 108655 | 995795 | duza soczewka 3.2 mm
108667 | 10N49 dysza gazowa do gniazda 8 mm 108 690 | 45V63 duza soczewka 4.0 mm
108668 | 10N48 | dysza gazowa do gniazda 10 mm L |108656 |57N75 | dysza gazowa do duzej soczewki 10 mm
108669 | 10N47 | dysza gazowa do gniazda 11 mm 108657 |57N74 | dysza gazowa do duzej soczewki 13 mm
108670 | 10N46 | dysza gazowa do gniazda 13 mm 108658 |53N88 | dysza gazowa do duzej soczewki 16 mm
108671 | 10N45 | dysza gazowa do gniazda 16 mm 108659 |53N87 | dysza gazowa do duzej soczewki 19 mm

108672 | 10N44 dysza gazowa do gniazda 19 mm

D | 108673 | 1T0N49L | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga
108674 | 10N48L | dysza gazowa do gniazda 10 mm diuga
108675 | 1T0N47L | dysza gazowa do gniazda 11 mm diuga

E | 108676 | 1T0N21S | tulejka zaciskowa 0.5 mm skrécona
108677 | 10N22S | tulejka zaciskowa 1.0 mm skrécona
108678 | 10N23S | tulejka zaciskowa 1.6 mm skrécona
108679 | 10N24S | tulejka zaciskowa 2.4 mm skrécona
108680 | 10N25S | tulejka zaciskowa 3.2 mm skrécona

F [108681 [17CB20 | gniazdo tulejki zaciskowej 1.0-3.2 mm skréconej

- . Ip. | kod nr ref. nazwa
G |108682 |13N08 dysza gazowa do gniazda skréconego 6 mm - -
- . 1 [108605 |18CG izolator teflonowy palnika
108683 | 13N09 dysza gazowa do gniazda skréconego 8 mm
- X 2 [108606 |18CG20 izolator teflonowy palnika skrécony
108684 | 13N10 | dysza gazowa do gniazda skréconego 10 mm - -
- . 3 (108627 |54N01 izolator teflonowy soczewki
108685 | 13N11 dysza gazowa do gniazda skréconego 11 mm - - -
- - 4 1108652 | 54N63 izolator teflonowy duzej soczewki
108686 | 13N12 dysza gazowa do gniazda skréconego 13 mm -
- iy 5 |108607 | WP-26 korpus palnika
108687 | 13N13 dysza gazowa do gniazda skréconego 16 mm -
6 [108611 |[98W18 o-ring pod korek
7 108612 |57Y02 korek dtugi z oringiem
" 108613 | 300M korek $redni z oringiem
‘ 8 |108614 |57Y04 korek krétki z oringiem
A 9 |108615 [950 mikrowytacznik praski
108616 | 950F mikrowytacznik wypukty

10 (108617 |950-40 przewdd sterujacy 2-zytowy 4m

108618 | 950-80 przewdd sterujacy 2-zytowy 8m

11 1108619 | RDZ0590 | rekojes¢ profilowana do mikrowytacznika ptaskiego

12 1108620 | 609123 ostona gumowa przewodéw 4m

108621 | 609125 ostona gumowa przewodéw 8m

13 1108622 | 10N15 rekojes¢ do mikrowytacznika wypuktego

14 (108623 |315071 izolacja przewodu zasilajacego

15 (108624 |46V28 przewdd pradowo-gazowy 4m
108625 | 46V30 przewdd pradowo-gazowy 8m
16 [ 108626 |VS-1 zawdr gazu

17 | 108 608 | WP-26V korpus palnika z zaworem
18 [ 108609 | WP-26FX | korpus palnika gietki
19 |1 108610 | WP-26VFX | korpus palnika gietki zzaworem

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.
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Dane techniczne: chtodzenie ciecza, obcigzalnos¢ 350 A DC/ 250 A AC, srednica elektrody 0,5-4 mm

lit‘v—mj:%:—s/

O

Standard:
1

A
B
@

Zamiennie mozna stosowa¢ uchwyt WELDMAN TIG 18 we wszystkich
urzadzeniach chtodzonych ciecza m.in. POWER TIG 315 AC/DC AQUA

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czeici zastepowanej.
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE WP18 —
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Ip. | kod nrref. nazwa Ip. | kod nrref. nazwa
108 698 uchwyt spawalniczy TIG 4m DX50 H |108689 |45V29 soczewka 0.5 mm
108 699 uchwyt spawalniczy TIG 8m DX50 108637 |45V24 soczewka 1.0 mm
A 108630 [10N21 | tulejka zaciskowa 0.5 mm 108638 |45V25 | soczewka 1.6 mm
108631 | 10N22 | tulejka zaciskowa 1.0 mm 108639 |45V25M | soczewka 2.0 mm
108632 | 10N23 | tulejka zaciskowa 1.6 mm 108640 |45V26 | soczewka 2.4 mm
108633 | 10N23M | tulejka zaciskowa 2.0 mm 108641 |45V27 | soczewka 3.2 mm
108634 |10N24 | tulejka zaciskowa 2.4 mm 108642 |45V28 | soczewka 4.0 mm
108635 | 10N25 tulejka zaciskowa 3.2 mm I | 108643 |54N18 dysza gazowa do soczewki 6 mm
108636 | 54N20 tulejka zaciskowa 4.0 mm 108 644 | 54N17 dysza gazowa do soczewki 8 mm
B |108688 | 10N29 | gniazdo tulejki zaciskowej 0.5mm 108645 | 54N16 | dysza gazowa do soczewki 10 mm
108660 | 10N30 | gniazdo tulejki zaciskowej 1.0 mm 108646 | 54N15 | dysza gazowa do soczewki 11 mm
108661 | 10N31 | gniazdo tulejki zaciskowej 1.6 mm 108647 | 54N14 | dysza gazowa do soczewki 13 mm
108662 | 1T0N31M | gniazdo tulejki zaciskowej 2.0 mm 108648 | 54N19 dysza gazowa do soczewki 19 mm
108663 | 10N32 gniazdo tulejki zaciskowej 2.4 mm J | 108649 |54N17L | dysza gazowa do soczewki 8 mm dtuga
108 664 | 10N28 gniazdo tulejki zaciskowej 3.2 mm 108650 | 54N16L | dysza gazowa do soczewki 10 mm diuga
108665 | 406488 | gniazdo tulejki zaciskowej 4.0 mm 108651 | 54N15L | dysza gazowa do soczewki 11 mm dfuga
C | 108666 |10N50 dysza gazowa do gniazda 6 mm K 108653 [45V116 | duzasoczewka 1.6 mm
108667 | T0N49 dysza gazowa do gniazda 8 mm 108 654 | 45V64 duza soczewka 2.4 mm
108668 | 10N48 dysza gazowa do gniazda 10 mm 108655 | 995795 | duza soczewka 3.2 mm
108669 | 10N47 dysza gazowa do gniazda 11 mm 108 690 | 45V63 duza soczewka 4.0 mm
108670 | 10N46 | dysza gazowa do gniazda 13 mm L |108656 |57N75 | dysza gazowa do duzej soczewki 10 mm
108671 | 10N45 | dysza gazowa do gniazda 16 mm 108657 |57N74 | dysza gazowa do duzej soczewki 13 mm
108672 | 10N44 | dysza gazowa do gniazda 19 mm 108658 |53N88 | dysza gazowa do duzej soczewki 16 mm
D [108673 [10N49L | dysza gazowa do gniazda 8 mm dtuga 108659 | 53N87 dysza gazowa do duzej soczewki 19 mm

108674 | 10N48L | dysza gazowa do gniazda 10 mm dtuga

108675 | 10N47L | dysza gazowa do gniazda 11 mm dtuga

E [108676 | 10N21S | tulejka zaciskowa 0.5 mm skrécona
108677 | 10N22S | tulejka zaciskowa 1.0 mm skrécona
108678 | 10N23S | tulejka zaciskowa 1.6 mm skrécona
108679 | 10N24S | tulejka zaciskowa 2.4 mm skrécona
108 680 | 10N25S | tulejka zaciskowa 3.2 mm skrécona

F | 108681 |17CB20 | gniazdo tulejki zaciskowej 1.0-3.2 mm skréconej Ip. | kod nrref. | nazwa
- - 1 [108605 |18CG izolator teflonowy palnika
G |108682 | 13N08 dysza gazowa do gniazda skréconego 6 mm - - -
- - 2 [108606 |18CG20 | izolator teflonowy palnika skrécony
108683 | 13N09 dysza gazowa do gniazda skréconego 8 mm - -
- - 3 (108627 |54N01 izolator teflonowy soczewki
108684 | 13N10 dysza gazowa do gniazda skréconego 10 mm - — -
- - 4 108652 |54N63 izolator teflonowy duzej soczewki
108685 | 13N11 dysza gazowa do gniazda skréconego 11 mm -
- " 5 [108695 | WP-18 korpus palnika
108686 | 13N12 dysza gazowa do gniazda skréconego 13 mm -
- - 6 [108611 |98W18 | o-ring pod korek
108687 | 13N13 dysza gazowa do gniazda skréconego 16 mm —
7 1108612 |57Y02 korek dtugi z oringiem

108613 | 300M korek $redni z oringiem

’ 8 108614 |57Y04 korek krétki z oringiem
’ 9 (108615 [950 mikrowytacznik praski
108616 | 950F mikrowytacznik wypukty
‘ 10 | 108617 | 950-40 przewdd sterujacy 2-zytowy 4m

108618 |950-80 | przewdd sterujacy 2-zytowy 8m

11 1108619 | RDZ0590 | rekojesc profilowana do mikrowyfacznika ptaskiego

12 [ 108620 [609123 | ostona gumowa przewoddw 4m

108621 | 609125 | ostona gumowa przewodéw 8m
13 1108692 | W5025 | zacisk pojedyrczy
14 (108622 | 10N15 rekojes¢ profilowana do mikrowytacznika wypuktego

15 [ 108 623 315071 | izolacja przewodu zasilajacego

16 [ 108772 |45V07 przewdd wodny odprowadzajacy 4m

108773 | 45V08 przewdd wodny odprowadzajacy 8m

17 [ 108693 |40V64 przewdd pradowo-gazowy 4m

108694 | 41V29 przewdd pradowo-gazowy 8m
18 |1 108776 | 45V09 przewdd wodny zasilajacy 4m
108777 |45V10 przewdd wodny zasilajacy 8m
19 | 108696 | WP-18FX | korpus palnika gietki
20 [ 108697 | WP-18SP | korpus palnika prosty

Oferowane elementy eksploatacyjne pokazane na rysunku sa produkowane dla WELDMAN z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne sa podane dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowanej.
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UCHWYTY SPAWALNICZE MMA - MIG - TIG - PLAZMA

108 992 wtyczka DX25 na kabel 10-25 mm?
108 993 wtyczka DX50 na kabel 35-50 mm?
108 997 wtyczka DX70 na kabel 50-70 mm?
108 998 wtyczka DX95 na kabel 70-95 mm?

O

107 322 przewdd spawalniczy MMA

YDL 200 200A / 16 mm? L=3 m / DX25
107 323 przewdd spawalniczy MMA

MT 300 250A / 25 mm? L=3 m / DX50

7Q

103 691 uchwyt spawalniczy 2,5 m
103 692 uchwyt spawalniczy 3 m

—

.

108 301 uchwyt spawalniczy MIG 253 m
108 302 uchwyt spawalniczy MIG 254 m
108 303 uchwyt spawalniczy MIG 255 m

188

108 991 gniazdo panelowe DX25 10-25 mm?
108 994 gniazdo panelowe DX50 35-50 mm?
108 995 gniazdo panelowe DX70 50-70 mm?
108 996 gniazdo panelowe DX95 70-95 mm?

107 324 przewdd spawalniczy MMA

MT 400 350A / 25 mm? L=3 m / DX50

107 326 przewdd spawalniczy MMA

MT 500 500A / 35 mm? L=3 m / DX50

108 101 uchwyt spawalniczy MIG 153 m
108 102 uchwyt spawalniczy MIG 154 m
108 103 uchwyt spawalniczy MIG 155 m

o,

108 401 uchwyt spawalniczy MIG 36 3 m
108 402 uchwyt spawalniczy MIG 36 4 m
108 403 uchwyt spawalniczy MIG 36 5 m

107 281 kabel spawalniczy 16 mm?
107 282 kabel spawalniczy 25 mm?
107 283 kabel spawalniczy 35 mm?

107 327 przewdd masowy

HL 6008 200A / 16 mm? L=3 m / DX25
107 328 przew6d masowy

HL 6018 300A / 25 mm? L=3 m / DX50
107 329 przew6d masowy

HL 6007 500A / 35 mm? L=3 m / DX50

108 201 uchwyt spawalniczy MIG 243 m
108 202 uchwyt spawalniczy MIG 24 4 m
108 203 uchwyt spawalniczy MIG 24 5 m

108 501 uchwyt spawalniczy MIG 501 3 m
108 502 uchwyt spawalniczy MIG 501 4 m

108 503 uchwyt spawalniczy MIG 501 5 m
(uchwyty chtodzone ciecza)




UCHWYTY SPAWALNICZE MMA - MIG - TIG - PLAZMA —

©

102 304 uchwyt SPOOL GUN QLBF-200 IlI 108 601 uchwyt spawalniczy TIG 26 DX50 4 m 108 602 uchwyt spawalniczy TIG 26 DX50 4 m z zaworem
108 603 uchwyt spawalniczy TIG 26 DX50 8 m 108 604 uchwyt spawalniczy TIG 26 DX50 8 m zzaworem
wtyczka sterowania 5-PIN (102 763) wtyczka sterowania 5-PIN (103 687)
przytacze gazu - M10x1 (102 768) przytacze gazu - kréciec typ 21 (103 756)

108 698 uchwyt spawalniczy TIG 18 DX50 4 m 104 432 uchwyt spawalniczy PARWELD PROFI TIG 17 DX50 104 431

108 699 uchwyt spawalniczy TIG 18 DX50 8 m 4m UP/DOWN skéra (1m) ze zdalnym sterowaniem w raczce sterownik nozny (pedat) 3m 5-PIN
(uchwyty chtodzone ciecza) wtyczka sterowania 5-PIN (102 763)

wtyczka sterowania 5-PIN (103 687) przytacze gazu - kréciec typ 21 (103 756)

przytacze gazu - kréciec typ 21 (103 756)
przytacza cieczy (2szt.) - kréciec typ 21 (103 756)

109 001 uchwyt PLASMA 31 4 m 109 501 uchwyt PLASMA 45 typ C G1/4" 6 m 109 101 uchwyt PLASMA 50
109 002 uchwyt PLASMA 31 4 m centralny wtyk 109 525 uchwyt PLASMA 45 centralny wtyk 6 m centralny wtyk 6 m

UCHWYT
MIG/TIG/PLAZMA

109 801 uchwyt PLASMA 101 M16x1,5 6 m 109 901 uchwyt PLASMA 141 M16x1,56 m

109 842 uchwyt PLASMA 101 M14x1 6 m 109 902 uchwyt PLASMA 141 centralny wtyk 6 m
109 843 uchwyt PLASMA 101 centralny wtyk 6 m 109 903 uchwyt PLASMA 141 M14x1 6 m

109 844 uchwyt PLASMA 101 M14x1 12 m 109 904 uchwyt PLASMA 141 centralny wtyk 12 m
109 845 uchwyt PLASMA 101 centralny wtyk 12 m 109 905 uchwyt PLASMA 141 M14x1 12 m
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—— UCHWYTY ELEKTROD | ZACISKI MASOWE
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108 901 108 926 108 927 108 928
uchwyt elektrody YDL-150 uchwyt elektrody HL 6008 200A uchwyt elektrody HL 6018 300A uchwyt elektrody HL 6007 300A

108 929
uchwyt elektrody HL 6007 500A

“ )
108 904 108 923 107 941 107 943
uchwyt elektrody YDL-400 uchwyt elektrody MT-300 uchwyt elektrody wzmocniony USE 160 uchwyt elektrody wzmocniony USE 300
108 905 108 924 107 942 107 944
uchwyt elektrody YDL-500 uchwyt elektrody MT-400 uchwyt elektrody wzmocniony USE 200 uchwyt elektrody wzmocniony USE 400
108 906 108 925
uchwyt elektrody YDL-600 uchwyt elektrody MT-500

*v
)
.JJ

108 912 108 935 108 936 108 937

zacisk masy kleszczowy YDL-200 zacisk masy kleszczowy MT-500 zacisk masy kleszczowy HL 6031 300A zacisk masy kleszczowy HL 6031 500A
108 916

zacisk masy kleszczowy YDL-600

G

) £
3 g
9 ~_‘\ J .;0"\
a0 )
2 :
107 951 107 953 101796 101798
zacisk masy srubowy ZBS-25 zacisk masy srubowy ZBS-70 zacisk dodatni z przewodem zacisk ujemny z przewodem
107 952 107 954 (bez oczka) STARK, SOLID 50 (bez oczka) STARK, SOLID 50
zacisk masy srubowy ZBS-50 zacisk masy srubowy ZBS-95 101797 101799
zacisk masy dodatni z przewodem zacisk masy ujemny z przewodem
(bez oczka) SOLID 11-30 (bez oczka) SOLID 11-30
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OSPRZET SPAWALNICZY ——
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107 301 107 303 107 304
rekawice do spawania MMA rekawice do spawania TIG rekawice do spawania MIG/MAG MMA skérzane krétkie
ocieplane skora licowa / materiat 107 305

rekawice do spawania MIG/MAG MMA skdrzane dtugie

9

k)

2

. 2

E - =S 5

—— |3
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)

3

<
107 291 107 292 107 298

adapter szpuli S8 jednoczesciowy (koszyk) adapter szpuli S3 dwucze$ciowy pasta antyodpryskowa 300g

107 299

spray antyodpryskowy 400 ml

107 295 107 286 107 287

butlaz gazem CO, 8 L. uchwyt magnetyczny WMH-11 11 kg uchwyt magnetyczny WMH-12 23 kg
107 296 107 288

butla zgazem argon 8 L. uchwyt magnetyczny WMH-12 34 kg
107 297

butlaz gazem MIX 8 L. (82% ARG / 18% CO,)

101 430 101 432 101 433
reduktor gazu z 2 manometrami reduktor gazu z rotametrem AR 106 reduktor gazu z rotametrem i podgrzewaczem CRF 221 - 36 V AC
101 434

reduktor gazu z rotametrem i podgrzewaczem CRF 221 - 230 V AC
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—— GNIAZDA | WTYKI SPAWALNICZE
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108 148
tuleja wtyku EURO
chtodzonego gazem

102 762
wtyczka sterowania 5-pinowa MULTI 205 (duza)
102763

wtyczka sterowania 5-pinowa BRAVO 250 MULTI 205 (mata)

102 766
gniazdo sterowania 5-pinowe MULTI 205 (duze)
102 767

gniazdo sterowania 5-pinowe BRAVO 250 MULTI 205 (mate)

103 687
wtyczka sterowania 5-pinowa TORNADO 200

108 522
tuleja wtyku EURO
chtodzonego ciecza

102 764
wtyczka sterowania 2-pinowa BLAST 160/200

102 765
gniazdo sterowania 2-pinowe BLAST 160/200

103 688
gniazdo sterowania 5-pinowe TORNADO 200

101787

tuleja gniazda EURO
chtodzonego gazem
101 780

obudowa gniazda EURO

102 768

wtyczka gazowa M10x1

MULTI 205, BRAVO 250, BLAST 160/200
103 877

wtyczka gazowa M16x1,5

PLASMA 40/100/160

102 769

gniazdo gazowe M10x1

MULTI 205, BRAVO 250, BLAST 160/200
103 878

gniazdo gazowe M16x1,5

PLASMA 40/100/160

103 755

szybkoztaczka grodziowa na waz 6 mm typ 21
103 756

wtyczka na waz 6 mm typ 21
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PODAJNIKI DRUTU MIG/MAG ——

—
-
v

typA

102 426 103 883
podajnik drutu (lewy) WELMIG 180/200 podajnik drutu (prawy) MIDI MIG 220 MAGIC MIG 200 MICRO MIG 205
MICRO MIG 225 SYN MISTRAL MIG 200

104 798 102 441
podajnik drutu POWER MIG 200 podajnik drutu MULTI 200

104 697 102 421
podajnik drutu ELECTROMIG 200 / 250 podajnik drutu MULTI 205
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——_PODAJNIKI DRUTU MIG/MAG
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101 801 101 802
podajnik drutu SPECMIG 160/180/200 podajnik drutu SPECMIG 205 MICRO MIG 200

103 881 101810
podajnik drutu SUPER MIG 200 podajnik drutu STARMIG 200/210/250/315/350

104 491 104799
podajnik drutu MIGTEC 200 LCD podajnik drutu POWER MIG 210 LCD 4X4
103 685

podajnik drutu MEGA MIG 275 4X4
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PODAJNIKI DRUTU MIG/MAG ——
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103 882 102 431
podajnik drutu MAXI MIG 270/330 4x4, MEGA MIG 270/330 4x4 podajnik drutu WELMIG 250/300/350/500 ALUWELMIG 250/300 4x4

103 757 103 758
podajnik drutu MASTER MIG 350/500 4x4 podajnik drutu ALU MIG 350/500 4x4

101 807
podajnik drutu STARMIG 210/250/315/350 4X4
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——ROLKI DRUTU MIG/MAG
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230

102 422 rolka FE 0.6-0.8V WELMIG 180/200
102 423 rolka FE 0.8-1.0V WELMIG 180/200
102 424 rolka AL 0.8-1.0U WELMIG 180/200
102 425 rolka AL 1.0-1.2U WELMIG 180/200
103 886 rolka FE 0.6-0.8 MIDI MIG 220, MICRO 205/225, MISTRAL 200
103 887 rolka FE 0.8-1.0 MIDI MIG 220, MICRO 205/225, MISTRAL 200
103 884 rolka AL 0.6-0.8 MIDI MIG 220, MICRO 205/225, MISTRAL 200
103 885 rolka AL 0.8-1.0 MIDI MIG 220, MICRO 205/225, MISTRAL 200

230

102 432 rolka FE 0.8-1.0V WELMIG 250/300/350/500
102 433 rolka FE 1.0-1.2V WELMIG 250/300/350/500
102 434 rolka FE 1.2-1.6V WELMIG 250/300/350/500
102 435 rolka AL 0.8-1.0U WELMIG 250/300/350/500
102 436 rolka AL 1.0-1.2U WELMIG 250/300/350/500
102 437 rolka AL 1.2-1.6U WELMIG 250/300/350/500
103 717 rolka FE 0.8-1.0V MEGA MIG 275 (dolna rolka)
103 718 rolka FE 1.0-1.2V MEGA MIG 275 (dolna rolka)
103 719 rolka AL 0.8-1.0U MEGA MIG 275 (dolna rolka)
103 720 rolka AL 1.0-1.2U MEGA MIG 275 (dolna rolka)

Rolki stosowane zamiennie w pétautomatach MIG/MAG WELDMAN:

typ A:

230

101 811 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika drutu STARMIG 200/210/250/315/350
101 812 rolka FE 0.8-1.0 do podajnika drutu STARMIG 200/210/250/315/350

101 813 rolka AL. 0.8-1.0 do podajnika drutu STARMIG 200/210/250/315/350
101 814 rolka AL. 1.0-1.2 do podajnika drutu STARMIG 200/210/250/315/350
101 811 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika drutu MULTI 205

101 812 rolka FE 0.8-1.0 do podajnika drutu MULTI 205

101 813 rolka AL 0.8-1.0 do podajnika drutu MULTI 205

103 890 rolka FE 0.6-0.8 MAXI MIG 270/330, MEGA MIG 270/330

103 891 rolka FE 0.8-1.0 MAXI MIG 270/330, MEGA MIG 270/330

103 892 rolka FE 1.0-1.2 MAXI MIG 270/330, MEGA MIG 270/330

103 879 rolka AL 0.8-1.0 MAXI MIG 270/330, MEGA MIG 270/330

103 880 rolka AL 1.0-1.2 MAXI MIG 270/330, MEGA MIG 270/330

230
210

typD

101 804 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika drutu SPECMIG 205
101 806 rolka FE 0.8-1.0 do podajnika drutu SPECMIG 205
103 713 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika drutu MICRO MIG 200

WELMIG 180, WELMIG 200, MIDI MIG 220, MAGIC MIG 200, POWER MIG 200, MICRO MIG 205, MICRO MIG 225 SYN, MISTRAL MIG 200

typ B:

MULTI 205, STARMIG 200, STARMIG 210, STARMIG 250, STARMIG 315, STARMIG 350, ELECTROMIG 200, ELECTROMIG 250, MAXI MIG 270, MAXI MIG 330,

MEGA MIG 270, MEGA MIG 330

typ C:

WELMIG 250, WELMIG 300, WELMIG 350, WELMIG 500, ALUWELMIG 250, ALUWELMIG 300, MEGA MIG 275 PULS (dolna rolka), POWER MIG 210 LCD (dolna rolka)

typ D:
SPECMIG 205, MICRO MIG 200, MIGTEC 200
moze by¢ stosowana w pétautomatach TELWIN model:

MASTERMIG 220, MASTERMIG 270, MASTERMIG 300, TECHNOMIG 215, TECHNOMIG 223, TECHNOMIG 225, TECHNOMIG 243
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ROLKI DRUTU MIG/MAG —
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103 781 rolka FE 0.6-0.8 MASTER MIG 350/500 103 760 rolka FE 0.8-1.0V ALU MIG 350/500 102 442 rolka FE 0.6-0.8V MULTI 200
103 782 rolka FE 0.8-1.0 MASTER MIG 350/500 103 761 rolka FE 1.0-1.2V ALU MIG 350/500 102 443 rolka FE 0.8-1.0V MULTI 200
103 783 rolka FE 1.0-1.2 MASTER MIG 350/500 103 762 rolka FE 1.2-1.6V ALU MIG 350/500 102 444 rolka FE 1.0-1.2V MULTI 200
103 784 rolka FE 1.2-1.6 MASTER MIG 350/500 102 445 rolka AL 0.8-1.0U MULTI 200

103 785 rolka AL 0.8-1.0U ALU MIG 350/500 102 446 rolka AL 1.0-1.2U MULTI 200

103 770 rolka AL 1.0-1.2U ALU MIG 350/500

103 786 rolka AL 1.2-1.6U ALU MIG 350/500
o o el o
g s 3 3
103 888 rolka FE 0.6-0.8 SUPER MIG 200 101 803 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika 101 808 rolka FE 0.6-0.8 do podajnika
103 889 rolka FE 0.8-1.0 SUPER MIG 200 drutu SPECMIG 160/180/200 drutu STARMIG 210/250/315/350 4X4

101 809 rolka FE 1.0-1.2 do podajnika drutu
STARMIG 210/250/315/350 4X4

o < O
T s &
108 073 rolka 1.0-1.2 AL 108 077 rolka 1.0-1.2 AL 103 684 rolka FE 0.8-1.0V MEGA MIG 275 (gérna rolka)
108 074 rolka 0.6-0.8 AL 108 078 rolka 0.6-0.8 AL 103 686 rolka FE 1.0-1.2V MEGA MIG 275 (gdrna rolka)
108 075 rolka 1.0-1.2 FE 108 079 rolka 1.0-1.2 FE
108 076 rolka 0.6-0.8 FE 108 080 rolka 0.6-0.8 FE
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—— SPAWARKI TIG DC

v

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

VRD: zwieksza bezpieczenstwo podczas spawania

jest urzadzeniem, ktére redukuje napiecie wyjsciowe do bezpiecznego
poziomu w przypadku, kiedy spawarka jest wiaczona, ale nie pracuje,
gwarantujac bezpieczeristwo operatora, ktdory moze w bezpieczny
sposéb stykac sie z elektroda, dopdki nie wznowi spawania (kopalnie
stocznie itp.)

TECNICA TIG 190 jest dostarczany z walizka z tworzywa sztucznego.

Na wyposazeniu standardowym posiada akcesoria do spawania metoda
MMA:

przewody, uchwyt elektrody, zacisk masy, maske spawalnicza, mtotek do
obijania ze szczotka.

.

ZESTAW DO PRZYEBICA AUTOMATYCZNA ELEKTRODY RUTYLOWE ELEKTRODY RUTYLOWE ELEKTRODY ZASADOWE ELEKTRODY RUTYLOWE ELEKTRODY ZASADOWE
SPAWANIA MMA MMA - MIG/MAG TIG DO STALI DO STALI NIERDZEWNE) DO STALI DO STALI - PACZKA DO STALI - PACZKA

@ 1,6mm  15szt.

802616 ! mm
&= @gomm  15szt. kg
® E 802617 % 02737
pd
» @25mm 15zt @ 2,5mm . @2,5mm 5mm 5mm
802618 10szt. 10szt. kg kg
[ . @32mm  10szt. @ 802623 % @ 802621 02739 02748
3 802618 @ 3,2mm .'=.m-'-ﬁ-" @ 3,2mm 2mm 2mm
|- 16 mm®3+2m DX25 @ 4mm 8szt. 8szt. il 8szt. g s
(=) ©80109c [NV © 102302 .Y [ 802620 [ 802624 = [@802622 02749 ; 802765
napiecie zakres sprawnos¢ | $rednica | pobor mocy moc napiecie klasa wymiary | waga
: zasilania |regulacji pradu max elektrody | 60% / max. | agregatu pradu ochrony
kod typ urzadzenia spawania przy 40 °C jatowego
Y% [A] EN 60974-1 [mm] kW] kW] [\ [IP] [cm] [kl
816 220 TECNICATIG 190 DCLIFT VRD (%) 230 10-170 160@20% 1,6-4 26/44 6 78 23 38x42x17 85

Jednofazowe spawarki inwertorowe przeznaczone do spawania
metoda TIG i MMA pradem statym z zajarzeniem stykowym (LIFT) lub
bezstykowym (HF).

Nadaja sie do spawania szerokiej gamy materiatéw takich jak stal,
stal nierdzewna, tytan, miedz, nikiel i ich stopy. Posiadaja funkcje:
regulowana ARC FORCE, HOT START i ANTI STICK, oraz zabezpieczenie
termiczne. Metoda MMA mozemy spawac uzywajac elektrod
rutylowych, zasadowych, do stali nierdzewnej i zeliwa.

Model TECHNOLOGY TIG 185 i 230 posiadaja funkcje BI-LEVEL, funkcje
wyboru trybu pracy uchwytu 2/4 takty oraz mozliwos¢ zastosowania
akcesoriéw TIG PULSE umozliwiajacych prace w trybie pulsacyjnym.

Spawarka TECHNOLOGY TIG 185 jest dostarczana z aluminiowa walizka.
Na wyposazeniu standardowym posiadaja akcesoria do spawania
metoda TIG:

uchwyt TIG, zacisk masy, reduktor gazu z dwoma manometrami,
przewdd gazu.

PRZYEBICA AUTOMATYCZNA ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW DO SPAWANIA ZDALNE STEROWANIE URZADZENIE DO CZYSZCZENIA ~ MATERIALY EKSPLOATACYJNE
MMA - MIG/MAG - TIG TiG MMA SPOIN CLEANTECH 100

1
potencjometr

] BC |

2

5 X T £ potencjometry
. 802336 T

ol e

—
ferndy
[Se——

(% ¥]
b ) ‘ pedat
= @ 802415 I 16mm? 3+2m DX25
(<) = 102302 iCT Il 802489 I ©s801096 MECT ©s8o2017 MG © 850000 IO str. 184
napiecie | zakresregulacji | sprawno$¢ max | $rednica | pobdrmocy | napiecie klasa wymiary waga
. ilani d i 40°C lektrod 60% / . d h
kod typ urzqdzenla zZasllania praau spawania przy elektroay 0 / Max jaforaleléo ochrony
[Vl [A] EN 60974-1 [mm] [kW] V] [IP] [cm] [kal
815 956 TECHNOLOGY TIG 185 /DCGHF/LIFT (%) 230 5-160 160@25% 16-32 2,5/4,0 91 23 37,5x50,5x19 129
852 055 | TECHNOLOGY TIG 230/DCGHF/LIFT VRD (¥) 230 5-220 220@30% 1,6-4,0 3,6/55 87 23 38,5x15x36 139
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SPAWARKI TIG AC/DC 1 URZADZENIA DO CZYSZCZENIA SPOIN ——

v

Sa to spawarki inwertorowe, sterowane mikroprocesorowo,
przeznaczone do spawania metoda TIG i MMA pradem statym lub
zmiennym (AC/DC) z zajarzeniem stykowym (LIFT) lub bezstykowym
(HF). TECHNOLOGY TIG 182, 222 jest przeznaczona do $rednich prac
przemystowych, spawania aluminium metoda TIG z petna regulacja
elektroniczna.

Posiada przetacznik pracy 2/4 takty, ptynna regulacje wygaszania
tuku, przeznaczona do spawania stali stopowych i kolorowych wraz z
aluminium. Wyposazona w zabezpieczenie termiczne, podnapieciowe,
nadnapieciowe, przecigzeniowe. Ma zastosowanie do spawania metoda
MMA elektroda rutylowa, zasadowa, do stali nierdzewnej i do zeliwa.

Na wyposazeniu standardowym posiadaja akcesoria do spawania
metoda TIG:

uchwyt TIG, zacisk masy, reduktor gazu z dwoma manometrami,
przewdd gazu.

PRZYEBICA AUTOMATYCZNA ZESTAW DO SPAWANIA UCHWYT ELEKTRODY ZDALNE STEROWANIE URZADZENIE DO CZYSZCZENIA  MATERIALY EKSPLOATACYINE
TG

MMA - MIG/MAG - TIG TlG ZPRZEWODEM SPOIN CLEANTECH 100
‘ pedat
= 802415 I W

102302Vl =so27ss M 713281 MY  w©so2017 MY = 850000 Y-I str. 184

1

w potencjometr

g\ —% 4 3 b @s802219 M
* R )

51 d O@ O w potencjometry Gp

802336 I.N:M

(78]
-
(<]
o.
(=}

napiecie zak[es sprawnos¢ max | $rednica | pobdr mocy | napiecie klasa wymiary | waga
kod typ urzadzenia zasilania reg;;)l:sd;giraqdu przy 40 °C elektrody | 60% / max. ja?or\?vdel_i;o ochrony
[Vl [A] EN 60974-1 [mm] kW] vl [IP] [cm] [kg]
852 030 TECHNOLOGY TIG 182 AC/DCGHEF/LIFT (*) 230 5-160 160@20% 16-32 2,5/4,3 94 23 43x17x34 13,7
852 054 | TECHNOLOGY TIG 222 AC/DCGHF/LIFT VRD () 230 5-200 200@24% 16-40 3,0/5,5 100 23 43x17x34 15

Zalety stosowania urzadzenia CLEANTECH:

- atrakcyjna cena

- czyszczenie przebiega natychmiastowo

- mozliwo$¢ czyszczenia, elektropolerowania oraz znakowania stali.

- nie jest wymagana dodatkowa obrébka mechaniczna.

- nie wymaga specjalistycznego przygotowania elementu i pomieszczenia.
- po oczyszczeniu element odzyskuje petne wtasnosci stali nierdzewnych.
- do czyszczenia wymagany jest jedynie elektrolit.

- nadmiar ptynu mozna zebrac sucha szmatka.

- elektrolit nie wymaga neutralizagji

- bezpieczny dla srodowiska i uzytkownika

(‘,.l'ge‘lnfeg!}

g Na wyposazeniu standardowym znajduje sie:
- szmatka czyszczaca 10 szt. (kod. 980 320)
- srodek do czyszczenia 3. (kod. 322 905)

CLEANTECH to nowy i prosty w uzyciu produkt do czyszczenia przebarwien po spawaniu. Zapewnia on btyskawiczne czyszczenie stali nierdzewnych, a takze przywrdcenie
przebarwionym miejscom wiasnosci antykorozyjnych, bez specjalistycznego przygotowania miejsca pracy. Po uzyciu oczyszczone miejsca musza zostac jedynie sptukane czysta
woda lub wytarte sucha szmatka.

W miejscach przebarwionych stal czesto traci odpornosc na korozje. CLEANTECH — po usunieciu przebarwienia — przywraca petne wtasnosci antykorozyjne w przebarwionych
wczesniej miejscach i dzieki temu mozna go uzywac takze do usuwania btedéw wykonawczych tj. przywracania wtasnosci antykorozyjnych materiatu.

Istotna cechg urzadzenia CLEANTECH jest fakt, ze podczas pracy dziatanie systemu ogranicza sie wytacznie do przeznaczonego do czyszczenia fragmentu metalu. To oznacza,
ze nie jest potrzebne specjalne przystosowanie pomieszczen, w ktdrych system jest uzywany. Jest catkowicie nietoksyczny, gdyz do czyszczenia uzywany jest jedynie elektrolit.

Przed czyszczeniem
s A 5 S
" Po czyszczeniu
Przygotowanie Nasaczenie (zyszczenie
napiecie zasilania zakres wymiary waga
kod typ urzadzenia regulacji
V] [N°] [em] [kal
850 000 CLEANTECH 100 230 2 35x22x28 144
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——_ POLAUTOMATY MIG/MAG

A

v
Pétautomaty spawalnicze linii TELMIG przeznaczone do spawania
pradem zmiennym (AC). Wyposazone w zabezpieczenie termiczne.
Model TELMIG 180/2 i wieksze moga by¢ stosowane do zgrzewania
(z elektroniczna regulacja czasu zgrzewania) i odpuszczania stali.
Przy zastosowaniu odpowiednich akcesoriéw spawaja aluminium, stal
nierdzewna.

= D Wszystkie modele TELMIG posiadaja w wyposazeniu standardowym:
MIG 203/2
F

uchwyt spawalniczy, zacisk masy i reduktor gazu.

(EL

PRZYLBICA AUTOMATYCZNA ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW DO ZGRZEWANIA ZESTAW DO ZESTAW KLESZ(ZY MATERIALY EKSPLOATACYINE
MMA - MIG/MAG TIG STALI NIERDZEWNE) ALUMINIUM PUNKTOWEGO ODPUSZCZANIA STALI MIG/ MAG
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— | e
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- ’ : s
- 802036 IIY:I ~
=) 0102302 [N:Id)]d m802037 FN:XdDIA 802115 I ©802034 FN:IdDhI3 802035 DI @ 802586 str. 168
napiegcie zakres sprawnos¢ max $rednica drutu pobdér mocy | napiecie pradu klasa wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania regst;)lgsgggiraqdu przy 40 °C stal /inox / alum. 60% / max. jatowego ochrony
I\l [A] EN 60974-1 [mm] [kw] vl [IP] [cm] [kg]
W 821054 | TELMIG 170/1 (*) 230 30-160 140@15% 06-08 08 08-10 2,3/5.2 31 21 80x45x57 37
) 821055 | TELMIG 180/2 (%) 230 30-170 140@20% 06-08 08 08-10 2,3/5.2 31 21 80x45x57 38
(Wl 821069 TELMIG 195/2 230/400 30-200 180@15% 06-10 08 08-10 2.3/7 53 21 80x45x57 39
DN 821060 | TELMIG 203/2 (¥) 400 25-200 160@25% 0,6-1 08 0,8-1 30/55 31 21 80x45x65,5 45
1 821061 TELMIG 250/2 400 35-260 200@20% 0,6-1 0,8-1 0,8-1 3,0/70 33 21 80x45x65,5 50

TECHNOMIG DUAL jest inwertorowym urzadzeniem zasilanym
jednofazowo, sterowanym  mikroprocesorowo, przeznaczonym
do spawania metoda MIG-MAG, FLUX, MMA i lutospawania.
Zastosowanie metody spawania synergicznego zwieksza mozliwosci
kontroli parametréw spawania réznych materiatbw w zaleznosci od
srednicy stosowanego drutu i rodzaju mieszanki gazu ostonowego.
Znaduje szczegdlne zastosowanie przy spawaniu stali nierdzewnej,
wysokogatunkowej, aluminium. Posiada 10 standardowych trybéw
pracy i mozliwos¢ zaprogramowania kolejnych 10 indywidualnych
trybéw pracy. Max. szpula 5 kg (model 215 szpula 15 kg).

TECHNOMIG DUAL posiada zabezpieczenie termiczne, podnapieciowe,
nadnapieciowe, przecigzeniowe.

Modele TECHNOMIG DUAL posiadaja w wyposazeniu standardowym:
uchwyt spawalniczy i zacisk masy.

ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW POLACZENIOWY ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW DO SPAWANIA ZESTAW DO ZGRZEWANIA WOZEK TRANSPORTOWY MATERIALY EKSPLOATACYJNE
W OSEONIE GAZU DO GAZU STALI NIERDZEWNE) ALUMINIUM PUNKTOWEGO ARCTIC MIG/MAG

@ — 0 B K
> = N 0 &
: i NS ® y 4 [ R
ge ey g\ U b 8§
1T}
-
o @ 802036 [N
(=) ©802147 AT ©802032 AT 802037 AT @802115 I ©802034 A =s803059 AT str. 168
napigcie zakres sprawnos¢ max Srednica drutu pobdr mocy | napiecie klasa | wymiary | waga
: zasilania |regulacji pradu| przy 40 °C stal /inox / alum. / flux / CuSi, | 60% / max. pradu | ochrony
kod typ urzadzenia spawania : jatowego
I\ [A] EN 60974-1 [mm] kW] vl [IP] [cm] [kgl
816 054 | TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC (¥) 230 30-170 140@20% 06-0,8/08] 0,8-1 {0,8-1,2] 0,8 1,6/3,8 62 23 46x24x36 | 10,8
816 052 TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC 230 20-200 180@20% 06-1,0108| 0,8-1 10,8-1,2( 0,8 2,5/5 62 23 46x24x36 | 11,5
816053 | TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC 230 20-220 180@20% 06-1,0(081 0,8-1 {0,8-1,2| 0,8 2,6/5.2 62 23 77x27x60 | 25
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PRZECINARKI PLAZMOWE —

v
Przecinarki plazmowe wymagaja podfaczenia sprezonego powietrza
Z wyjatkiem modelu TECHNOLOGY PLASMA 54, ktéry ma wbudowany
kompresor.
Przeznaczone do prac w warsztatach samochodowych i blacharskich
oraz do lekkich prac przemystowych. Maja zastosowanie do ciecia stali
stopowych, stali galwanizowanych, aluminium, mosiadzu itd.

Na wyposazeniu standardowym posiadaja uchwyt i przewdd masowy.

ZESTAW CYRKLA MATERIALY EKSPLOATACYINE

% ¥ ] .
) @ max 680mm
&
=) ©802214 Y- str. 174
napiecie zakres sprawnosc grubosé max. napiecie pobdr cisnienie klasa wymiary | waga
. zasilania regulacji max P pobor pradu powietrza ochrony
kod typ urzadzenia pradu ciecia | przy 40 °C EFIT?TCTI\? mocy jatowego
vl [A] EN 60974-1 [kw] [Vl [I/min.] [bar] [IP] [cm] [kg]
815493 TECHNOLOGY PLASMA 41 (¥) 230 7-40 35@30% 12 4 405 100 45 23 54x15x27 76
815088 | TECHNOLOGY PLASMA 54 K (*) 230 7-40 35@30% 10 4,5 400 wbudowany kompresor 23 55x17x34 16,8
Przecinarki plazmowe SUPERIOR maja zastosowanie do ciecia stali
stopowych, aluminium, stali kwasoodpornych (inox), galwanizowanych
miedzi i mosiadzu.
Sterownik mikroprocesorowy zapewnia wysoka stabilnosc pradu
ciecia, posiada wskaznik informujacy o spadku napiecia i cisnienia na
uchwycie, wizualizacje cisnienia sprezonego powietrza .
Na wyposazeniu posiadaja uchwyt i przewdd masowy.
ZESTAW CYRKLA MATERIALY EKSPLOATACYINE
@ max 920mm
@ 802218 I str. 174
napiecie zakres sprawnos¢ max | grubosé max. napiecie pobdr ciénienie klasa wymiary | waga
kod typ urzadzenia zasilania regulacji przy 40 °C ciecia pobdr pradu powietrza ochrony
yp urza pradu ciecia mocy jatowego [bar]
vl [Al EN 60974-1 [mm] [kw] vl [I/min.] [IP] [cm] [kg]
816 170 | SUPERIOR PLASMA 70 HF (¥) 400 20-70 70@30% 25 85 325 200 4+5 23 47x19x35,5 15,8
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—— ZGRZEWARKI INWERTOROWE

—
-
v

Zgrzewarka inwertorowa do prac blacharskich w warsztatach
samochodowych, umozliwia wyciaganie profili zamknietych
bez koniecznosci rozcinania i demontowania tapicerki.
Wielofunkcyjny panel sterowniczy umozliwia automatyczna
regulacje parametréw zgrzewu w zaleznosci od wybranych
kleszczy i grubosci zgrzewanego materiatu.

Posiada mozliwos$¢ zgrzewania kleszczowego.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
- uchwyt,

- przewéd masowy,

- mtotek kinetyczny,

- zestaw koficdwek STUDDER READY BOX

DENT PULLING BOX STUDDER BOX WOZEK TRANSPORTOWY RECZNE KLESZCZE “C" RECZNE KLESZCZE “X”

6~

i}
§ str. 89 str. 89
(=) =802690 MW 143722 I ©s803074 MW @mgo1041 HWE msoi0s3 W
napiecie qud max. grubos¢ pobdr napiecie | sprawnosc¢ | zabezpieczenie klasa wymiary | waga
i\ [A] [mm] [kw] i\ [%] [A] [IP] [em] [kl
823232 DIGITAL CAR SPOTTER 5500 400 3000 1.5+15 1/3 54 3 16 22 39x26x23 28

Zgrzewarka inwertorowa do prac blacharskich w warsztatach
samochodowych, umozliwia wyciaganie profili zamknietych
bez koniecznosci rozcinania i demontowania tapicerki.
Wielofunkcyjny panel sterowniczy umozliwia automatyczna
regulacje parametréw zgrzewu w zaleznosci od wybranych
kleszczy i grubosci zgrzewanego materiatu.

Posiada mozliwo$¢ zgrzewania kleszczowego.

Na wyposazeniu standardowym posiada:
- uchwyt,

- przewdd masowy,

- mtotek kinetyczny,

- zestaw koricowek STUDDER READY BOX

DENT PULLING BOX STUDDER BOX WOZEK TRANSPORTOWY RECZNE KLESZCZE “C" RECZNE KLESZCZE“X"

T}
§ str. 89 str. 89
(=) mgo2690 I 143722 I 803074 MM msoi0s41 G wsoi043 HNEE
napiecie qu_d max. grubos¢ pobor napiecie | sprawnos¢ | zabezpieczenie klasa wymiary | waga
Vi [A] [mm] kW] Vi [%] [A] [IP] [em] [ka]
823219 | DIGITAL CAR SPOTTER 5500 (*) 230 3000 1.5+15 1/28 54 3 - 22 39x26x23 28
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ZGRZEWARKI INWERTOROWE —

/) / “ STUDDER READY BOX

kod 143722

“ STUDDER BOX
kod 143593

] Fo—_ |

DENT PULLING KIT
iz kod 802838

E DENT PULLING BOX "y

kod 802690

MATERIALY EKSPLOATACYJNE

PODKLADKI TROJKATNE m

-
(=]
-
o

ol o3 |
c ¢ PODKEADKI | 802649 S,
) (— 802297 50 PROSTE (10szt)
PODKLADKI | 802296 | 2 32mm | (100szt)
By ‘ 10
S TROJKATNE | (100szt) v o — o’ PODKEADKI | 802651
— - e OBROCONE | (10szt)
4,5mm (100 szt.) SZT
& TRZPIENDO | ..o, - ELEKTRODA | 742541
PODKLADEK [ =vemns ELEKTRODA | 742484 =L
- i~ | PpReTDO
(koD |iosé Do 210mm |\ Cigaa | 424 E 2|
PODKtADKI OKRAGLE 7 A PRET DO
410 mm WYCIAGANIA 484635
(mmm 802300 =z
50
o 28 mm 802295 M 15mm (1002t m ILOSC
& (100szt) - 50
2 G ELEKTRODA | 722958
: v ELEKTRODA 122964
[ ey ELEKTRODA | 742484 - Qe DO LATANIA
SZT. M5 m |L0éé
(mm 802301 50
J— o | 720ms & aom | e ZGRZEWANIE DOCZOLOWE
E (1:
802299
— ELEKTRODA
M / = (1 2 SZt.) — 2 o
o = | [ 3
L 300 mm 802339 12mm (100szt.) SZL MASA PUNKTOWA
AR AR AR Sout)
02728 95| f' (mmm 802303
NN o0 1002t S0
200mm | s0saty 18mm | 19052 y . 802462
D.. 05| f (o 802304
s ELEKTRODA 742485 25mm (100 szt.) m m
E.Ll
SZT.
P— ELEKTRODA | o o
POZYCIONER | .. M5 - M6 iR :
A ~r | MAGNETYCZNY / 0 2x50 mm (?852;3)
7 S Y
, ) ILOSC m ILOSC / 802294
ZGNIATANIE NIEROWNOSCI koD ROZGRZEWANIE 26x50mm (100 52t)
ELEKTRODA
150 mm — poGwozpzl | 742486
== ELEKTRODA | 722963 =z ELekTRoDA | 202608 SZL -
— (5 s2t) 1 - TRZPIEN
WEGLOWA it boGwosDzl | 722953
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—— ZGRZEWARKI INWERTOROWE

v
ZESTAWY DO WYCIAGANIA

PODSTAWA Z MAGNESEM Py
| od 74234 A% : <
| PRZEDLUZKA Kod 742283 (3 pins) .
kod 802442 led7as 1 kod 802433 kod 802657 kod 742283 (3 pins)
MEOTKI KINETYCZNE
STANDARD MAXI EXTRACTOR RAPID SPOT
P [ F = kod 802463
U 1 (5 szt.)
R kod 722954 kod 722953 N m_
' . 3 kod 742529 Al I% ) /53/
o ﬂ o8 742085 kod 802464
kod 742528
kod 722952 “eory W o kod 802451 (g 1.8 kod 802461 | et

kod 742283

/
J\/\J\J\J\/\J‘J‘J\J\f\/\/\/

kod 802696 kod 802691 kod 802692 kod 742283
(10 pins) (8 pins) (6 pins) (3 pins) kod 802462 kod 742087
ZESTAW ZACISKOW SPAWALNICZYCH “C” (5 SZT.) PULL SYSTEM
' ELEKTRODA
! 4 POLOKRAGLA !
(5szt.) '
kod 802445 |
ELEKTRODA '
\:1__.;, ZAOSTRZONA |
(5s2t.)
kod 802444
—
g &S
tom-eee- kod-742331- -+

kod 802627 kod 802443
ANIA NA KLEJ TERMOTOPLIWY)

COMPACT PULLER GLUE PULLER KIT (ZESTAW DO WYCIAG
W ZESTAWIE
%% COMPACT PULLER PISTOLET DO
& HAK POJEDYN- ! ill od 802599 QKLEJU
B 5 :

kod 742481 )

. -~ . GLOWKA SSAWKI \ KLIN

1 1o HAK PODWOINY; kod 742528 kod 322956
ADAPTER KLEJ
M10 - M14 TERMOTOPLIWY
kod 742529 (10szt.)

|7 kod 742482
\
. /\ GRZYBKI SZPATULKA
kod 802599 kod 802660 (20szt.) kod 322955




ZGRZEWARKI INWERTOROWE —
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KOMPLETNE STANOWISKA DO ZGRZEWANIA STALI | ALUMINIUM

COMBO ALU & STEEL DELUXE A kod 802851 COMBO STEEL @ kod 802850

ZESTAW NIE
ZAWIERA
ZGRZEWARKI

ZESTAW NIE
ZAWIERA
ZGRZEWARKI

kod 803095

\\L\\\\\\

L
kod 803507

~

RAPID SPOT

b= KIT MULTILEVER ° Z o ALUSPOTTER BOX
4 ! kod 802442 A I A " kod 143651
~. . EXTRACTOR
=%  PULLSYSTEM ° -~ kod 722952  STUDDER BOX
» &b kod 80244 A P kod 143593
/ " MAXI EXTRACTOR

PULLING BAR ° kod 802451 et e s ZACISKI
/[
_ kod 802433 e {1 kod 802627

UCHWYTY

N ’ @ kod 802696 (10 PINS) A
TRACTION BAR @ kod 802691 (8 PINS) A g OF ZACISKI

A kod 802692 (6PINS) | A %%
ki 2657 g ki 2

'i} ‘ a od 80265 -@'@ kod 742283 (3PiNS) | A~ 7~ kod 802586
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—— ZGRZEWARKI INWERTOROWE
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Zgrzewarka inwertorowa do prac blacharskich w warsztatach
samochodowych z zaprogramowanym trybem pracy.

Wielofunkcyjny panel sterowniczy umozliwia automatyczna regulacje
parametrow zgrzewu w zaleznosci od wybranych kleszczy i grubosci
zgrzewanego materiatu. Posiada mozliwos¢ zgrzewania metoda

pulsacyjna.

Na wyposazeniu standardowym znajduja sie woézek transportowy
i chtodzone powietrzem kleszcze pneumatyczne.

ZESTAW STUDDER BASIC KLESZCZE RECZNE “C” ZACISKI SPAWALNICZE “C” ZACISKI SPAWALNICZE ZGRZEWADEO DOCZOtOWE ZESTAW CHEODZENIA ELEKTRODY / RAMIONA
ZESTAW ZESTAW PODWOJNE CHEODZONE WODA G.R.A. 90
POWIETRZEM
/L/ “ 0;{ ,*' K\ @ 4
s
w e
-
= @ 802604 @ 801041 802627 802586 801042 @ 802043 STR. 208
ol _ABC N ABC N ABC W ABC n® C m C N ABC |
napiecie prad max. grubos¢ pobdér mocy | napiecie | sprawnosé klasa wymiary waga
. zasilania wyjsciowy zgrzewanego max./50% pradu ochrony
kod typ urzadzenia zgrzewarki materiatu jatowego
Vi [Al [mm] [kw] Vi [%] [IP] [cm] [kq]
823 198 DIGITAL SPOTTER 7000 (*) 400 4500 1,5+15 273767 8,6 3 22 52x38x89 49
823195 DIGITAL SPOTTER 9000 (*) 400 7000 30+30 40/13 8,6 55 22 79x45x90 60
823 196 DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA (¥) 400 7000 30+30 40/13 8,6 55 22 79x45x90 70

ZESTAW STUDDER

22

KLESZCZE PNEUMATYCZNE
“X"5m

-

L~
ol
&

(7 ¥]
a3 @ 802638

@ 801063

ZACISKI SPAWALNICZE “C”

@ 802627

ZACISKI SPAWALNICZE

ZESTAW

ELEKTRODY / RAMIONA

7
ZT%

Sterowane mikroprocesorowo zgrzewarki inwertorowe (technologia
MFDC) posiadaja mozliwos¢ automatycznej regulacji parametréw
zgrzewu w zaleznosci od wybranych kleszczy, akcesoriéw oraz typu
i grubosci zgrzewanego materiatu.

Model INVERSPOTTER 13500 i 14000 posiada 128 standardowe
programy pracy oraz 400 opcjonalne programy pracy

Na wyposazeniu standardowym INVERSPOTTER posiada kleszcze
chtodzone powietrzem i wozek transportowy, a modele INVERSPOTTER

13500 AQUA i 14000 AQUA kleszcze chiodzone woda i wozek
transportowy.

BALANSER Z ODCIAZNIKIEM

8

@ 802586
o
o __DE N DE N DE N DE N DE N DE |

@ 802650

napiecie qud max. grubos¢ pobdér mocy | napiecie | sprawnos$é klasa wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania ;ZJ);JZSeC\:\?aV:’IﬁlI zgrrnzaetvé/;aligfugo max./50% jaFc:\?vdeng;o ochrony
\% [A] [mm] [kw] vl [%/Hz] [IP] [em] [kgl
823079 | INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA (¥) 400 12000 3+3+3 41/6,2 84 2 /5000 20 79x45x90 78
823077 INVERSPOTTER 14000 AQUA (¥) 400 14000 3+3+3 60/9 13 2 /4000 20 80x52x112 100
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ZGRZEWARKI RECZNE | KOLUMNOWE

v
Reczne zgrzewarki punktowe (kleszczowe) MODULAR 20/TI sa
sterowane mechanicznie. Dobdr parametréw w modelach DIGITAL jest
pétautomatyczny, sita nacisku elektrod waha sie od 40 do 120 kg (przy
dtugosci ramion elektrod L=12 cm). Regulowany czas zgrzewu od 0,1 s
do1,2s.

Na wyposazeniu standardowym zgrzewarki posiadaja ramiona 120mm.

WOZEK NA ELEKTRODY

ELEKTRODY / RAMIONA

S—

@ 803038 STR. 208
| FGH W FGH |

napiecie |prad wyjsciowy| max.grubos¢ | pobdérmocy | napiecie cykl zabezpiecz. klasa wymiary waga
. zasilania zgrzewarki zgrzewanego max. pradu pracy ochrony
kod typ urzadzenia materiatu jatowego
[v] [A] [mm] [kw] [Vl [%] [A] [IP] [em] [ka]
823 015 MODULAR 20/ Tl (¥) 230 3800 1+1 6 2 1,5 16 20 44x10x18,5 10
823 016 DIGITAL MODULAR 230 230 6300 242 13 2,5 15 25 20 44x10x18,5 10,3
823017 DIGITAL MODULAR 400 400 6300 242 13 25 1,5 16 20 44x10x18,5 10,5
Zgrzewarki kolumnowe typu PTE i PCP sa przeznaczone do prac
przemystowych, stacjonarnych. Typ PTE sterowany jest pedatem
mechanicznym, a typ PCP noznym zaworem pneumatycznym.
Mozliwos¢ regulacji natezenia pradu zgrzewania (od 20-100%) oraz
czasu zgrzewania (od 1-100 cykli).
Zgrzewarki typu PTE i PCP posiadaja szeroka game ramion i elektrod
dociskowych.
Wszystkie zgrzewarki kolumnowe wymagaja chtodzenia woda ramion
i elektrod.
Na wyposazeniu standardowym zgrzewarki posiadaja ramiona 350mm.
ZESTAW CHEODZENIA ELEKTRODY / RAMIONA
WODAG.R.A. 90
11|
- G.R-A. 90
= @ 802043 STR. 208
o [JKL T
napiecie prad wyjsciowy max. grubosé pobdér mocy napiecie cykl klasa wymiary waga
: zasilania zgrzewarki zgrzewanego max. pradu pracy ochrony
kod typ urzadzenia materiatu jatowego
% [A] [mm] [kVA] [Vl [%] [IP] [em] tkgl
824 050 PTE 18 LCD (%) 400 9700 343 154 2,6 15 20 79x32x128 15
824 051 PTE 28 LCD (%) 400 16400 5+5 25 4.2 55 20 79x32x128 141
824 052 PCP 18 LCD (%) 400 9700 343 154 2,6 15 20 79x32x128 120
824 053 PCP 28 LCD (%) 400 16400 5+5 25 4.2 55 20 79x32x128 145
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—— _AKCESORIA ZGRZEWAREK

DIGITAL CAR SPOTTER

Elektrody / ramiona Elektrody / ramiona

z elektrodami z elektrodami
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1 —
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DIGITAL SPOTTER 7000, 9000 - INVERSPOTTER 13000 - MODULAR - DIGITAL MODULAR

Ramiona z elektrodami 4, L=120 MM covveeeeeeeeese e eesssssssssssssseseess s essssnsees 803155
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DOBOR PROSTOWNIKA / PROSTOWNIKA Z ROZRUCHEM

5 min. tADOWANIA

tADOWANIE 15h OBStUGA W ROZRUCH WSTEPNEGO + ROZRUCH
20 AH 60 AH 80AH  100AH 150AH 200 AH > 250 AH > B - & | TECHNOLOGIA
< K PULSE
o == G & ﬂ m @ WET N CELE Tt i?‘(;*,f TRONIC TRONIC
DEFENDER § ° ° ° ° v
AUTOTRONIC 25 BOOST | | | ° ° ° ° \V
T-CHARGE 12 EVO | ° ° ° ° ")
g T-CHARGE 20 BOOST | | ° ° ° ° Vv
§ T-CHARGE 26 BOOST | | | | ° ° ° ° i
DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50
F_) | | | | | ) b’ 2 b v
8 TOURING | ° ° ° ° v
cC _ALPINE 13 - BOOST - 15 °
O ALPINE 18- 20 B0OST | | | °
ALPINE 30 - 50 BOOST | | | 1 °
ALASKA 150 - 200 START
s | | I I | | ® ® ° v
“I‘ LEADER 150 START
S | [ [ [ I ®
>  LEADER 220 START
ﬁ | [ [ I [ ®
DOCTOR START 330
8 | | I [ ® ® L4 v v
N LEADER 400
- | [ I | L
= DOCTOR START 630 |
> | I [ ® ® L4 V v
= DYNAMIC420- 520 - 620 START
(o) | [ | L4
U, ENERGY 650 - 1000 START ' |
@RI -
EC ENERGY 1500 START ' .

Jednofazowy inteligentny prostownik elektroniczny do tadowania
akumulatoréw kwasowych i zelowych z elektronicznie sterowanym
procesem fadowania.

napiecie moc napiegcie prad zZnamionowy do akumulatoréw wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu fadowania prad tadowania 0 pojemnosci
% [kw] i\ [A] [A] [Ah] [cm] [kgl
807 553 DEFENDER 8 230 15 6/12 0,75 0,75 2-30 8x5x3 0,2
807 567 T-CHARGE 12 NEW 230 55 6/12 4 4 2-70 17x6,5%3,5 06
807 578 T-CHARGE 12 EVO 230 55 6/12 4 4 2-70 17x6,5%3,5 06
807 563 T-CHARGE 20 230 110 12/24 12V:8 24V 4 12V: 8 24V: 4 5-180 30x95x55 13
807 562 T-CHARGE 26 230 220 12 16 16 10- 250 30x95x55 13

l_m




PROSTOWNIKI ELEKTRONICZNE —
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Elektroniczny wielofunkcyjny prostownik do testowania i fadowania
akumulatoréw wszystkich typow (kwasowych, zelowych, bezobstugowych,
Start-Stop itp.). Posiada 8 etapowy proces obstugi akumulatora: kontrola
stanu natadowania, odsiarczanie, analiza wadliwosci, tadowanie
pradem gtéwnym (do 80% natadowania), tadowanie koricowe (do 100%
natadowania),sprawdzanie, konserwacja (tadowanie statym napieciem),
regeneracja impulsowa. Model 50 posiada funkcje rozruchu akumulatoréw
6/12V bezpiecznego takze dla elektroniki.

napiecie moc napiecie prad zZnamionowy do akumulatoréw wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu fadowania prad tadowania 0 pojemnosci
% (w] \% [A] [A] [Ah] [em] [kl
807 587 PULSE 30 230 350 6/12/24 25-25-12 25-25-12 5-400 32,5x10x16 24
807 588 PULSE 50 230 600 6/12/24 45-45-23 40-40-20 10-600 32,5x10x16 25

Elektroniczny wielofunkcyjny prostownik do testowania alternatora
i akumulatoréw wszystkich typéw (kwasowych, zelowych, bezobstugowych,
Start-Stop itp.), ich tadowania, regeneracji, odsiarczania. Posiada 8 etapowy
proces obstugi akumulatora: kontrola stanu natadowania, odsiarczanie,
analiza wadliwosci, tadowanie pradem gtéwnym (do 80% natadowania),
tadowanie koncowe (do 100% natadowania),sprawdzanie, konserwacja
(fadowanie statym napieciem), regeneracja impulsowa. Posiada funkcje
rozruchu akumulatoréw 6/12V  bezpiecznego takze dla elektroniki.
Jest zrédtem stabilnego napiecia podczas wymiany akumulatora,
programowania lub czynnosci diagnostycznych.

napiecie moc napiecie prad zZnamionowy do akumulatoréw wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu tadowania prad tadowania 0 pojemnosci
vl W] vl [A] [A] [Ah] [cm] [kal
807 598 DOCTOR CHARGE 50 230 600 6/12/24 45-45-23 40-40-20 10-600 32,5x10x16 3

Elektroniczny wielofunkcyjny prostownik do testowania alternatora
i akumulatoréw wszystkich typéw (kwasowych, zelowych, bezobstugowych,
Start-Stop itp.), ich tadowania, regeneracji, odsiarczania. Posiada 8 etapowy
proces obstugi akumulatora: kontrola stanu natadowania, odsiarczanie,
analiza wadliwosci, tadowanie pradem gtéwnym (do 80% natadowania),
fadowanie koricowe (do 100% natadowania),sprawdzanie, konserwacja
(fadowanie statym napieciem), regeneracja impulsowa. Posiada funkcje
rozruchu akumulatoréw 6/12V bezpiecznego takze dla elektroniki.
Jest zrédtem stabilnego napiecia podczas wymiany akumulatora,
programowania lub czynnosci diagnostycznych.

napigcie | pob6r mocy | napigcie prad znamion. prad znamion. do ) wymiary waga
Kkod typ urzadzenia zasilania Ia/drg;ﬁr;lf pradu | tadowania Iadgrwagnia rozruchu rogrrgghu aokl;r;}:mtno(;?cviv
V1 kW] \% [A] [A] [A] [A] [Ah] [cm] [kal
829 341 DOCTOR START 330 (*) 230 1/64 12/24 45 30 300 180 10-450 30x36x63 13,8
807 342 | DOCTOR START 630 (¥) 230 2/10 12/24 90 70 570 360 10-1050 36x46x76 24
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—— PROSTOWNIKI

AUTOTRONIC to prostownik z elektroniczng kontrolg natezenia pradu
fadowania, wyposazony we wskaznik pradu tadowania.

Posiada przetacznik do trybu tadowania zwyktego (MIN) i szybkiego
(BOOST). Posiada funkcje TRONIC, ktéra umozliwia automatyczna kontrole
napiecia akumulatora.

‘ 2 Moze by¢ stosowany do akumulatoréw typu GEL i WET.

&= = 802 257 bezpiecznik 20A
R

napiecie moc napiecie prad zZnamionowy do akumulatoréw nastawy wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu tadowania prad tadowania 0 pojemnosci pr.tad.
vl [kw] vl [A] [A] [Ah] [N°] [cm] [kg]
807 540 AUTOTRONIC 25 230 300 12/24 12V:12 24V:8 12V:18 24V: 12 12V:30-225 24V:20-180 4 22,5x29%x20,5 72

Prostowniki z amperomierzem do fadowania akumulatoréw Pb-Ca, WET,
GEL, AGM, MF, EFB, SPIRAL, MF, START-STOP. Automatyczne zabezpieczenie

SRR RN przed pr.zeladowanienj i.bh:dnq polary.zach. .
- z Wyposazone we wskaznik LED wskazujacy stan fadowania.

““Touring !l
o
 TamiN
802 859 bezpiecznik 5A
TOURING 11
802 255 bezpiecznik 10A
TOURING 15
802 256 bezpiecznik 15A
TOURING 18
napiecie moc napiecie prad zZnamionowy do akumulatoréw wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu tadowania prad tadowania 0 pojemnosci
v] [wi] vi [Al [A] [Ah] [cm] [kg]
807 591 TOURING 11 230 65 6/12 6V:2 12V:45 6V:1,5 12V: 3 6V: 15-30 12V: 25-55 10x19x19 14
807 592 TOURING 15 230 100 12/24 12V:9 24V: 4,5 12V:6 24V:3 12V: 50-115 24V: 30-55 10x19x19 2,7
807 593 TOURING 18 230 230 12/24 12V: 13 24Vv:8 12V:9 24V. 6 12V:60-180 24V: 50-115 10x19x19 3

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych.
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedna polaryzacja.
Wyposazone w przetacznik szybkiego fadowania (BOOST).

802 255 bezpiecznik 10A

ALPINE 15

802 256 bezpiecznik 15A

ALPINE 18, 30

802 257 bezpiecznik 20A

ALPINE 20

802 259 bezpiecznik 50A

ALPINE 50

napiecie moc napiecie prad znamionowy do akumulatoréw nastawy wymiary waga
kod typ urzadzenia zasilania pradu tadowania prad tadowania 0 pojemnosci pr.fad.
vi Wi Vi [A] [A] [Ah] [N°] [cm] [kg]

807 544 ALPINE 15 230 110 12/24 12V:9 24V: 4,5 12V:6 24V:3 12V: 60-115 24V:30-40 - 17x25x16,5 34
807 545 ALPINE 18 230 200 12/24 12V: 14 24V 8 12V: 9 24V:5 12V: 14-185 24V: 6-90 2 17x25x16,5 37
807 546 ALPINE 20 230 300 12/24 12V: 18 24V: 12 12V: 12 24V:8 12V:30-225 24V: 20-180 2 22,5x29x20,5 6,4
807 547 ALPINE 30 230 800 12/24 30 20 15-400 3 22,5x29x20,5 8,7
807 548 ALPINE 50 230 1000 12/24 45 30 20-500 4 26,5x34,5x23 98
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Prostownik z wyswietlaczem stanu natadowania akumulatora z urzadzeniem

rozruchowym do samochodéw osobowych z silnikami benzynowymi.
Przeznaczony do stosowania w akumulatorach WET, GEL, AGM, SPIRAL,
MF, START-STOP. Posiada wskazniki LED informujace o stanie natadowania
akumulatora, zakoriczeniu procesu tadowania i obstudze (TRONIC).
Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedna polaryzacja.

napiecie pobdér mocy napiecie prad znamion. prad do zakres wymiary waga
kod typ zasilania tadowanie pradu fadowania pradu rozruchu | akumulatoréow regulacji
urzadzenia /rozruch tadowania 0 pojemnosci
\% [kw] Vi [A] [A] [A] [Ah] [N°] [cm] [kg]
807 576 | ALASKA 150 230 0,18 12 15 10 50-100 10-200 2 20x25x13 5
807 577 | ALASKA 200 230 06/3 12/24 23 15 100-150 25-300 3 20x25x13 7

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z
urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typéw silnikéw benzynowych
(LEADER 150-210) i wysokopreznych do 70KM (LEADER 400). Wyposazone
w  zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedna polaryzacja oraz
amperomierz wskazujacy prad tadowania i prad rozruchu silnika.

< 7 802 258 bezpiecznik 30A
g LEADER 150, 220
oy 802 259 bezpiecznik 50A
o LEADER 400
napiecie | pobér mocy | napigcie prad znamion. pradu znamion. do zakres wymiary waga
. zasilania | tadowanie pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatoréw | regulacji
kod typ urzadzenia / rozruch tadowania rozruchu 0 pojemnosci
V] [kw] V1 [A] [A] [A] [A] [Ah] [N°] [cm] [kg]
807 538 LEADER 150 230 03/14 12 20 14 140 80 25-250 2 22,5x29x20,5 6,4
807 539 LEADER 220 230 08/3,6 12/24 30 20 180 120 30-400 2 22,5x29x20,5 9
807 551 LEADER 400 230 10/64 12/24 45 30 300 180 20-700 3 26,5x34,5x23 10,9

Prostowniki jednofazowe z amperomierzem do tadowania akumulatoréw
otowiowych z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typéw silnikéw
spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciagniki).

Wyposazone w zabezpieczenie przed przefadowaniem, btedna polaryzacja,
amperomierz wskazujacy prad rozruchu silnika i timer szybkiego tadowania.

802 260 bezpiecznik 80A

DYNAMIC 420,520
802 029 bezpiecznik 100A
DYNAMIC 620
napiecie | pobdér mocy | napiecie prad znamion. prad znamion. do zakres wymiary waga
. zasilania | tadowanie pradu fadowania prad rozruchu prad akumulatoréw | regulacji
kod typ urzadzenia /rozruch tadowania rozruchu 0 pojemnosci
% [kw] % [A] [A] [A] [A] [Ah] [N°] [em] [ka]

829382 | DYNAMIC 420 230 16/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 30x36X65 16,9

829383 | DYNAMIC 520 230 1,6/ 10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 36x46x76 20

829384 | DYNAMIC 620 230 2,0/10 12/24 90 70 570 360 20/1550 4 36x46x76 24
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Prostowniki tréjfazowe z amperomierzem do tadowania akumulatorow
ofowiowych z urzadzeniem rozruchowym do wszystkich typow
silnikéw spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe
i ciagniki).
Wyposazone w zabezpieczenie przed przetadowaniem, btedna
polaryzacja, amperomierz wskazujacy prad rozruchu silnika i timer
szybkiego tadowania.

802 131 bezpiecznik 100A

ENERGY 650
802 129 bezpiecznik 300A
ENERGY 1000, 1500
napigcie | pobdr mocy | napiecie prad znamion. prad znamion. do zakres wymiary waga
. zasilania | tadowanie pradu tadowania prad rozruchu prad akumulatoréw | regulagji
kod typ urzadzenia / rozruch tadowania rozruchu 0 pojemnosci
[\ kW] vl [A] [A] [A] [A] [Ah] [N°] [cm] [kg]
20/1200 (12V)
829385 | ENERGY 650 (*) 400 2,5/20 12/24 100 80 1000 640 5 37x46x76 38
20/800(24V)
20/1200 (12V)
829008 | ENERGY 1000 (¥) 400 25720 12/24 100 80 1000 640 5 38x56x88,5 45
20/800(24V)
150 (12V) 130 (12V) 1700 (12V) | 1000 (12V) | 70/2000 (12V)
829009 | ENERGY 1500 (*) 400 7/44 12/24 6 38x56x88,5 69
250 (24V) 220 (24V) | 2000 (24V) | 1300 (24V) 70/4000(24V)

FLASH START 700 jest bezbateryjnym urzadzeniem rozruchowym,
wykonanym w technologii ultrakondensatoréw (kompaktowy
i bezobstugowy). Funkcja GLOW umozliwia rozruch pojazdéw z
silnikiem diesla. Prosty w obstudze (uruchomienie pojazdu po 1,5
min. od podtaczenia urzadzenia do akumulatora. Mozliwo$¢ pracy w
temperaturze do -20°C. tadowanie z innego akumulatora, z gniazda
zapalniczki, z portu USB (np. power bank). Posiada zabezpieczenie
przed btedng polaryzacja i przeciw zwarciu.

LESS

£
TARTER

napiecie prad znamion. prad . ” wymiary waga
kod typ urzadzenia pradu rozruchu rozruchu rozruchu pojemnosc
v A (A [F) fem] [kg]
829 567 FLASH START 700 (¥) 12 700 400 100 20,5x12,5%5,5 1.2

Przetwornice napiecia linii CONVERTER sa przeznaczone do zamiany
napiecia wejsciowego 12V DC na 230V AC napiecia wyjsciowego.
Sa wyposazone w zabezpieczenie przed btedng polaryzacja.

napiecie napiecie czestotliwosc moc moc wyjsciowa wymiary waga
kod typ urzadzenia wejscia wyjscia wyjscia
I\ [Vl [Hz] W] [A] [cm] [kg]
829 444 CONVERTER 310 USB 12DC 230 AC 50 300 600 17x9x5 08
829 446 CONVERTER 500 12DC 230 AC 50 500 1000 23x13x70 19
829 447 CONVERTER 1000 12DC 230 AC 50 1000 2000 34x13x71 2,8
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TESTERY AKUMULATOROW ——

Testery akumulatoréw przeznaczone do szybkiego diagnozowania baterii rozruchowych.

802 781

Tester akumulatorow WET, GEL, AGM PbCa o
napieciu 12V bez koniecznosci ich odfaczania
od pojazdu mozliwi kontrole stanu natadowania

802517

Analogowy tester akumulatoréw kwasowych i
zelowych o pojemnosci 20-100 Ah i napieciu 6 lub
12 V. Metoda obcigzeniowa. Max czas pomiaru 5

—
-
v

802 780

Tester akumulatoréw ofowiowych (kwasowych
i zelowych). Umozliwia na efektywny pomiar
napiecia pod obcigzeniem. Max prad obcigzenia

akumulatora, sprawdzenie uktadu wyjsciowego sekund. 100 A dla 12 V. Max czas pomiaru 5 sekund.

oraz alternatora.

zawiera

2szt.
950 046

802 605 802 606

Cyfrowy tester akumulatoréw kwasowych i Cyfrowy tester akumulatoréw z drukarka do akumulatoréw otowiowych. Wybér standardu akumulatora: EN, JIS,
zelowych o pojemnosci 20-200 Ah i napieciu DIN, IEC, SAE. Wybér rodzaju akumulatora SLI/SLA. Pomiar wskazuje rzeczywista warto$¢ pradu rozruchu, aktualne
12 V. Pomiar na podtaczonym lub odfaczonym napiecie oraz informacje dodatkowe dotyczace stanu akumulatora (dobry/ dobry do dotadowania/roztadowany/
akumulatorze. Cyfrowy wyswietlacz. Sygnalizacja do wymiany/ btad pomiaru)

diodami LED sprawno$¢ uktadu lub btad

potaczenia elektrycznego.

802 665 802782 802783

Cyfrowy tester do akumulatoréw otowiowych, Cyfrowy tester akumulatoréw 6/12 V pozwala Cyfrowy tester akumulatoréw 12 V pozwala na
PbCa, GEL umozliwia sprawdzenie stanu na sprawdzenie akumulatoréw WET, GEL, AGM i sprawdzenie akumulatoréw WET, GEL, AGM i PbCa
natadowania  akumulatora,  funkcjonowania PbCa bez koniecznosci ich odtaczania od pojazdu: bez koniecznosci ich odtaczania od pojazdu:

instalacji rozruchowej pojazdu i obwodu kontrola stanu natadowania akumulatora, uktadu kontrola stanu natadowania akumulatora, uktadu
tadowania. Wybér standardu akumulatora :EN, fadowania (alternatora). Cyfrowy wyswietlacz LED. fadowania (alternatora). Diody LED w pogladowy
IEC, DIN, SAE, CA. sposéb informuja o wyniku kontroli.
napiecie do funkcja testu wymiary waga
kod typ urzadzenia pradu akumulat.
v [Ah] tadowania | alternatora startu pojemnosci [cm] [kg]
802 780 TESTER ANALOGOWY T125 6/12 20-100 TAK TAK (12V) TAK (12V) TAK 8,5x8,6x24 09
802 517 TESTER ANALOGOWY T200 6/12 20-100 TAK NIE NIE NIE 11,5%5,5x23,5 0,5
802 781 TESTER ANALOGOWY T500 12 10-160 TAK TAK TAK TAK 27x13x26,5 38
802 782 CYFROWY VOLTOMETR DV300 6/12 20-150 TAK TAK NIE NIE 7x2x15 01
802 783 CYFROWY TESTER ALTERNATOROW BT350 12 20-150 TAK TAK TAK NIE 5x1,8x12,5 0,2
802 605 CYFROWY TESTER AKUMULATOROW DT400 12 20-200 TAK NIE NIE TAK 7,8x2,2x14,5 0.2
802 665 CYFROWY TESTER AKUMULATOROW DTS700 12 20-200 TAK TAK TAK TAK 10,5%5,2x22 06
802 606 CYFROWY TESTER AKUM. Z DRUKARKA DTP800 6/12 7-250 TAK NIE NIE TAK 11x5x21,5 07
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——  MATERIALY SPAWALNICZE

ELEKTRODY DO SPAWANIA METODA MMA

KE31221E
elektrody rutylowe E6012 2,5x350 5kg
KE31321E
elektrody rutylowe E6012 3,2x350 5kg
KE31421E
elektrody rutylowe E6012 4,0x350 5kg

HMKEL22400025312
elektrody rutylowe E6013 2,5x350 4,5kg
HMKEL22400032312
elektrody rutylowe E6013 3,2x350 4,5kg
HMKEL22400040312
elektrody rutylowe E6013 4,0x350 4,5kg

KE11221P

elektrody zasadowe 2,5x350 4kg
KE11331P

elektrody zasadowe 3,2x450 5,5kg
KE11431A

elektrody zasadowe 4,0 x450 5,5kg

WE21211
elektrody do stali nierdzewnej L308 2,5x300 1,4kg
WE21324
elektrody do stali nierdzewnej L308 3,2x350 1,7kg
WE21437
elektrody do stali nierdzewnej L308 4,0x350 1,7kg

WE22211
elektrody do stali nierdzewnej L316 2,5x300 1,4kg
WE22324
elektrody do stali nierdzewnej L316 3,2x350 1,7kg
WE22437
elektrody do stali nierdzewnej L316 4,0x350 1,7kg

DRUTY DO SPAWANIA METODA MIG / MAG

mon

drut do stali SG2 D200 5 kg 0,6 mm
111012

drut do stali SG2 D200 5 kg 0,8 mm
111022

drut do stali SG2 D300 15 kg 0,8 mm
111 023

drut do stali SG2 D300 15 kg 1,0 mm
111 024

drut do stali SG2 D300 15 kg 1,2 mm

B10283-1

drut do stali samoostonowy 0,45 kg 0,9 mm
ED016354

drut do stali samoostonowy 4,5 kg 0,9 mm
ED016363

drut do stali samoostonowy 4,5 kg 1,1 mm
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10012102

drut do aluminium 0,45 kg 0,8 mm SPOOL GUN

10012103

drut do aluminium 0,45 kg 1,0 mm SPOOL GUN

10012105
drut do aluminium D200 2 kg 0,8 mm
10012106
drut do aluminium D200 2 kg 1,0 mm
10012108
drut do aluminium D300 7 kg 0,8 mm
10012109
drut do aluminium D300 7 kg 1,0 mm

HMWMD11100008X21

drut MIG 308LSi D200 5 kg 0,8 mm
HMWMD11100010X23

drut MIG 308LSi D200 5 kg 1,0 mm
HMWMD11100008X13

drut MIG 308LSi D300 15 kg 0,8 mm
HMWMD11100010X23

drut MIG 308LSi D300 15 kg 1,0 mm
HMWMD11100012X11

drut MIG 308LSi D300 15 kg 1,2 mm

LCUSI30801

drut do lutospawania CuSi; 1kg 0,8 mm
LCUSI31001

drut do lutospawania CuSi; 1 kg 1,0 mm
LCUSI30805

drut do lutospawania CuSi, 5 kg 0,8 mm
LCUSI31005

drut do lutospawania CuSi, 5 kg 1,0 mm
LCUSI30815

drut do lutospawania CuSi, 15 kg 0,8 mm
LCUSI31015

drut do lutospawania CuSi; 15 kg 1,0 mm

M%&m

HMWMD11200008X23

drut MIG 316LSi D200 5 kg 0,8 mm
HMWMD11200010X23

drut MIG 316LSi D200 5 kg 1,0 mm
HMWMD11200008X13

drut MIG 316LSi D300 15 kg 0,8 mm
HMWMD11200010X13

drut MIG 316LSi D300 15 kg 1,0 mm
HMWMD11200012X13

drut MIG 316LSi D300 15 kg 1,2 mm




MATERIAtY SPAWALNICZE —=

DRUTY DO SPAWANIA METODATIG

10023107C
drut TIG do aluminium ALMg5 1,6x1000 mm pret
10023108C
drut TIG do aluminium ALMg5 2,0x1000 mm pret
10023109C
drut TIG do aluminium ALMg5 2,4x1000 mm pret
10023110C
drut TIG do aluminium ALMg5 3,2x1000 mm pret
10023111C
drut TIG do aluminium ALMg5 4,0x1000 mm pret

il

QVELoMAN

QUELOMAN

ELEKTRODY
WOLFRAMOWE

HMWTD11100016513
drut TIG do stali nierdzewnej 308LSi 1,6x1000 mm pret
HMWTD11100020513
drut TIG do stali nierdzewnej 308LSi 2,0x1000 mm pret
HMWTD11100024513
drut TIG do stali nierdzewnej 308LSi 2,4x1000 mm pret
HMWTD11100032513
drut TIG do stali nierdzewnej 308LSi 3,2x1000 mm pret
HMWTD11100040513
drut TIG do stali nierdzewnej 308LSi 4,0x1000 mm pret

2

v
HMWTD11200016513
drut TIG do stali nierdzewnej 316L 1,6x1000 mm pret
HMWTD11200020513
drut TIG do stali nierdzewnej 316L 2,0x1000 mm pret
HMWTD11200024513
drut TIG do stali nierdzewnej 316L 2,4x1000 mm pret
HMWTD11200032513
drut TIG do stali nierdzewnej 316L 3,2x1000 mm pret
HMWTD11200040513

drut TIG do stali nierdzewnej 316L 4,0x1000 mm pret

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

| QUELOMAN
ELEKTRODY
WOLFRAMOWE

We20 GRAY

ELOMAN.

ELEXTRODY
WOLFRAMOWE

Kod
Nazwa
CZERWONA ZIELONA SZARA ZtOTA
108802 108812 108822 108832 elektroda 1,6 x 175 mm
108803 108813 108823 108833 elektroda 2,0 x 175 mm
108804 108814 108824 108834 elektroda 2,4 x 175 mm
108805 108815 108825 108835 elektroda 3,2 x 175 mm
108806 108816 108826 108836 elektroda 4,0 x 175 mm
TYP ELEKTRODY RODZAJ PRADU MATERIAL ZASTOSOWANIE
- STOPY ALUMINIUM
ZIELONA Al - NIE NADAJE Sl
0 ¢ - STOPY MAGNEZU DAJESIEDODC
- ST) P
STALE STOPOWE - NIE NADAJE SIE DO AC
- STOPY TYTANU ) .
CZERWONA DC ~ STOPY NIKLU - MOZE BYC ZASTAPIONA ZtOTA | SZARA
- STOPY MIEDZI - NIEUMIEJETNE ZASTOSOWANIE MOZE STANOWIC ZAGROZENIE ZDROWIA
- STALE STOPOWE
- STOPY ALUMINIUM - BARDZO DOBRE WEASCIWOSCI ZAJARZANIA
- STOPY MAGNEZU - WYSOKA JAKOSC SPAWU
ZLOTA AC/DC .
- STOPY NIKLU - ZALECANA DLA DUZYCH PRADOW
- STOPY TYTANU - STOSOWANA ZAMIENNIE Z CZERWONA
- STOPY MIEDZI
- STALE STOPOWE
- STOPY ALUMINIUM - BARDZO DOBRE Wt ASCIWOSCI ZAJARZANIA
- ST - A AW
S7ARA AC/DC STOPY MAGNEZU WYSOKA JAKOSC SPAWU )
- STOPY NIKLU - ZALECANA DLA NISKICH PRADOW
- STOPY TYTANU - STOSOWANA ZAMIENNIE Z CZERWONA
- STOPY MIEDZI
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OGOLNE ZASADY SPRZEDAZY | GWARANCIJI

ZAMOWIENIA

Zamowienia nalezy sktadac¢ w formie pisemnej pod numerem faksu 081/4444-222 lub drogq elektroniczng:
deltatechnika@deltatechnika.pl.

Zamdwienia na produkty znajdujgce sie na stanie magazynowym sq realizowane w nastepujgcych terminach:

1) zaméwienia na urzqdzenia sqg realizowane tego samego dnia (w przypadku kompresoréw srubowych montaz
i uruchomienie nastepuje po uprzednim uzgodnieniu terminu)

2) zamdwienia na pozostate produkty ztoZzone do godziny 13.00 sq wysytane tego samego dnia, ztozone po godzinie
13.00 nastepnego.

Produkty oznaczone (*) przy nazwienie nie wystepujq na stanie magazynowym i dostepne sq wytgcznie na
zamdwienie, realizowane w zaleznosci od terminu dostawy podanego przez naszych Dostawcow.

DOSTAWA

Wszelkie dostawy sq realizowane za posrednictwem firmy spedycyjnej SCHENKER, TNT, GEIS w terminach podanych
powyzej. Dostawa za posrednictwem innej firmy jest realizowana z jednodniowym opdZnieniem w stosunku do
powyzszych termindw.

Firma DELTA-TECHNIKA SP. Z O.0. ponosi koszty dostawy towaru do Zamawiajqgcego, z wyjqgtkiem sytuacji gdy:

a) Zamawiajqcy posiada przeterminowane naleznosci w stosunku do Dostawcy

b) Wartosc¢ ztozonego zamdwienia nie przekracza 600,00 zt netto

¢) Dostawa jest realizowana przez innq firme spedycyjng niz SCHENKER, TNT, GEIS

Reklamacje co do dostawy mogq byc¢ sktadane do Dostawcy w nieprzekraczalnym terminie 3 dni roboczych pod
numerem telefonu: 081/442-19-54

WARUNKI PEATNOSCI

Warunki ptatnosci za dostarczone produkty sq uzgadniane z przedstawicielem naszej firmy. W przypadku sprzedazy
gotowkowej obowiqzuje dodatkowy 3% rabat. W stosunku do faktur wystawianych do wartosci 600,00 zt netto
obowiqzuje tylko i wytqcznie gotéwkowa forma ptatnosci.

RABATY HANDLOWE
Dla firm handlowych oferujemy atrakcyjne rabaty handlowe na oferowane produkty. Wielkos¢ rabatéw jest
uzalezniona od wysokosci obrotéw z naszq firmq.

WARUNKI GWARANCJI
Okres gwarancji na oferowane produkty wynosi 12 lub 24 miesiqce.

Naprawy gwarancyjne sq realizowane po zgtoszeniu telefonicznym pod numerem 081/442-19-57 lub drogg
elektroniczng: pneumatyka@deltatechnika.p! lub spawalnictwo@deltatechnika.pl

W obu przypadkach nalezy podac typ urzqdzenia, jego numer seryjny i opis usterki.

W celu wykonania naprawy gwarancyjnej nalezy przesta¢ urzqdzenie do serwisu firmy w Lublinie przy
ul. Stanistawa Lema 26 tylko i wytgcznie za posrednictwem firmy wskazanej przez Dziat Techniczny.

Sprzedaz czesci zamiennych jest prowadzona pod numerem 081/442-19-56 Iub drogq elektroniczng:
czesci@deltatechnika.pl.

W sytuacji pojawienia sie pytan zwigzanych z ofertq prosimy o kontakt pod numerem telefonu:
081/442-19-51, 081/442-19-53

ZAPRASZAMY!

l_m
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Firma Delta-Technika Sp. z 0.0. jako renomowany dystrybutor urzadzen przemystowych i warsztatowych
z zakresu sprezonego powietrza i spawalnictwa przyktada duza wage do przestrzegania obowigzujacych
przepiséow prawnych dotyczacych ochrony srodowiska.

W zwiazku z wejsciem w zycie zmian w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r. poz.
1987, z pézniejszymi zmianami, tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz.21 z 2018-01-04) jest zarejestrowana
w Bazie Danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO) i posiada nadany
numer rejestrowy BDO: 000002830.

Region llI

Region Il

Region IV

Region |

Region V

DORADCY TECHNICZNO-HANDLOWI:

Region | tel. 607-102-254
Region Il tel. 607-102-766
Region Il tel. 605-826-101
Region IV tel. 607-102-866
Region V tel. 607-102-868
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DELTA-TECHNIKA Sp. z o.0.
Lublin 20-446, ul. Stanistawa Lema 26, tel. 81 4444 141, fax 81 4444 222
e-mail: info@deltatechnika.pl
www.deltatechnika.pl
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