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MINIARC 160 TIG LIFT ARC 201 ARC 207 Z WAL.

Spawarki inwertorowe zasilane jednofazowo do spawania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) z gniazdami
DX 25. Przeznaczone do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi stali, stali nierdzewnej, zeliwa i metali
kolorowych. Funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK i w MINI ARC 160 MMA VRD.
ARC 207 posiada walizke z tworzywa sztucznego. Akcesoria MMA w komplecie.

napiecie zakres regulacji $rednica napiecie pradu .
kad ulzqd:)enia zasilania pradu fK]awania spg‘wg::f;_‘;‘ax el?:::rrrc:]dy ian[\\n,rfgo “’SE(':“I:S’V "{:g]a
103 000 MINI ARC 160 230 20-160 160A@60% | 124A@100% 2-4 60 22x10x14 2,4

103 001 ARC 201 230 20-200 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 29x11,5x18,5 3,5
103 014 ARC 207 WA 230 20-200 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 38x12,5x24 4,8

-
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ARC 203 ARC 212 ARC 230 ARC 250 LCD SYN ARC 270 LCD SYN

Spawarki inwertorowe do spawania elektrodami otulonymi pragdem statym (DC) z gniazdami DX 50. Przetgcznik
zmiany metody spawania MMA/TIG LIFT w ARC 250 i ARC 270 umozliwia zmiane charakterystyki tuku przy
zajarzeniu, dzieki czemu zajarzenie tuku jest tatwiejsze, zwieksza zywotnos¢ elektrody oraz umozliwia uzyskanie
lepszej jakosci spoiny. ARC 250 i ARC 270 posiadajg wyswietlacz LCD, diuzsze przewody do zacisku masy

i uchwytu elektrody oraz funkcje SYNERGII | MMA VRD. Akcesoria MMA w komplecie.

kod wrelB i bl e :?:E}Efﬁ'ﬁﬂ sprawncéé max fu%%ﬁ? "a'ié?ﬁ[i\v;e';'fd" G waga
103017 | ARC203 230 20-200 200A@60%  155A@100%  2-4 56 30x12,5x19 35
103018 | ARC 212 | 230 20-200 200A@60%  155A@100%  2-4 56 36x13,5%27 40
103011 | ARC230 | 230 20-230 | 230A@80%  205A@100%  2-5 56 41x12x24
103020 'ARC 250 LCD SYN| 230 20-240 240A@60%  186A@100%  1,6-5 65 36x13,5x27
103022 |ARC 270 LCD SYN 230 20-260 260A@60%  201A@100%  1,6-5 65 36x13,5x27 5
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TIGER TIG 200 DC HF PULS

Spawarka inwertorowa TIG DC zasilana jednofazowo z zajarzaniem tuku HF do spawania metodag

TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC).

Przeznaczona do spawania réznych gatunkéw stali oraz metali kolorowych z wyjgtkiem aluminium i mosigdzu.
Posiada funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK.

Akcesoria w komplecie.

napiecie  napigcie pradu zakres regulacji f
typ ilani e . sprawnosé max wymiary pvaga
-~ . zasilania jatoweg pradu spawania [A] . ki
urzadzenia [\i] ™ 16 DC MMA EN 60974-1 [em] [kal
103 031 ‘ TIGER TIG 200 DC 230 65 10-200 10-200 200A@60% 156A@100% 40x18x31 9
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TORNADO TIG 200 TORNADO TIG 205 TORNADO TIG 210 BRAVO TIG 250 POWER TIG 210 LCD SYN
AC/DC HF PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF/LIFT PULS PFC

Spawarki inwertorowe TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF lub HF/LIFT (POWER TIG) wykonane w technologii IGBT
do spawania metodg TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS oraz TIG MIX (AC+DC - BRAVO, POWER TIG)
pragdem statym (DC) lub zmiennym (AC). Przeznaczone do spawania wszystkich metali, w tym aluminium.
TORNADO 210 posiada miekki panel, BRAVO mozliwo$¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametrow
spawania, POWER TIG funkcje SYNERGII, PFC, mozliwo$¢ regulacji balansu w AC, spawania na zimno, regulacji
w uchwycie ze skorg typu oraz miekki panel w jezyku polskim. Sg przystosowane do zewnetrznego sterowania.
Akcesoria w komplecie.

napiecie napiecie pradu zakres regulacji

kod uu;z’;’enia zas[ilva]nia jalo[vvv]ego TG AC pradu sglac;'vsrga [A] MIMA sp?rlqwg::ﬁtﬂax w‘{::n:llry v{:g]a
103 036 ‘TORNADO TIG 200 ACIDC‘ 230 56 10-200 10-200 10-200 || 200A@60% 156A@100% | 48x24x40| 17
103 038 ‘TORNADO TIG 205 ACIDC‘ 230 65 20-200 20-200 20-175 | 200A@60% 155A@100% | 44x20x33 9,6
103 037 ‘TORNADO TIG 210 ACIDC‘ 230 65 10-210 10-210 10-210 || 210A@60% 163A@100% | 49x24x40| 17
102 212 ‘ BRAVO 250 TIG AC/DC ‘ 230 70 5-250 5-250 5-200 200A@60% 160A@100% || 52x24x45 24
104 413 ‘ POWER TIG 210 AC/DC ‘ 230 45 10-200 5-200 5-170 140A@60% 110A@100% | 48x17x32 12
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104 431 (OPCJA)

POWER TIG 315 AC/DC HF/LIFT PULS AQUA
Z WOZKIEM TRANSPORTOWYM

Spawarka inwertorowa TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF/LIFT wykonana w technologii IGBT do spawania metodg
TIG SYNERGIA/TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS/MIX TIG AC/MMA DC i AC/SPAWANIE PUNKTOWE.
Praca w trybie 2-takt/4-takt. Mozliwo$¢ spawania na zimno, zapisania do pamieci 5 programow TIG i 1 MMA.
Przystosowana do zewnetrznego sterowania. Intuicyjne graficzne menu na kolorowym wyswietlaczu LCD.

Zbiornik cieczy 12l. Akcesoria TIG w komplecie (z wyjatkiem reduktora gazu) oraz wozek i chtodnica.

napigcie  napiecie pradu zakres regulacji wymiary zrédta ~ waga

P e " . sprawnos¢ max 5 5zKi zrodt
[l o || e N T T EN 60974-1 o
104417  POWERTIG 315AC/DC 400 50 10315 | 5315 5270 | 315A@60% 220A@100% = o0xooxi0 | 23

CHEODNICA SPAWALNICZA COOLER 300 WT-4 WT-6

Chtodnica spawalnicza przeznaczona do chtodzenia cieczg uchwytow spawalniczych MIG/MAG, TIG oraz
podzespotdéw w urzadzeniach spawalniczych. Charakteryzuje sie duzg wydajnoscig oraz 100% cyklem pracy.
Obniza koszty eksploatacji, zwieksza wydajnos¢, poprawia komfort pracy. Mozliwo$¢ stosowania do wiekszosci
uchwytéw spawalniczych. Szyboztgcza na wejsciu i wyjsciu cieczy. Akcesoria w komplecie.

tvp nap_ieci_e moc moc max _max pojgmn_os’é wymlary waga
kod urzadzenia zas[l\lia]ma pt;vn\;]py chlo[\%l]lcza pﬁfnﬁlny]w ms[:l:;_;lle zblo[ll']nlka fem)] kol
104 211 COOLER 300 230 370 1500 9 3,5 10 50x25x35 16

Wézki spawalnicze do transportu pojedynczych urzadzen spawalniczych lub catych zespotéw. Posiadajg przednie
kofa obrotowe i miejsce na butle z gazem z tytu. Niezastgpione w sytuacjach wymagajgcych mobilno$ci.

I P i oy Srodkove sy o o
104 214 WT-4 45x28 39x28 44x29 70x37x90 11
104 215 WT-5 45x28 46x28 28x18 80x39x69 19
104 216 WT-6 79/60x40 - 86/60x40 105x51x109 17
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MICRO MIG 200 MIDI MIG 220 MISTRAL MIG 200 TIG DC

Potautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu),metodg MMA do spawania elektrodami otulonymi prgdem
statym (DC) oraz metodg TIG LIFT DC ze stykowym zajarzeniem tuku (tylko MISTRAL). Posiadajg diody
sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje prgdu spawania i predkosci
posuwu drutu. MISTRAL MIG posiada dwa przytgcza gazowe na tylnym panelu umozliwiajgc jednoczesne
podtgczenie butli z argonem i dwutlenkiem wegla. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria MIG i MMA w komplecie oraz
uchwyt TIG WP 26 (tylko MISTRAL MIG).

napigcie  napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ $rednica max waga

kod urz atgfenia zasg\lla]nia jalowego erIqlgu spawania [A] EN 69/?74-1 ?;l:':;x s[zlgulli w‘{;"’:;'y "{:gf
103 105 ’ MICRO MIG 200 ‘ 230 56 20-200 40-200 | 170A@60% 130A@100%  0,6-0,8 5 68x32x49 19
103 111 ’ MIDI MIG 220 ‘ 230 56 50-220 20-180 | 220A@60% 170A@100% 0,6-1,0 5 54x24x42 14
103 102 ’ MISTRAL MIG 200 ‘ 230 56 50-200 10-200 |200A@60% 155A@100% 0,6-1,0 5 58x28x42 16

MAGIC MIG 250 4x4 MMA MEGA MIG 270 4x4 MMA MEGA MIG 330 4x4 MMA

Pétautomaty spawalnicze wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG oraz do
spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC). Przeznaczone do spawania roznych gatunkow
stali, aluminium oraz odlewoéw zeliwnych. MAGIC MIG posiada cyfrowy wy$wietlacz prgdu spawania i elektronicznie
sterowang ptynng regulacje pragdu spawania i predkosci posuwu drutu. Pétautomaty MEGA MIG posiadajg dwa
cyfrowe wyswietlacze (V i A), diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia, elektronicznie sterowang regulacje pradu
spawania i predkosci posuwu drutu oraz gniazdo podgrzewacza 36VAC. Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria MIG
(uchwyt MIG 15 w MAGIC MIG 250, MIG 24 KD w MEGA 270/330) i MMA w komplecie.

| S R, T T M e
103 114 ’ MAGIC MIG 250 ‘ 230/400 77167 40-200 20-180 | 200A@60% |155A@100% 0,6-1,0 15 78x33x563 | 23,5
103 116 ’ MEGA MIG 270 4x4 ‘ 400 65 50-270 20-270 || 270A@60% 209A@100%  0,8-1,2 15 90x40x76 46
103 117 ’ MEGA MIG 330 4x4 ‘ 400 65 50-330 20-330 || 330A@60% 255A@100% 0,8-1,2 15 90x40x76 47
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MINI MIG 140 FLUX MMA MINI MIG 160 FLUX TIG LIFT MINI MIG 180 FLUX MIG MMATIG LIFT

Pofautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, sterowane mikroprocesorowo z funkcjg synergii, wykonane

w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg FLUX (bez ostony gazu), metodg MMA elektrodami otulonymi
prgdem statym (DC), MIG/MAG (w ostonie gazu - tylko MINI MIG 180) oraz metoda TIG DC ze stykowym
zajarzeniem fuku TIG LIFT (tylko MINI MIG 160/180). Akcesoria MIG (uchwyt staty) i MMA oraz szpula 1 kg

drutu 0,8 mm bezostonowego w komplecie.

napiecie  napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ $rednica max waga

o | e Hewie plrte S i
103 128 MINI MIG 160 FLUX 230 62 35-160 20-160 | 160A@60% 130A@100%  0,8-1,0 1 35x16x28 5,6
103 130 MINI MIG 140 FLUX 230 60 20-140 20-130 | 120A@60% 101A@100%  0,8-1,0 1 32x16,5x19/| 4,7
103 129 MINI MIG 180 FLUX 230 62 40-160 20-160 | 160A@60% 124A@100%  0,8-1,0 1 35x18x25,5| 6,4

-
& -~

T
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MISTRAL MIG 210 SYN MIG/MAG/MMA/TIG DC LIFT/PLASMA 107 298 PASTA 107 299 SPRAY

AMONSAHIAOALNY AVHIS |

Potautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), metodg MMA pradem statym (DC), metodg TIG DC ze stykowym
zajarzeniem tuku TIG LIFT oraz ciecia plazmg. MISTRAL MIG 210 na tylnym panelu posiada przytgcze gazu
ochronnego do spawania MIG/MAG i przytgcze sprezonego powietrza do ciecia plazmg. Max waga szpuli 5 kg.
Akcesoria MIG, TIG, MMA i do ciecia plazmag w komplecie.

napiecie napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ Srednica max waga .
Kkod urz';gzenia zas[i\lla]nia jalo[v\;;go ;;Jr"agu spawar;ii: c[;:] spawania " ciecia ?tr:lt‘;; s[zlfglih Wl{z‘r:‘alfy “[’:gg]a
103103 MISTRAL MIG 210 SYN 230 60 40200 | 2040 | 200A@60% | 40A@B0% o440 5 | soxooxa0 | 14

155A@100% | 31A@100%

T ;
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MICRO MIG 210 MIDI MIG 222 MICRO MIG 225 VRD MICRO MIG 230 PULS MICRO MIG 235 DUAL PULS

Potautomaty spawalnicze z funkcjg synergii (MICRO MIG 225 tylko w FE) wykonane w technologii inwertorowej IGBT
do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie gazu), FLUX (bez ostony gazu) lub MIX (MIDI MIG 222) do spawania
MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) oraz metodg TIG DC ze stykowym zajarzem tuku TIG LIFT.
Regulacja indukcyjnoéci (zalecane do lutospawania), praca w trybie 2-takt/4-takt, separacja materiatlowa, gniazdo
wyjsciowe 230V na tylnym panelu i funkcja MMA VRD (MICRO MIG 225). Spawanie MIG/MAG z pulsem, spawanie
z podwéjnym pulsem (tylko MICRO MIG 235), separacja materiatowa w tym lutospawanie oraz tryb pracy uchwytu
2-takt/4-takt/S-4T/spawanie punktowe, pre-gas i post-gas (tylko MICRO MIG 230), gniazdo wyjsciowe 230V na
tylnym panelu (MICRO MIG 230 i MICRO MIG 235).

Akcesoria MIG i MMA oraz uchwyt TIG z zaworem (MIDI MIG 222 i MICRO MIG 225) w komplecie.

napiecie napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ $rednica max waga

kod . L S jalo[\\nll]ego pradu spawania [A] EN 60974-1 it ol wmiary || waga
103 104 MICRO MIG 210 230 56 20-200 || 20-200 | 180A@60%| 140A@100% 0,6-1,0 5 68x32x46 || 15,5
103 109 MIDI MIG 222 230 56 40-220 10-210 |220A@60% |170A@100% | 0,8-1,0 5 52x22x40 13
103 107 MICRO MIG 225 VRD 230 62 50-220 10-220 | 220A@60% |170A@100%  0,6-1,0 5 50x24x43 || 14,5
103132 | MICRO MIG 230 PULS 230 70 20-210 || 10-210 | 210A@60% 163A@100%  0,8-1,2 5 48,5x24x40 11,7
103 133 | MICRO MIG 235 D/PULS 230 70 20-220 || 10-220 | 220A@60% 180A@100%  0,8-1,2 5 48,5x24x40, 12,5

SMART MIG 235 LCD DUAL PULS POWER MIG 210 LCD 4X4 MEGA MIG 315 LCD 4x4 DUAL PULS TIG/IMMA

Potautomaty spawalnicze IGBT z wy$wietlaczem graficznym LCD w jezyku polskim do spawania metodg MIG/MAG,
FLUX, MMA, TIG DC LIFT ze stykowym zajarzeniem tuku oraz do lutospawania. Programy spawania synergicznego
(w tym lutospawanie): w modelu 210 - 9 programow, w 235-16, w modelu 315-37 programoéw, separacja materiatowa.
Model 210 wspotpracuje ze spool gun. Model 235 posiada funkcje spawania MIG/MAG podwojnym pulsem i TIG

z pulsem, pamiec¢ 20 ustawien. Model 315 pracuje w trybie 2-takt/4-takt/S2-takt/S4-takt/spawanie punktowe

z regulacjg parametrow spawania punktowego, pre-gas i post-gas, parametrow prgdu poczatkowego i korncowego.
Akcesoria MIG i MMA w komplecie (w modelu 210 uchwyt MB 15 BINZEL, w modelu 235 i 315 uchwyt KD 24

z wktadem teflonowym.

kod B Q:S'?[jfa]ﬁii “"'Ei?i[l\;]e';’f““ pra spavani (4 EN oo ?:rtn] wpmiary || wagn
103 134 SMART MIG 235 LCD 230 69 40-200 10-180 | 200A@60% 160A@100%  0,8-1,2 54x26x45 14
104 722 POWER MIG 210 1l LCD 230 69 40-200 10-180 | 115A@60% 89A@100%  0,6-1,0 54x25x44 21
103 119 MEGA MIG 315 4x4 400 70 40-300 | 20-280 300A@60% (232A@100% 0,8-1,2 90x40x76 | 41,5
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MASTERMIG 500 4x4 AQUA

Poftautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczony do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych.
Posiadaja profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

e rres rectulacii N odn
v eftina "oudga " prats spavana i Yo i ey vege
urzadzenia ™ MIG MMA % fem)] [ka] [em] [kal

103 123 ‘ MASTER MIG 500 4x4 400 80 60-500 | 20-500 |500A@60% 387A@100% 1,0-1,6/ 15 | 105x67x148 114

ALU MIG 500 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

Pétautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczony do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych.
Posiadaja profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Model ALU MIG posiada mozliwo$¢ spawania metodg MIG/MAG z pulsem lub z podwéjnym pulsem
i lutospawania, regulacji amplitudy i czestotliwo$ci pulsu, prgdu rozpoczecia i zakohczenia spawania, spawania
punktowego, upalania drutu oraz wbudowane programy synergiczne z mozliwoscig recznej korekty programu.
Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

napiecie ieci d zakres regulacji sprawnos¢é $rednica waga .
kod typ zasilania na?:;ﬁ;;? . pradu spawania [A] EN 60974-1 drutu szpuli LT waga
urzadzenia v ™ MIG MMA % [cm] kgl fem) [kal
102 127 ‘ ALU MIG 500 4x4 ‘ 400 80 60-500 20-500 | 500A@60% 387A@100% 0,8-1,6 15 ||105x67x148 114
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SOLID 11/15

SOLID 18/20 /30/50

STRONG 20

Prostowniki zasilane jednofazowo z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedng polaryzacja. Modele 18/20/30/50 sg wyposazone
w przetgcznik szybkiego tadowania (BOOST). Przewody w komplecie.

kod

101 101
101 102
101 103
101 104
101 105
101 106
103 222

typ
urzadzenia

SOLID 11
SOLID 15
SOLID 18
SOLID 20
SOLID 30
SOLID 50
STRONG 20

napiecie
zasilania

230
230
230
230
230
230
230

moc

w]
50
110
200
300
800
1000
300

napiecie
pradu tad.
vV

6/12
12/24
12/24
12/24
12/24
12/24
12/24

CHARGE 50 LCD

CHARGE 90 LCD

max

znamionowy

pra[t;l\ ;ad. pra[t;l\ ;ad.

4 2,5

9 12V:6/24V: 3

14 12V:9/24V: 5

18 12V: 12/ 24V: 8
30 12V: 20/ 24V: 20
45 112V:30/24V: 25
20 12V: 12/ 24V: 8

CHARGE 150

do akumulatoréw bezpie-
R

25-40 7,5
12V: 60-115 / 24V:30-40 15
12V: 14-185/ 24V: 6-90 15
12V: 30-225/ 24V: 20-180 | 20
15-400 30
20-500 50
12V: 12-32 24V: 20-58 20

CHARGE 200

wymiary waga
[em] [kal
13x18x14 2,5
13x18x14 2,5
16x24x17 BI5)
22x28x21 4,5
22x28x21 85
26x34x24 8,5
20x24x18 )

CHARGE 400

Inteligentne prostowniki zasilane jednofazowo do obstugi wszystkich typéw akumulatorow (WET/MF/CA/EFB/GEL/
AGM). Wyposazone w mikroprocesorowy ukifad sterowania. Posiadajg 8-stopniowy proces tadowania. Zapewniajg
kompleksowg obstuge akumulatora wigcznie z jego odsiarczaniem. Modele 150/200/400 posiadajg funkcje

szybkiego tadowania akumulatora BOOST z timerem 300 sekund, model 90 i 400 test alternatora.

kod

104 500

104 501

104 508

104 507

104 504

104 505

104 506

B < | T

typ
urzadzenia

CHARGE 30

CHARGE 50 LCD

CHARGE 80 LCD

CHARGE 90 LCD

CHARGE 150

CHARGE 200

CHARGE 400

napiecie
zasilania

\J!
230

230

230

230

230

230

230

pobor
pradu
Al

[A]
0,1

0,8
0,7
1,2

2,5

2,5

4,5

napiecie

pradu tad.
V1

6/12

6/12

6/12/24

12/24

12

12/24

12/24

zZnamionowy
prad fad.
[A]

1,25 (6V)/1,25 (12V)
1 (BV)/1/4 (12V)
3,5/5 (6V)/3,5/7 (12V)/

%,5)(24V) {2y
7 (12V)/3,5 (24V)

2/6/10/15
15A 300s (BOOST)

2/4/6/8/10/15 (12V)/
3,5/7,5 (24V)
12V 20A 300s (BOOST)

5/10/20/40 (12V)/
5/10/20 (24V)
12V 40A 300s (BOOST)

do akumulatoréw
0 pojemnosci
(min-max) [Ah]

30
1,2-40 (6V)/1,2-120 (12V),
konserwacyjnie wszystkie
2-120 §6V)/2-230 (12v),
-115 (24V)

14-230 (12V)/14-115 (24V),
konserwacyjnie wszystkie
2-400,
konserwacyjnie wszystkie

2-400 (12V)/14-200 (24V),
konserwacyjnie wszystkie

7-500 (12V)/20-220 (24V),
konserwacyjnie wszystkie

wymiary waga
[em] [kal
11x7x3,5 0,2
18x7x5 0,5
19x10x6 0,7
23x11x6 1,2
16x21x22 1,5
16x24x25 1,6
29x18x32 3,4
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STARK sTARK
R P 620

#

-
STRONG 50 START 450 / 650 STARK 400 STARK 420 STARK 620 / 850

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z funkcjg rozruchu do wszystkich typow
silnikow spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki). Wyposazone w zabezpieczenie

przed przetadowaniem i btedng polaryzacjg. Posiadajg funkcje szybkiego fadowania BOOST (STARK 400,
STRONG 50), szybkiego tadowania z timerem 0-60 min (STARK 420/620, START 450/650) lub szybkiego fadowania
z timerem 0-120 min (STARK 850). Przewody w komplecie.

el urzatzzenia 2:5[\:;?; T%%;?J I:Et:r:v;vv]?f::a ladz[r:\va]:nia roz[r?;hu ‘Iladg»rv?:niay : ros[r:l.?i:’hu ; dEﬁ;EEE%\EW r:%lﬁi;ji [::“niary V{:gf
[A]l

103 225 | STRONG 50 230 0,95/6,4 12/24 45 180 30/20 130 20-500 2 25x27x21 9,5
103 212 START 450 230 1,4/8 12/24 75 400 70 300 20-1000 6 31x36x62 14
103 214 START 650 230 2,2/12 12/24 120 600 100 480 20-1500 6 31x36x62 23
101 113 | STARK 400 230 1,0/6,4 12/24 45 300 30/40 180 20-700 4 26x34x25 11

101109 | STARK 420 230 1,6/10 12/24 75 400 50/60 300 20-1000 4 42x32x68 15
101 111 STARK 620 230 2/10 12/24 90 600 60/70 360 20-1550 4 35x46x73 24
103215 | STARK 850 230 3/15 12/24 120 800 100 700 20-2000 6 42x29x62 26

GRAND 80 GRAND 250 GRAND 350/ 500 GRAND 520 /820 /920

Prostowniki mikroprocesorowe do fadowania wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych
WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM z funkcjg rozruchu do wszystkich typéw silnikow spalinowych (samochody osobowe,
dostawcze, ciezarowe i ciggniki). Funkcja fadowania 10 stopniowa w petni automatyczna. Cykl pracy w funkcji
rozruchu (rozruch/chtodzenie) w petni automatyczny. Posiadajg funkcje regeneracji akumulatora, testu alternatora
oraz inteligentny system umozliwiajgcy samodzielny rozruch pojazdu. Przewody w komplecie.

kod hp | pewieds | pobirmeny e o [ | o sttt -
urza ™ [kW] adc;vAv]ama roz{x;:hu (min-max) [Ah] [cm] g
104 513/| GRAND 80 @ 230 0,8/3 12/24 12/24V: 5/10/20 80 tad. od 4 / roz. 4-200 25x27x16 | 9
104 515| GRAND 250 230 2/8 12/24 12/24V: 10/20/35/50 250 tad. od 20 / roz. 20-500 || 31x36x62 | 19
104 518 | GRAND 350 230 1,4/7,5 12/24 12/24V: 5/20/35 300 tad. od 15 /roz. 15-550 || 66x37x32 | 19
104 520 | GRAND 500 230 2/10 12/24 12/24V: 10/30/50 500 tad. od 40 / roz. 40-750 || 66x37x32 | 19
104 521 | GRAND 520 230 1,9/10 6/12/24 || 6V:10/30, 12/24V:10/30/50 500 650(6V)/1000(12/24V) 30x26x96 | 24,5
104 522 | GRAND 820 230 2,517 6/12/24 || 6V:15/40, 12/24V: 15/40/65 800 650(6V)/1000(12/24V) 30x26x96 || 27,5
104 523 | GRAND 920 230 2,7/20 6/12/24 || 6V:15/40, 12/24V: 15/40/70 1000 650(6V)/1000(12/24V) 30x26x96 || 28,6
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SPARK 800 SMART 100 SMART 250

Prostowniki do tadowania i rozruchu wszystkich typéw akumulatorow kwasowo-otowiowych WET/MF/CA/EFB/GEL/
AGM oraz akumulatoréw litowo-jonowych (4-ogniwowe LiFePO4) - tylko SMART. Model SMART posiada w petni
automatyczng, 10-stopniowg funkcje tadowania. Cykl pracy w funkcji rozruchu (rozruch/chtodzenie) w petni
automatyczny, 14 trybow pracy, automatyczne rozpoznawanie niestandardowych warunkéw pracy: LATO (powyzej
+30-C), ZIMA (ponizej 5C). Przewody w komplecie.

napiecie pobér mocy HaPIPCS znamlonowy ATELILETaRY do akumulatoréw .
pra e pradu d d . e ‘miary waga
kod wradzenia | Sllania - roaruch tdovania tadowania rozruchu O Bojemnosci Teml” Tl
[A] 1Al
103231 | SPARK 800 230 | 12Vv:4,7/24vi6 | 12/24 7-110 12/24V: 700 50-800 37x13x25 | 5,7
104531 | SMART 100 230 0,9 12/24 || 12V:5/15/30/40/60 (BOOST) || 45\, 109 15-800 35x28x19.5 5,3
24V: 5/15/20
104 532 | SMART 250 230 1.4 12/24 | 12V:5/25/35/60/80 (BOOST) || 15y 250 25-1000 35x28x19,5 6,5

24V: 15/25/35

ETA 200 STARTER 1500 ARC PROTECTION

Inteligentny tester akumulatoréw ETA 200 jest przeznaczony do testowania stanu wszystkich typéw akumulatoréw
kwasowo-otowiowych 12/24V (STANDARD/EFB/GEL/AGM). Przewody w komplecie.

typ napiecie i pojemnoéc:: zak.re§ temperatura T waga
kod urzadzenia akumulatoréow akum[l.:ﬁiorow nap[l\?]cla P[r“ac‘;y fri [kl
104 541 ETA 200 12/24 3-200 8-30 -20 - +60 15x9x3,5 0,32

Bezbateryjne urzgdzenie rozruchowe STARTER 1500 jest przeznaczone do rozruchu pojazdéw z instalacjg
elektryczng 12V. Posiada 6 superkondensatoréw ktére nie wymagajg tadowania z sieci elektrycznej 230V.
Przewody w komplecie.

napiecie max prad

t pigcie poj o : i waga
kod urzagfenia kond[e\;\;gt]orow konder[\:]atorow wyjsciowe [gArilazda usB roz{:fhu W!{g‘r:‘a]fy kgl
104 303 STARTER 1500 2,7 3000 5V:2,9V:1,8, 12V:1,5 1500 22x25x16 42

Eliminator przepie¢ ARC PROTECTION jest przeznaczony do zabezpieczania elektroniki pojazdach przed
przypadkowymi uszkodzeniami spowodowanymi przez zaktocenia elektryczne podczas spawania, zgrzewania
i ciecia plazmg. Nie wymaga odtgczenia akumulatora. Przewody w komplecie.

B o | T
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PLASMA 40 HF PLASMA 42 HF PLASMA 45 AIR HF PLASMA 50

Przecinarki plazmowe wykonane w technologii inwertorowej do recznego ciecia plazma. Przeznaczone do ciecia
bez odksztatcen elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, aluminium, mosigdzu,miedzi czy zeliwa.
Do pracy wymagajg dostarczenia sprezonego powietrza, z wyjgtkiem PLASMA 45 AIR ktora posiada wbudowany
kompresor. Posiadajg cyfrowy wyswietlacz i sterowang elektronicznie ptynng regulacje pradu ciecia oraz tuk
pilotujgcy (PLASMA 50). Akcesoria w komplecie.

o [l | HRERES BOET . e oER w W
103 301 PLASMA 40 230 230 15-40 || 40A@60% 12 3,5-4,5 100 35x15x26 8
103 311 PLASMA 42 230 260 15-40 || 40A@60% 12 3-4 150 39x16x31 6,6
103 312 PLASMA 45 230 260 15-40 | 40A@60% 12 = - 49x24x40 17
103 309 PLASMA 50 230 230 15-50 || 50A@60% 22 34 150 42x18x32 7,6

x> PLASMAIT0

PLASMA110

PLASMA 60 HF PLASMA 110 HF PLASMA 170 HF

Przecinarki plazmowe wykonane w technologii inwertorowej do recznego ciecia plazmg. Przeznaczone do ciecia
bez odksztatcen elementdéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, aluminium, mosigdzu,miedzi czy zeliwa.
Do pracy wymagajg dostarczenia sprezonego powietrza. Posiadajg cyfrowy wyswietlacz i sterowang elektronicznie
ptynna regulacje prgdu ciecia oraz tuk pilotujgcy (PLASMA 110/170).

Akcesoria w komplecie (model PLASMA 60 posiada uchwyt typu CB 50, PLASMA 110 uchwyt typu A 101,
PLASMA 170 uchwyt typu A 141).

napiecie  napiecie pr. prad sprawnosé max max ciénienie pobor

wadiena | SR qmee el U gl Then e Ve e
103 304 PLASMA 60 400 220 20-60 60A@60% 25 5-6 220 51x22x42 17
103 307 PLASMA 110 400 270 20-100 = 100A@60% 32 5-6 250 64x34x58 35
103 308 PLASMA 170 400 270 20-160 | 160A@60% 45 5-6 250 67x34x64 45

I




SPOTTER 3500 SPOTTER 4500

SPOTTER 5500 SPOTTER 7500 SPOTTER 7000 ALU SPOTTER 8000 ALU/FE SPOTTER 9900

Zgrzewarki oporowe, kondensatorowe (SPOTTER 5000/7000), oporowo-kondensatorowe (SPOTTER 8000) do
obrébki blach w postaci jednostronnego lub dwustronnego zgrzewania (tylko model SPOTTER 9900), wyciggania
poprzez przygrzewanie elementow o roznych ksztattach ze stali lub aluminium i mosigdzu (SPOTTER 7000/8000),
do przecinania i rozgrzewania elektrodg weglowg. Wszystkie ustawienia na panelu sterowania, wyswietlacz mono-
chromatyczny lub dotykowy (model SPOTTER 9900), regulacja wartosci prgdu i wybor grubosci zgrzewanego
materiatu oraz pamie¢ do 135 programéw. SPOTTER 9900 posiada funkcje zgrzewania z pulsem i zgrzewania

z podwojnym pulsem oraz funkcje zgrzewania blach HSS. Zgrzewarki posiadajg w komplecie szeroki zestaw
wybijakéw, elektrod i podktadek oraz wézek transportowy (z wyjagtkiem SPOTTER 3500/4500/5000 ALU).

e S HEY TET G W CGel Giwe  pmomenn s
[A] [A] v Is] [mm] ()] z wézkiem [kg]
106138 | SPOTTER3500 | 230 = 128 | 20-50 = 3300 2,5-12 1-5 1 34x20x26 / - 15/ -
106135/ SPOTTER4500 | 400 = 109 | 20-60 = 3500 2512 | 0,199 1 37x20x27 / - 20/ -
106131 | SPOTTER5500 | 400 = 125 | 20-65 = 4200 1-13 0,1-9,9 1,2 48x32x33 / 56x49x99 | 24 /44
106132 | SPOTTER7500 | 400 = 155 | 20-75 = 7000 1115 | 0,199 3 51x35x34 / 62x55x107 | 28 / 47
106133 | SPOTTER9900 400 | 228 | 20-125 11000 1-15,5 0-9,9 4+4 || 62x55x136 / 140/90x55x198 92
106 139 | SPOTTER5000ALU | 230 = 15 - - 30-195 = 1 42x20x29 / - 15,2/ -
106 130 | SPOTTER 7000ALU 230 2 - - 20-200 - 3 35x51x35 / 56x62x106 | 28/ 50
106 134 SPOTTER 8000ALUIFE 400 | 2/185 | 20-85 | 7500 | 1-11,5/20-200 1-99 3 35x51x35 / 56x62x106 | 28/ 50

)| > _
' \}/ 7:.‘;: r-i—_{lﬂ - _7:,: 5“ 4 %_' & ;\
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& =N © & Aty " o J
106 106 106 107 106 108 106 109 106 121
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SYSTEM OCHRONY DROG ODDECHOWYCH PAPR

System ochrony uktadu oddechowego PAPR (kod: 107 180) w skfad ktérego wchodzg: przytbica spawalnicza
POWER TRUE COLOR z kompletng ostong gtowy, bateria litowa, fadowarka (w petni automatyczna), dmuchawa

z systemem filtrujgcym, przewod oddechowy 80 cm, pas mocujgcy. 3-stopniowy system filtrujgcy sktada sie

z prefiltra, filtra z wegla aktywnego i filtra czgstek statych. Czas pracy baterii wynosi max 8 godzin, a fadowania
baterii 1-3 godziny. Przeptyw powietrza 3-stopniowy: wolny (170 I/min), sredni (210 Imin) i szybki (250 I/min).

Alarm niskiego poziomu baterii i niskiego poziomu przeptywu powietrza. Waga 1,1 kg.

System PAPR jest przeznaczony do dtugotrwatych prac spawalniczych, prac wykonywanych w trudnych warunkach
lub w ostrym stoncu. Uktad zapewnia komfortowg prace spawacza, doptyw powietrza oraz chtodzenie twarzy.

Parametry automatycznej przytbicy POWER (TRUE COLOR) wchodzgcej w sktad zestawu:

zasilanie

kod typ _z°'° ) za;:?::.:eignia r:azzcs:ji ilos¢. "::; $.’2d O;I;::na funkcja | funkcja | wskaznik °9“iw:|us:'a"“e w[ag]a
widzenia [DIN] [s] sensoréow [A] [EN 379] szlifowania = TEST baterii bateria 9
107 190 POWER 100x98 || 5-8/9-13 | 1/30000 4 2 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2450 530

R e R i\
Luh'." [ 3 \NDUE‘ 10 luhlu \ ) \ND\.\(J-T‘“

INDUCTOR 1100 INDUCT 210 INDUCT 310

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 1100 jest przeznaczona do naprawy matych i tagodnych wgniecen bez
uszkadzania lakieru na powierzchniach stalowych oraz pomocniczo do naprawy duzych i ostrych wgniecen.
Szczegodlne zastosowanie znajdzie w zakladach blacharki samochodowe;j.

napiecie a moc sprawnos$¢ max f
A pobor pradu P waga
kod et e Al ol e Meml Ikal
106 100 INDUCTOR 1100 230 6 1100 90% 25,5x17,5x20 3

Nagrzewnice indukcyjne INDUCT sg przeznaczone do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych,
doskonale zastepujac tradycyjne metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu strefy
nagrzewania eliminujg zagrozenie uszkodzenia elementu. Niezastgpione w pracach warsztatowych i naprawczych
w branzy motoryzacyjnej (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek, elementéw uktadow wydechowych itp).

ieci ieci natezenie N $é .
T S
40°C
106 212 INDUCT 210 230 2 16 85 100 85A@15% 17x30x21 5,2
106213 | INDUCT310 | 230 3 16 120 100 120A@15% | 19x30x21 55

WELDMAN 13 -




BASIC BLACK BASIC RED

Przytbice automatyczne przeznaczone do ochrony podczas spawania metodg MIG/MAG, TIG i MMA, wyposazone
w funkcje szlifowania. Zasilane przez baterie i ogniwa solarne, ptynna regulacja zaciemnienia i opéznienia.

_ ) zasilanie
pole stopier czas e min. prad klasa funkel funkei Kaznik ©dniwo solarne  waga
wigenia  Zclemnionia reskell 0L, daTiGopens owama TEST hen  pue
107 116 ‘ BASIC BLACK ‘ 90x35 9-13 1/15000 2 20 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 440
107 117 ‘ BASIC RED ‘ 90x35 9-13 1/15000 2 20 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 440

FALCON BLACK FALCON SILVER FALCON RED CLARET LIFT GOLD LIFT

—

N

BLACK WH-201 T SILVER WH-203 T SPEEDY WH-845 H ORANGE POWER

Przytbice automatyczne do spawania metodg MIG/MAG, TIG, MMA oraz do szlifowania i ciecia plazma.

Filtr TRUE COLOR redukuje znieksztatcenia barw, poprawia kontrast i ostros¢ obrazu oraz przepuszcza wiecej
naturalnego Swiatta, dzieki czemu uzyskujemy naturalny, wyrazny i komfortowy obraz, mniejsze zmeczenie oczu
oraz lepsza kontrole nad jeziorkiem spawalniczym: utatwia lepsze widzenie i precyzyjne spawanie.

< n zasilanie
pole stopieri czas e min. prad klasa funkei funkei Kkaznik ©gniwo solarne  waga
w B N i S e e T

107 184 ‘ FALCON BLACK ‘ 93x43 9-13 1/25000 2 10 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 440
107 185 ‘ FALCON SILVER ‘ 93x43 9-13 1/25000 2 10 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 440
107 186 ‘ FALCON RED ‘ 93x43 9-13 1/25000 2 10 1/1/1/2 TAK NIE NIE CR 2032 440
107 165 ‘ CLARET LIFT ‘ 92x42 9-13 1/25000 2 10 11172 TAK NIE NIE CR 2032 440
107 166 ‘ GOLD LIFT ‘ 92x42 5-8/9-13 1/25000 4 10 11/1/2 TAK NIE TAK | 2xCR 2032 530
107 181 ‘ BLACK WH-201 T ‘ 100x60 5-8/9-13 1/30000 4 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2450 500
107 182 ‘ SILVER WH-203 T ‘ 100x60 5-8/9-13 1/30000 4 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2450 500
107 183 ‘ SPEEDY WH-845 H ‘ 98x88 5-8/9-13 1/30000 4 5 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2450 510
107 167 ‘ ORANGE ‘ 100x80 5-8/9-13 1/30000 4 5 1/1/1/1 TAK NIE TAK CR 2450 530
107 190 ‘ POWER ‘ 100x98 5-8/9-13 1/30000 4 2 1/1/1/2 TAK TAK TAK CR 2450 530
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MATERIALY SPAWALNICZE TIG

DRUT SPAWALNICZY ALMGS
PRETY W TUBACH 2,5 KG

22 Agmmatosomm
250 Bommatosomm.
254 gAmmatoomm
m2ss | sammatosomm.

| "

DRUT SPAWALNICZY SG3
PRETY W TUBACH 5 KG

206 [ A8 mmxfo00mn.
207 | 20mmxto00mm.

‘WELDMAN - ‘WELDMAN -
ELEKTRODY ELEKTRODY
WOLFRAMOWE WOLFRAMOWE

WC20 GRAY
prTr—, pv——
2Amm x 175mm 2,0mm x 175mm
opakowanie 10s1t. opakowanie 10 szt.
ANSUAWS AS, 12M-98 ANSVAWS AS. 12M-98
150 6848 150 6848

DRUT SPAWALNICZY ALSI5
PRETY W TUBACH 2,5 KG

111262 1,6mmx 1000 mm

111265 | 32mm x 1000 mm |

DRUT SPAWALNICZY 308LSI
PRETY W TUBACH 5 KG

221 dommxioo0mn

226 24mmxioo0mm
s | sammxioo0mm.

ELEKTRODA WOLFRAMOWA
WT 20 CZERWONA

1108806 40mmx 175 mm

ELEKTRODY

WOLFRAMOWE

ELEKTRODA WOLFRAMOWA
WC 20 SZARA

4.0mm x 175mm

‘opakowanie 10 szt.

ANSIIAWS AS. 12M-98
150 6848

‘WELDMAN —

‘WELDMAN -

ELEKTRODY
WOLFRAMOWE

DRUT SPAWALNICZY ALMG4,5MN
PRETY W TUBACH 2,5 KG

272 [ Asmmxios0mn,

274 | 2dmmxioo0mm.
s | sammxtooomm,

DRUT SPAWALNICZY 316LSI
PRETY W TUBACH 5 KG

m2e1 [10mmxionnmn,

ELEKTRODA WOLFRAMOWA
WP ZIELONA

ELEKTRODA WOLFRAMOWA
WL 15 ZLOTA

T 5 I



DRUT SPAWALNICZY SG2

STAL 0,8 mm
11017 | SZPULA1KG
111012 | SZPULA5KG

111022 | SZPULA15KG

DRUT SPAWALNICZY SG2
STAL 0,6 mm
111 011 SZPULA 5 KG

111102 |
111103 |
111104 |
111105 |

ELEKTRODA RUTYLOWA
E6013 opakowanie 20 szt

DRUT SPAWALNICZY SG2
STAL 1,0 mm
111013 | SZPULASKG |

111 023 | SZPULA 15 KG

DRUT SPAWALNICZY E71T-GS
SAMOOSLONOWY 0,8 mm

111 002 SZPULA 1 KG

2,0 x 300 mm

3,2 x 350 mm

|
2,5 x 350 mm |
|
|

4,0 x 400 mm

ELEKTRODY RUTYLOWE
[

A A58 G913 EN 150 2540.8.-643 13 A

DRUT SPAWALNICZY SG2
STAL 1,2 mm

111014 | SZPULA5KG |
111024 | SZPULA15KG |

DRUT SPAWALNICZY CusSi3

DO LUTOSPAWANIA 0,8 mm
111071 | SZPULA1KG |
111073 | SZPULASKG |

NELDMAN

TEYCIR SAAMLA: P, P8, B o e,y

6013 opakowanle 1kg |
111107 | 2,0x300mm |
111108 | 25x350mm |
111109 | 32x350mm |
111110 | 40x400mm |

.

AUTORYZOWANY PUNKT SPRZEDAZY

J
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