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MINIARC 160 TIG LIFT ARC 201 ARC 207 ARC 207 Z WAL.

Spawarki inwertorowe zasilane jednofazowo do spawania elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) z gniazdami
DX 25. Przeznaczone do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi stali, stali nierdzewnej, zeliwa i metali
kolorowych. Funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK i w MINI ARC 160 MMA VRD.
ARC 207 wystepuje w wersji z walizkg z tworzywa sztucznego. Akcesoria MMA w komplecie.

P B lacji Sredni napiecie pradu n
kod unzqd:)enia ::spillgzlig ::a;zs?zagxaan?al sPII;ang::_;ir_\;ax ;L[EE,F;, jatowego Wl{:'r::iry "‘[’:gf
103 100 MINI ARC 160 230 20-160 160A@60% | 124A@100% 2-4 60 22x10x14 2,4

103 001 ARC 201 230 20-200 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 28x11x16 3,5
103 013 ARC 207 230 20-220 200A@60% | 155A@100% 2-4 56 38x12,5x24 5,5

ARC 203 ARC 212 ARC 225 ARC 230 ARC 250 LCD SYN

Spawarki inwertorowe do spawania elektrodami otulonymi pragdem statym (DC) z gniazdami DX 50. Przetgcznik
zmiany metody spawania MMA/TIG LIFT w ARC 250 LCD SYN VRD umozliwia zmiane charakterystyki fuku przy
zajarzeniu, dzieki czemu zajarzenie tuku jest tatwiejsze, zwieksza zywotnos¢ elektrody oraz umozliwia uzyskanie
lepszej jakosci spoiny. ARC 250 LCD posiada wyswietlacz LCD, dtuzsze przewody do zacisku masy i uchwytu
elektrody oraz funkcje SYNERGII | MMA VRD. Akcesoria MMA w komplecie.

napiecie zakres regulacji Srednica napiecie pradu

kod urzadsenia zasilania | pradu ?Klawania SPraWIOSE max ele[ll:‘t'r'tl)]dy jalowego W{;““'l‘;’y e
103017 | ARC203 230 20-200 200A@60%  155A@100%  2-4 56 30x12,5x19 35
103018 | ARC 212 | 230 20-200 200A@60%  155A@100%  2-4 56 36x13,5%27 47
103016 | ARC225 230 20-210 210A@60% | 163A@100%  2-5 56 39x12,5x27,5 6
103011 | ARC230 | 230 20-230 230A@80%  205A@100%  2-5 56 41x12x24 5
103020 |ARC 250 LCD SYN 230 20-240 240A@60%  186A@100%  1,6-5 65 36x13,5x27 5
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TIGER TIG 200 DC HF PULS POWER TIG 200 DC HF/LIFT PULS Z WAL.

Spawarki inwertorowe TIG DC zasilane jednofazowo z zajarzaniem tuku HF lub HF/LIFT (tylko POWER TIG) do
spawania metoda TIG DC/TIG DC PULS oraz MMA elektrodami otulonymi pradem statym (DC). Przeznaczone do
spawania roznych gatunkow stali oraz metali kolorowych z wyjgtkiem aluminium i mosigdzu.

Posiadajg funkcje utatwiajgce spawanie: HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK.

POWER ARC 200 DC posiada walizke i uchwyt typu UP / DOWN. Akcesoria w komplecie.

napiecie  napiecie pradu zakres regulacji » .
typ ilani i . sprawnosé max wymiary waga
kod ) zasilania ja g pradu spawania [A] N ki
urzadzenia VI v TIG DC MMA EN 60974-1 [em] [ka]
103 031 ‘ TIGER TIG 200 DC ‘ 230 65 10-200 10-200 200A@60% 156A@100% 40x18x31 9
104 404 ‘ POWER TIG 200 DC ‘ 230 62 5-200 20-170 200A@25% 100A@100% 43x14x25 7,5

TORNADO TIG 200 TORNADO TIG 210 BRAVO TIG 250 POWER TIG 210 LCD SYN
AC/DC HF PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF PULS AC/DC HF/LIFT PULS PFC

Spawarki inwertorowe TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF lub HF/LIFT (POWER TIG) wykonane w technologii IGBT
do spawania metodg TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS oraz TIG MIX (AC+DC - BRAVO) pradem statym
(DC) lub zmiennym (AC). Przeznaczone do spawania wszystkich metali, w tym aluminium. TORNADO 210 posiada
miekki panel, BRAVO mozliwo$¢ zapisania w pamieci 10 indywidualnych parametréw spawania, POWER TIG funkcje
SYNERGII, PFC, mozliwos¢ regulacji balansu w AC, spawania na zimno, regulacji w uchwycie ze skorg typu oraz
miekki panel w jezyku polskim. Jest przystosowana do zewnetrznego sterowania.

Akcesoria w komplecie.

e SR R Smod, 0 smmmes wme o
103 036 ‘ TORNADO TIG 200 AC/DC ‘ 230 56 10-200 10-200 10-200 | 200A@60% 160A@100% | 48x24x40 17
103 037 ‘TORNADO TIG 210 ACIDC‘ 230 65 10-210 10-210 10-210 || 210A@60% 163A@100% | 49x24x40 =~ 17
102 212 ‘ BRAVO 250 TIG AC/DC ‘ 230 70 5-250 5-250 5-200 200A@60% 160A@100% | 52x24x45|| 24
104 413 ‘ POWER TIG 210 AC/DC ‘ 230 45 10-200 5-200 5-170 140A@60% 110A@100% | 48x17x32| 12
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POWER TIG 315 AC/DC HF/LIFT PULS AQUA 104 431 (OPCJA)

Z WOZKIEM TRANSPORTOWYM

Spawarka inwertorowa TIG AC/DC z zajarzaniem tuku HF/LIFT wykonana w technologii IGBT do spawania metodg
TIG SYNERGIA/TIG AC/TIG AC PULS/TIG DC/TIG DC PULS/MIX TIG AC/MMA DC i AC/SPAWANIE PUNKTOWE.
Praca w trybie 2-takt/4-takt. Mozliwo$¢ spawania na zimno, zapisania do pamieci 5 programow TIG i 1 MMA.
Przystosowana do zewnetrznego sterowania. Intuicyjne graficzne menu na kolorowym wysSwietlaczu LCD.

Zbiornik cieczy 12l. Akcesoria TIG w komplecie (z wyjatkiem reduktora gazu) oraz wozek i chtodnica.

napigcie  napiecie pradu zakres regulacji wymiary zrédta ~ waga

P e " . sprawnos¢ max 5rd 5zKi zrodt
[l o || e N T T EN 60974-1 ol
104417  POWERTIG 315AC/DC 400 50 10315 | 5315 5270 | 315A@60% 220A@100% = o0xooxi0 | 23

(ELomay -

CHEODNICA SPAWALNICZA COOLER 300 WOZEK SPAWALNICZY WT-1

Chtodnica spawalnicza przeznaczona do chtodzenia cieczg uchwytow spawalniczych MIG/MAG, TIG oraz
podzespotdéw w urzadzeniach spawalniczych. Charakteryzuje sie duzg wydajnoscig oraz 100% cyklem pracy.
Obniza koszty eksploatacji, zwieksza wydajnos¢, poprawia komfort pracy. Mozliwo$¢ stosowania do wiekszosci
uchwytéw spawalniczych. Szyboztgcza na wejsciu i wyjsciu cieczy. Akcesoria w komplecie.

napiecie moc moc max max pojemnos¢

kod urzatz;enia zas[i‘lia]nia pt;vn\;]py chlo[‘t;‘r;]icza pﬁmlny]w cié[:i;?ie zbio[:-]nika w){:::‘a]ry V{I?ggf
104 211 COOLER 300 230 370 1500 9 3,5 10 50x25x35 16

Wézek spawalniczy do transportu pojedynczych urzadzen spawalniczych lub catych zespotéw. Posiadaja trzy ptyty,
uchwyt transportowy oraz przednie kota obrotowe. Dodatkowo z tytu wdzka jest miejsce na butle z gazem,
wyposazony w tancuch zabezpieczajgcy butle przed przewrdceniem podczas transportu.

Niezastgpiony w sytuacjach wymagajgcych mobilno$ci od zestawdw spawalniczych.

wymiary wymiary wymiary )
typ - - & : : wymiary waga
kod e pfyt{c?“?rnej piyty T;::i]kowej plyt{czﬁlnej fem] kel
104 212 WT-1 45,5x31 40x28 71x29 71x31x79 12
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MICRO MIG 200 MIDI MIG 220 MAGIC MIG 200 MISTRAL MIG 200 TIG DC

Pofautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodag
MIG/MAG (w ostonie gazu) lub FLUX (bez ostony gazu),metodg MMA do spawania elektrodami otulonymi prgdem
statym (DC) oraz metodg TIG LIFT DC ze stykowym zajarzeniem tuku (tylko MISTRAL). Posiadajg diody
sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia oraz elektronicznie sterowang ptynng regulacje prgdu spawania i predkosci
posuwu drutu. MISTRAL MIG posiada dwa przytgcza gazowe na tylnym panelu umozliwiajgc jednoczesne
podtgczenie butli z argonem i dwutlenkiem wegla. Max waga szpuli 5 kg. Akcesoria MIG i MMA w komplecie oraz
uchwyt TIG WP 26 (tylko MISTRAL MIG).

kod L Q:%Eﬁiii “a‘,-’;?zg;]e’;’f"“ pn%ﬁ'esspﬁga"rﬁﬁk] Eﬁ'ﬁ%‘?ﬁ é'é:g.:':;fa "'Z%T?a wymiary || wosn
103105 | MICROMIG200 | 230 56 20-200 || 40200 | 170A@60% 130A@100% 0,608/ 5 | 68x32x49 19
103111 | MIDIMIG220 | 230 56 15220 || 20-180 | 220A@60% 170A@100% 06-10 5 | 54x24xa2 | 14
103112 | MAGICMIG200 | 230 56 15200 | 20-180 | 200A@60% 155A@100% 06-10 5 | 68x32x47 | 18
103102 | MISTRALMIG200 @ 230 56 50-200 | 10-200 | 200A@60% 155A@100% 0,6-1,0 5 | 54x28x42 16

AMONSASATOALNY AvHas |
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MISTRAL MIG 210 SYN MIG/MAG/MMA/TIG DC LIFT/PLASMA 107 298 PASTA 107 299 SPRAY

Pétautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu), metodg MMA pradem statym (DC), metodg TIG DC ze stykowym
zajarzeniem tuku TIG LIFT oraz ciecia plazmg. MISTRAL MIG 210 na tylnym panelu posiada przytgcze gazu
ochronnego do spawania MIG/MAG i przytacze sprezonego powietrza do ciecia plazma. Max waga szpuli 5 kg.
Akcesoria MIG, TIG, MMA i do ciecia plazmg w komplecie.

o nap_ieci_e nagiecie pradu zakres regulacji _sprawnoé(; o $rednica max waga wymiary waga

kod EEteE zas[|\|,a]n|a jalo[\v;fgo [;;?gu spawar;:ég] spawania % ciecia (;2:‘;1 s[z'?gu]h | tkal

103103  MISTRAL MIG 210 SYN 230 60 15-200 | 20-40 | poa@e0% | AOA@60% 06-10 5 | 52x22x40 | 14
155A@100% | 31A@100%
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MINI MIG 160 FLUX TIG LIFT MICRO MIG 215 TIG DC MIDI MIG 222 TIG DC MICRO MIG 225 TIG DC VRD

Pétautomaty spawalnicze zasilane jednofazowo, sterowane mikroprocesorowo, z funkcjg synergii (MICRO MIG 225
tylko w FE) wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie gazu - z wyjatkiem
MINI MIG 160), FLUX (bez ostony gazu) lub MIX (MICRO 215 i MIDI MIG 222) do spawania MMA elektrodami
otulonymi prgdem statym (DC) oraz metodg TIG DC ze stykowym zajarzeniem tuku TIG LIFT. MINI MIG 160 jest
przeznaczony do spawania blach do 4 mm bez ostony gazu, ze statym uchwytem. Regulacja indukcyjnosci (zalecane
do lutospawania), praca w trybie 2-takt/4-takt/ separacja materiatowa (MICRO MIG 225). Gniazdo wyjsciowe 230V na
tylnym panelu i funkcja MMA VRD (MICRO MIG 225). Akcesoria MIG i MMA oraz uchwyt TIG z zaworem (z wyjgtkiem
MINI MIG 160) w komplecie. MINI MIG 160 na wyposazeniu posiada szpule 1 kg drutu 0,8 mm bezostonowego.

kod e e ::sp[i\:fa]ﬁiii "a?;?g[‘zv;e';'fd" a%'ﬁe;;?a‘ﬁg{é\é ;g’g‘é:é‘;jﬁ é?&&?a mi’liéfi??a sy | e
103128 | MINIMIG 160 FLUX = 230 62 35-160 || 20-160 | 160A@60% 130A@100% 0,8-10 1 || 35x16x28 56
103 108 MICRO MIG 215 230 56 40210 || 10210 || 210A@60% 163A@100% | 0,610 5 || 52x22x40|| 13
103 109 MIDI MIG 222 230 56 40220 || 10-210 || 220A@60% | 170A@100% | 0,8-1,0 5 || 52x22x40|| 13
103 107 MICRO MIG 225 230 62 50-220 || 10-220 || 220A@60% 170A@100% | 0,6-1,0 5 || 5ox24xa3| 14,5

B T N

MIGTEC 200 LCD TIG DC MIGTEC 200 LCD TIG DC PAK SMART MIG 235 LCD DUAL PULS POWER MIG 210 LCD 4X4

Pétautomaty spawalnicze IGBT z wyswietlaczem graficznym LCD w jezyku polskim, zasilane jednofazowo, sterowane
mikroprocesorowo, do spawania metodg MIG/MAG lub FLUX, MMA oraz TIG DC LIFT ze stykowym zajarzeniem tuku
oraz lutospawania. Programy spawania synergicznego: w modelu 200 - 5 programoéw, w 210 - 9 programéw (m.in.
lutospawanie), a w 235-16. Selektywny wybor spawanego materiatu, wspétpraca z uchwytem typu spool gun. Model
235 posiada funkcje spawania MIG/MAG podwojnym pulsem i TIG z pulsem, pamie¢ 20 ustawien. Akcesoria MIG

w komplecie (w modelu 210 uchwyt MB 15 BINZEL, w modelu 235 uchwyt KD 24 z wktadem teflonowym).

kod e z":s"a[\i;]ﬁ‘; “a'ii?ill\;]e’;’f““ pra spavani (4 EN oo ?:r:] wpmiary || wagn
104 301 MIGTEC 200 230 45 10-200 10-200 | 150A@60% 130A@100% 0,6-1,2 46x23x43 | 15,5
104 302 MIGTEC 200 PAK 230 45 10-200 10-200 | 150A@60% 130A@100% 0,6-1,2 46x23x43 | 15,5
103 134 SMART MIG 235 LCD 230 62 40-200 || 10-180 | 200A@60% 160A@100%| 0,8-1,2 54x26x45 14
104 722 POWER MIG 210 Il LCD 230 69 40-200 || 10-180 | 115A@60% | 89A@100%| 0,6-1,0 54x25x44 | 21
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MAGIC MIG 250 4x4 MMA

Pétautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu) lub FLUX (bez ostony gazu) oraz do spawania MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Pétautomat posiada cyfrowy wyswietlacz pradu spawania, elektronicznie sterowang ptynng regulacje pradu
spawania oraz regulacje predkosci posuwu drutu. Max waga szpuli 15 kg. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

napiecie napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ $rednica max waga

typ " . - a ’ A wymiary waga
kod e zas[l\lla]ma jalo[\clego pmgu spawannlnah}ﬁ] EN 6?/?74 1 (']:Zl:'::llj Slzl?glill G [kg]
103 114 ‘ MAGIC MIG 250 ‘ 230/400| 77/67 40-200 || 20-180 | 200A@60% |155A@100% 0,6-1,0 15 78x33x53 || 23,5

MEGA MIG 270 4x4 MMA MEGA MIG 330 4x4 MMA MEGA MIG 275 4x4 MMA POWER MIG 280 LCD SYNERGIA
SYNERGIA PODW. PULS 4x4 TIGIMMA

Potautomaty spawalnicze zasilane tréjfazowo, wykonane w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg
MIG/MAG, TIG DC LIFT (tylko POWER MIG) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi pragdem statym
(DC). Przeznaczone do spawania réznych gatunkéw stali, aluminium oraz odlewéw zeliwnych. MEGA MIGi posiadajg
dwa cyfrowe wysSwietlacze (V i A), diody sygnalizacyjne zasilania i przecigzenia, elektronicznie sterowang regulacje
pradu spawania i predkosci posuwu drutu oraz gniazdo podgrzewacza 36VAC. Model MEGA 275 posiada funkcje
PODWOJNEGO PULSU, regulacje amplitudy i czestotliwoéci pulsu, pradu rozpoczecia i zakofnczenia spawania,
spawanie punktowe, upalanie drutu, MMA VRD. POWER MIG posiada tryb spool gun. Akcesoria MIG (uchwyt MIG
24 KD, w POWER MIG 280 z regulacjg w rekojesci, w MEGA 275 z wkfadkg teflonowg do aluminium) i MMA.

napigcie napigcie pradu zakres regulacji sprawnos¢ Srednica waga

kod uuq‘g;’enia zas[i\l;lnia jalo[v\:]ego pradu spawania [A] EN 600/0974-1 1;1':;; s[z&ulli Wl{:'n"alfy "E:g]a
103116 | MEGAMIG 270 4x4 400 65 50-270 | 20-270 | 270A@60% 209A@100% 0,812 15 | 90x40x76 46
103117 | MEGAMIG 3304x4 400 45 50-330 | 20-330 | 330A@60% 255A@100% 0,812 15 | 90x40x76 47
103118 | MEGAMIG 2754x4 400 65 50-270 || 20-270 | 270A@60% 209A@100% 0,812 15 | 90x40x76 40
104401 | POWER MIG 280 4x4 400 55 10-250 | 10-250 | 210A@60% 150A@100% 0,6-12 15 | 51x23x42 18
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MASTERMIG 500 4x4 AQUA

Potautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczony do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych.
Posiadaja profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

sprawnos¢ Srednica waga

napiecie  napigcie pradu zakres regulacji .

typ . . . . . 5 wymiary waga

kod e zasilania jatowego p'clqlgu spawannnnaNE:] EN 600/?74 1 T:;t‘;; s[z'fglill fom] tkal
103 123 = MASTER MIG 500 4x4 400 80 60-500 | 20-500 |500A@60% 387A@100% 1,2-1,6/| 15 105x67x148 114

ALU MIG 500 4x4 AQUA
PODWOJNY PULS

Pétautomat spawalniczy wykonany w technologii inwertorowej IGBT do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie
gazu Co2, Ar, CO2+Ar oraz innych) oraz do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC).
Przeznaczony do przemystowego spawania stali weglowej, stopowej, aluminium oraz odlewéw zeliwnych.
Posiadaja profesjonalny zewnetrzny podajnik 4-rolkowy oraz zintegrowang chtodnice cieczy do chtodzenia uchwytu
spawalniczego. Model ALU MIG posiada mozliwo$¢ spawania metodg MIG/MAG z pulsem lub z podwéjnym pulsem
i lutospawania oraz wbudowane programy synergiczne z mozliwo$cig recznej korekty wybranego programu.
Akcesoria MIG i MMA w komplecie.

napiecie ieci d zakres regulacji sprawnos¢é $rednica waga .
kod typ zasilania na?:;ﬁ;;? . pradu spawania [A] EN 60974-1 drutu szpuli LT waga
urzadzenia v ™ MIG MMA % [cm] kgl fem) [kal
102 127 ‘ ALU MIG 500 4x4 400 80 60-500 20-500 | 500A@60% 387A@100% 1,2-1,6 15 ||105x67x148 114
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SOLID 11/15 SOLID 18 /20 /30/50 STRONG 20

Prostowniki zasilane jednofazowo z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych
Automatyczne zabezpieczenie przed przetadowaniem i btedng polaryzacja. Modele 18/20/30/50 sg wyposazone
w przetgcznik szybkiego tadowania (BOOST). Przewody w komplecie.

napigcie napiecie max Znamionowy do akumulatoréw bezpie-

kod T zasilania ™ praifoi | |prec e, i 2 polemnogel s e
101 101 SOLID 11 230 50 6/12 4 2,5 25-40 7,5 13x18x14 2,5
101 102 SOLID 15 230 110 12/24 9 12V:6/24V:3 | 12V: 60-115/ 24V:30-40 15 13x18x14 2,5
101 103 SOLID 18 230 200 12/24 14 12V:9/24V:5 | 12V: 14-185/24V: 6-90 15 16x24x17 &5
101 104 SOLID 20 230 300 12/24 18 12V: 12/ 24V: 8 || 12V: 30-225/ 24V: 20-180 20 22x28x21 4,5
101 105 SOLID 30 230 800 12/24 30 12V: 20/ 24V: 20 15-400 30 22x28x21 515)
101 106 SOLID 50 230 1000 12/24 45 112V:30/24V: 25 20-500 50 26x34x24 8,5
103 222 STRONG 20 230 300 12/24 20 12V: 12/ 24V: 8 12V: 12-32 24V: 20-58 20 20x24x18 5

CHARGE 50 LCD CHARGE 90 LCD CHARGE 150 CHARGE 200 CHARGE 400

Inteligentne prostowniki zasilane jednofazowo do obstugi wszystkich typéw akumulatoréw (WET/MF/CA/EFB/GEL/
AGM). Wyposazone w mikroprocesorowy uktad sterowania. Posiadajg 8-stopniowy proces tadowania. Zapewniajg
kompleksowg obstuge akumulatora wigcznie z jego odsiarczaniem. Modele 150/200/400 posiadajg funkcje
szybkiego fadowania akumulatora BOOST z timerem 300 sekund, model 90 i 400 test alternatora. Modele 90/150
posiadajg funkcje podtrzymywania napiecia (SUPPLY) umozliwiajgcg zasilanie dowolnego odbiornika statym
napieciem 13,6 V szczegolnie przydatng do zachowania ustawieh komputera przy wymianie lub naprawie
akumulatora. Modele 50/400 automatycznie rozpoznajg typ i napiecie akumulatora. Przewody w komplecie.

napigcie pobér napigcie Znamionowy do akumulatoréw

P . o i waga
kod urzadzenia ao iy | Bt | i prad ad. S Yeml bl
104501 | CHARGES0LCD 230 08 | 612 1(6V)/1/4 (12V) Koo veoryay | 18x7x5 | 05
104507 | CHARGE90LCD = 230 12 | 12024 7 (12V)/3,5 (24V) oasor e weosatila | 2311x6 || 1,2
2/6/10/15 2-400,
104 504 CHARGE 150 230 25 12 15A 300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie | 16x21x22 | 15
2/4/6/8/10/15 (12V)/
104 505 CHARGE 200 230 25 | 12/24 3,5/7,5 (251\/) ) 2-400 (12V)14-200 (24V), || 16504525 || 1,6
12V 20A 300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie
5/10/20/40 (12V)/
104 506 CHARGE 400 230 45 | 12/24 5/10/20 ((24\/)) 7-500 (12V)/20-220 (24V), || 7951832 || 3,4
12V 40A 300s (BOOST) konserwacyjnie wszystkie
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STARK sTARK
e oy 620

STRONG 50 START 450 / 650 STARK 400 STARK 420 STARK 620 / 850

Prostowniki z amperomierzem do tadowania akumulatoréw otowiowych z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich
typow silnikoéw spalinowych (samochody osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki). Wyposazone w zabezpieczenie
przed przetadowaniem i btedng polaryzacjg. Posiadajg funkcje szybkiego tadowania BOOST (STARK 400,
STRONG 50), szybkiego fadowania z timerem 0-60 min (STARK 420/620, START 450/650) lub szybkiego fadowania
z timerem 0-120 min (STARK 850). Przewody w komplecie.

- pobér | napigcie znamionowy | znamionowy .

Koc urzatggenia Q:SP'[E;I'Z Tﬁgﬁf' lag;[evv‘:al:lia 'ad%gg"ia '°E£g hu Iad';[rvz]:nia roz[r:l?i:hu dgﬁt‘l’l’;:ig':[%aw ':;[EE‘S’H W{Z‘n‘sw el
103225 | STRONG 50 230 0,95/6,4 12/24 45 180 30/20 130 20-500 2 25x27x21 9,5
103212 | START 450 230 1,4/8 12/24 75 400 70 300 20-1000 6 31x36x62 14
103214 | START 650 230 2,212 12/24 120 600 100 480 20-1500 6 31x36x62 23
101 113 | STARK 400 230 1,0/6,4 12/24 45 300 30/40 180 20-700 4 26x34x25 11
101 109 = STARK 420 230 1,6/10 12/24 75 400 50/60 300 20-1000 4 42x32x68 = 15
101 111 STARK 620 230 2/10 12/24 90 600 60/70 360 20-1550 4 35x46x73 | 24
103215 | STARK 850 230 3/15 12/24 120 800 100 700 20-2000 6 42x29x62 26

N N
GRAND 80 GRAND 250 GRAND 350 GRAND 500

Prostowniki mikroprocesorowe do tadowania wszystkich typéw akumulatoréw kwasowo-otowiowych
WET/MF/CA/EFB/GEL/AGM z urzgdzeniem rozruchowym do wszystkich typéw silnikow spalinowych (samochody
osobowe, dostawcze, ciezarowe i ciggniki). Funkcja tadowania 10 stopniowa w petni automatyczna. Cykl pracy

w funkcji rozruchu (rozruch/chtodzenie) w petni automatyczny. Posiadajg funkcje regeneraciji akumulatora i testu
alternatora Przewody w komplecie.

ol SO ST g TR TRET gt eme e
v [kW] ™ 1Al 1Al (min-max) [Ah]
104 513 GRAND 80 230 0,8/3 12/24 12/24V: 5/10/20 80 tad. od 4 / roz. 4-200 25x27x16 9
104 515 GRAND 250 230 2/8 12/24 12/24V: 10/20/35/50 250 tad. od 20 / roz. 20-500 31x36x62 19
104 518 GRAND 350 230 1,4/7,5 12/24 12/24V: 5/20/35 300 tad. od 15/ roz. 15-550/ 66x37x32 19
104 520 GRAND 500 230 2/10 12/24 12/24V: 10/30/50 500 tad. od 40 / roz. 40-750 66x37x32 19
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PLASMA 40

PLASMA 60

pLASHA11D

PLASMA 160

PLASMA 110

Przecinarki plazmowe wykonane w technologii inwertorowej do recznego ciecia plazmg. Przeznaczone do ciecia
bez odksztatcen elementéw wykonanych ze stali weglowej, nierdzewnej, aluminium, mosigdzu,miedzi czy zeliwa.
Do pracy wymagajg dostarczenia sprezonego powietrza. Posiadajg cyfrowy wyswietlacz i sterowang elektronicznie
ptynna regulacje pradu ciecia i tuk pilotujgcy (model 110 i 170). Akcesoria w komplecie.

kod

103 301
103 304

103 307
103 306

-

INDUCTOR 1100

napiecie pr.
jatowego

v
230
220
270
270

prad sprawnos$é max max pobér

N My S ]
15-40 40A@60% 12 3,5-4,5 100 35x15x26 8

20-60 60A@60% 25 5 220 51x22x42 17
20-100 = 100A@60% 32 ® 250 64x34x58 35
20-160 | 160A@60% 45 5 250 67x34x64 45

\NDUCT 310

{ pre
N o

.
Elb" by s L=t

INDUCT 210 INDUCT 310

Nagrzewnica indukcyjna INDUCTOR 1100 jest przeznaczona do naprawy matych i tagodnych wgniecen bez
uszkadzania lakieru na powierzchniach stalowych oraz pomocniczo do naprawy duzych i ostrych wgniecen.
Szczegolne zastosowanie znajdzie w zaktadach blacharki samochodowe;j.

kod

106 100

P
urzadzenia

INDUCTOR 1100

napiecie moc

NGel bé d sprawnos$¢ max i waga
zasilania P pmu avc e kal
230 6 1100 90% 25,5x17,5x20 3

Nagrzewnice indukcyjne INDUCT sg przeznaczone do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych,
doskonale zastepujgc tradycyjne metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu strefy
nagrzewania eliminujg zagrozenie uszkodzenia elementu. Niezastgpione w pracach warsztatowych i naprawczych
w branzy motoryzacyjnej (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek, elementéw uktadow wydechowych itp).

kod

106 212
106 213

o

P
urzadzenia

INDUCT 210
- INDUCT 310

napiecie
zasilania

230
230

moc prad REPEED | AR czestotliwosé sPraw“féé ex i waga
fva]  Pradu o pradu [kkz] atic s fka]
2 16 85 100 85A@15% 17x30x21 5,2

3 16 120 100 120A@15% 19x30x21 5,5
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SPOTTER 4500 SPOTTER 5500 SPOTTER 7500 SPOTTER 9900 SPOTTER 7000 ALU  SPOTTER 8000 ALU/FE

Zgrzewarki oporowe, kondensatorowe (SPOTTER 7000) lub oporowo-kondensatorowe (SPOTTER 8000) do obroébki
blach w postaci jednostronnego lub dwustronnego zgrzewania (tylko model SPOTTER 9900), wyciggania poprzez
przygrzewanie elementow o réznych ksztattach ze stali lub aluminium i mosigdzu (tylko SPOTTER 7000/8000), do
przecinania i rozgrzewania elektrodg weglowg. Wszystkie ustawienia na panelu sterowania, wySwietlacz monochro-
matyczny lub dotykowy (model SPOTTER 9900), regulacja wartosci pradu i wybor grubosci zgrzewanego materiatu
oraz pamie¢ do 135 programoéw. Model SPOTTER 9900 posiada funkcje zgrzewania z pulsem i zgrzewania

z podwéjnym pulsem oraz funkcje zgrzewania blach HSS. Zgrzewarki posiadajg w komplecie szeroki zestaw
wybijakéw, elektrod i podktadek oraz wézek transportowy (z wyjatkiem SPOTTER 4500).

e | SR EE Tl DAL W D swes g s
[Al [Al v Is] [mm] fom] z wézkiem [kg]
106135 | SPOTTER4500 | 400 109 | 20-60 = 3500 @ 25-12 | 0,199 1 37x20x27 / - 20/-
106131 | SPOTTER5500 | 400 @ 125  20-65 @ 4200 113 | 0,199 1,2 48x32x33 / 56x49x99 | 24144
106132 | SPOTTER7500 | 400 155 @ 2075 = 7000 | 1-11,5 0,199 3 51x35x34 / 62x55x107 | 28/ 47
106133 | SPOTTER9900 | 400 228 | 20-125 11000 = 1-155 | 09,9 4+4 | 62x55x136 / 140/90x55x198 92
106 130 | SPOTTER 7000ALU | 230 2 - - 20-200 - 3 35x51x35 / 56x62x106 | 28 /50
106 134 SPOTTER 8000ALU/FE 400 = 2/185 @ 20-85 = 7500  1-11,520-200  1-99 3 35x51x35 / 56x62x106 | 2850
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FALCON BLACK FALCON SILVER FALCON RED CLARET LIFT GOLD LIFT PROFI

kod: 107 184 kod: 107 185 kod: 107 186 kod: 107 165 kod: 107 166 kod: 107 189

f’
BLACK WH-201 T SILVER WH-203 T SPEEDY WH-845 H POWER ORANGE
kod: 107 181 kod: 107 182 kod: 107 183 kod: 107 190 kod: 107 167
stopien czas min. prad klasa z-as“anie

= o whoena sacomnlonia reskci 0%, "daic' opyems fwels i welemmc SRR e
107184 | FALCONBLACK @ 93x43 =~ 9-13 | 1/25000 2 10 11/12 | TAK | NIE | NEE | CR2032 | 440
107185 | FALCONSILVER | 93x43 =~ 9-13 | 1/25000 2 10 11/12 | TAK | NIE | NEE | CR2032 | 440
107186 | FALCONRED | 93x43  9-13 | 1/25000 2 10 11/12 | TAK | NIE | NEE | CR2032 | 440
107165 | CLARETLIFT | 92x42 = 913 | 125000 2 10 1112 | TAK | NIE | NEE | CR2032 | 440
107166 | GOLDLIFT | 92x42 | 58/9-13 | 1/25000 4 10 1112 | TAK | NIE | TAK 2xCR2032 530
107 189 | PROFI | 93x43 | 913 | 1/25000 2 10 1112 | TAK | TAK | TAK | CR2032 | 460
107181 | BLACKWH-201T | 100x60 5-8/9-13 | 1/30000 4 5 11/12 | TAK | TAK | TAK = CR2450 | 500
107 182 | SILVERWH-203T | 100x60 5-8/9-13 | 1/30000 4 5 11/12 | TAK | TAK = TAK = CR2450 | 500
107 183 | SPEEDYWH-845H 98x88 = 5-8/9-13 | 1/30000 4 5 1112 | TAK || TAK | TAK = CR2450 | 510
107167 | ORANGE | 100x80 58/9-13 | 1/30000 4 2 1111 | TAK | TAK | TAK = CR2450 | 530
107190 | POWER | 100x98 58/9-13 | 1/30000 4 5 1112 | TAK | NIE | TAK = CR2450 | 530

System ochrony uktadu oddechowego PAPR w skfad ktérego wchodza:
przytbica spawalnicza POWER TRUE COLOR z kompletng ostong gtowy,
bateria litowa, fadowarka (w petni automatyczna), dmuchawa z systemem
filtrujgcym, przewod oddechowy 80 cm, pas mocujgcy. 3-stopniowy system )
filtrujgcy sktada sie z prefiltra, filtra z wegla aktywnego i filtra czastek statych. S
Czas pracy baterii wynosi max 8 godzin, a tadowania baterii 1-3 godziny.
Przeptyw powietrza 3-stopniowy: wolny (170 I/min), $redni (210 Imin)

i szybki (250 I/min). Alarm niskiego poziomu baterii i niskiego poziomu
przeptywu powietrza. Waga 1,1 kg.

System PAPR jest przeznaczony do dtugotrwatych
prac spawalniczych, prac wykonywanych w trudnych warunkach

lub w ostrym stoncu. Uktad zapewnia komfortowg prace spawacza, SYSTEM OCHRONY DROG ODDECHOWYCH
. . PAPR
doptyw powietrza oraz chtodzenie twarzy. kod: 107 180
K AUTORYZOWANY PUNKT SPRZEDAZY )
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