‘WELDMAN ® NAGRZEWNICA INDUKCYJNA

INDUCT 200/300

INSTRUKCJA OBStUGI

QA

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA NALEZY SZCZEGOtOWO ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCIA
OBStUGI.

Doktadne stosowanie sie do niniejszej instrukcji pozwoli na bezpieczne uzytkowanie oraz pozwoli
uniknac tobie i innym uszczerbkéw na zdrowiu.

I. ZASADY BEZPIECZENSTWA:

W celu unikniecia Smiertelnego zagrozenia nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

. Nalezy scisle stosowac sie do niniejszej instrukcji uzytkowania w celu unikniecia uszkodzenia
ciata lub $miertelnego wypadku.

° Miejsce do pracy urzgdzenia powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone oraz zgodne z zasadami
i przepisami BHP obowigzujgcymi w miejscu eksploataciji etc.

° Osoby postronne nie powinny przebywaé w miejscu pracy.

. Osoby z rozrusznikiem serca nie mogg przebywaé w poblizu miejsca spawania bez uprzedniej
zgody lekarza.

° Instalacja i naprawy powinny by¢ wykonywane tylko przez osoby do tego uprawnione.

. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ilos¢ powietrza do chtodzenia zasilacza i uchwytu oraz
przeptywu powietrza chtodzgcego przez wentylator.

° Nalezy zapewni¢ ochrone przed deszczem i wilgocig, uszkodzeniami mechanicznymi
i przecigzeniem.

° Praca na wysokosci jest mozliwa wytgcznie z odpowiednim zabezpieczeniem.

° Nalezy przestrzegac termindw przegladdw urzadzenia.

° Nie wolno uzywac uszkodzonego sprzetu.

A\

Aby unikng¢ porazenia pradem nalezy przestrzegac¢ ponizszych zasad:

e Whykonac instalacje elektryczng zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy.

e Podtgczanie przewodow, kontrola lub naprawa powinny by¢ wykonywane tylko po odtgczeniu
zasilania urzadzenia.

e Nie uzywac przewoddéw roboczych z uszkodzong izolacjg i/lub poluzowanymi potgczeniami.

e Nalezy upewnié sig, ze kabel zasilajgcy nie jest uszkodzony.
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e Nie uzywac urzadzenia, gdy zdjeta jest obudowa lub urzadzenie jest niesprawne oraz niezgodnie
z przeznaczeniem.

e Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i uzywac ostony twarzy.

e Nalezy zachowa¢ nalezytg starannos¢ Podgrzane elementy lub cewki indukcyjne mogg powodowac
oparzenia lub pozar.

e Nigdy nie zanurzac cewki w wodzie w celu schtodzenia.

e Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, jesli nie jest uzywane.

e Urzadzenie powinno by¢ podfgczone tylko i wytgcznie do instalacji wyposazonej w przewdd

uziemiajacy (PE).
A\ /\

W celu unikniecia zaprdszenia ognia, wybuchu nalezy przestrzega¢ poniiszych zasad:

¢ Nie wolno pracowac w poblizu materiatéw tatwopalnych i wybuchowych.

e Iskry i gorgcy materiat moga spowodowac pozar.

e Nie podgrzewac pojemnikdw lub rur, ktére zawierajg lub zawieraty ciekte lub gazowe substancje
tatwopalne.

e Nie pracowa¢ na materiatach czyszczonych rozpuszczalnikiem chlorowanym, a takze nie
przechowywac urzadzenia w ich poblizu.

e W poblizu miejsca pracy trzymac gasnice.

00

W celu unikniecia zranienia siebie oraz innych w poblizu konieczne jest stosowanie wfasciwych

srodkéw ochrony:

1. Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng (ostona twarzy, okulary, rekawice

2. Nalezy rozszerzyé zabezpieczenie na inne osoby znajdujgce sie w poblizu miejsca pracy za pomoca
oston lub zaston nieodbijajgcych.

Il. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Nagrzewnica indukcyjna jest urzadzeniem generujgcym prad przemienny o wysokiej czestotliwosci,
ktéry przechodzac przez cewke indukcyjng wytwarza zmienne pole magnetyczne, ktére wykorzystujgc
zasade indukcji elektromagnetycznej wprowadza w drganie elektrony wewnatrz ogrzewanego
materiatu. Energia elektrondw jest tracona w postaci ciepta, ktore rozgrzewa metal znajdujacy sie

w zasiegu cewki: tym bardziej, im bardziej dany materiat jest magnesowany. Waznym elementem przy
nagrzewaniu indukcyjnym jest brak bezposredniego kontaktu podczas przekazywania energii pola
magnetycznego i umieszczenie nagrzewanego przedmiotu w centrum tego pola. Nagrzewanie
indukcyjne oferuje Zrédto ciepta ktére mozna dobrze regulowad i ogranicza¢ do czesciowych stref
nagrzewania.

Nagrzewnica indukcyjna INDUCT jest przeznaczona do szybkiego nagrzewania elementéw metalowych,
doskonale zastepujac tradycyjne metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych. Dzieki ograniczeniu
strefy nagrzewania eliminuje zagrozenie uszkodzenia elementu (powierzchnia lakierowana, wigzka
elektryczna, tapicerka, gumowy przewdd) i poprawia bezpieczeristwo pracy. Niezastgpiona w branzy
motoryzacyjnej w pracach warsztatowych i naprawczych (podgrzewanie skorodowanych srub i nakretek,
piast, tulei, tozysk, elementéw uktadéw wydechowych, blach ptaskich, listew ochronnych na karoserii
itp.) oraz w branzy cieptowniczej i sanitarne;j.
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WELDMAN

e uchwyt wielofunkcyjny 1,5 m (INDUCT 200) / 2,5 m (INDUCT 300)

e przewdd zasilajacy 2,1 m

Nagrzewnica indukcyjna INDUCT 200/300 na wyposazeniu posiada:

e cewke indukcyjng pionowg o wewnetrznej Srednicy spirali 20 mm (przekréj 3 mm)
e cewka indukcyjng poziomg o wewnetrznej Srednicy spirali 20 mm (przekréj 3 mm)
e cewke indukcyjng pionowa o wewnetrznej srednicy spirali 28 mm (przekréj 5 mm)
e cewka indukcyjng pozioma o wewnetrznej srednicy spirali 28 mm (przekréj 5 mm)
e cewke indukcyjng ptaskg o srednicy 55 mm (przekrdj 3 mm)

e cewke indukcyjng gietka o dtugosci 92 cm (przekréj 3 mm)

e cewke indukcyjng do naprawy wgniecen (nagrzewania blachy)

Dtugosé robocza cewki pionowej / poziomej wynosi 80 mm (20 mm) lub 90 mm (28 mm).

Nagrzewnice posiadajg na wyposazeniu inny typ uchwytu:

INDUCT 200 INDUCT 300
I1l. DANE TECHNICZNE:
N INDUCT 200 INDUCT 300
Parametr
L o 230V/50Hz 230V/50Hz
Napiecie zasilania (U1) (PFC 185-250V) (PFC 185-250V)
Moc pradu zasilania 2 kVA 3 kVA
Natezenie pradu zasilania max. (11) 5A 10A
Napiecie pragdu wyjsciowego (U2) 16V 16V
Natezenie pradu wyjsciowego (12) 60 A 120 A
Czestotliwos¢ indukcji (H2) 100 kHz 100 kHz
Sprawnos¢ 15%@60A 15%@120A
Temperatura otoczenia -10°C do +40°C -10°C do +40°C
Zabezpieczenie P21 P21
Wymagane zabezpieczenie 16 A 16 A
Wymiary nagrzewnicy (szer. x dt. x wys.) 11x36x25cm 18 x29 x 26 cm
Waga nagrzewnicy 4,4 kg 5,6 kg
Waga nagrzewnicy z akcesoriami 6,3 kg 8,7 kg

Cykl pracy bazuje na procentowym podziale 10 minut na czas, w ktérym urzadzenie moze spawacé
na znamionowej wartosci pradu, bez koniecznosci przerywania pracy. Cykl pracy 15% oznacza, ze

po 1 min 30 sek. pracy urzgdzenia wymagana jest 8 min 30 sek. przerwa w celu ostygniecia
urzgdzenia. Czas stygniecia urzgdzenia moze czasem wynies¢ nawet do 15 minut.
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IV.BUDOWA NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ:

INDUCT 200
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OPIS INDUCT 200 i INDUCT 300

dioda kontrolna zasilania (zielona)
dioda kontrolna przecigzenia (czerwona)
przetacznik kontroli czasu nagrzewania (timer)

wytgcznik zasilania
gniazdo przewodu zasilajgcego

NounhkwneE

gniazdo sterowania uchwytu wielofunkcyjnego

gniazdo podfgczenia uchwytu wielofunkcyjnego
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V. INSTALACIA

SRODOWISKO PRACY

Ustawi¢ nagrzewnice na rownej (max kat nachylenia 15°) i suchej powierzchni o nosnosci odpowiedniej
do jej wagi celem unikniecia jej wywrdcenia.

Urzadzenie powinno by¢ umieszczone w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, ze swobodng cyrkulacjg
powietrza, z dala od tatwopalnych przedmiotéw (min. odlegto$¢ od innych przedmiotéw 0,5m).
Upewnic sie czy nie dostajg sie do nagrzewnicy pyly, opary korozyjne, wilgo¢.

PODtACZENIE DO SIECI

Przed przystgpieniem do podtgczenia elektrycznego nalezy:
e sprawdzi¢ czy dane znajdujgce sie na tabliczce nagrzewnicy odpowiadajg warto$ciom napiecia
i czestotliwosci sieci w miejscu pracy urzgdzenia (nagrzewnica zasilana 230V)
e sprawdzié czy siec zasilajgca pokrywa zapotrzebowanie mocy wejsciowej
e sprawdzié czy wartosci bezpiecznikdw sg zgodne z podanymi w danych technicznych
e skontrolowac stan przewodu zasilajgcego nagrzewnicy

UWAGA
Nagrzewnica jest wyposazona w uktad PFC (korektor wspétczynnika mocy), dzieki czemu mozliwe jest
znaczne ograniczenie straty pradu oraz zasilanie nagrzewnicy napieciem w zakresie 185-250V.

PODACZENIA ELEKTRYCZNE POWINNY BYC WYKONYWANE WYtACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

1) przed podtgczeniem nagrzewnicy do sieci nalezy upewnic sie czy wytacznik zasilania jest w pozycji
wyltaczonej

2) podtaczy¢ uchwyt wielofunkcyjny do nagrzewnicy

3) zainstalowac cewke indukcyjng w wielofunkcyjnym uchwycie (poluzowac nakretki mocujgce z boku
obudowy uchwytu, wtozy¢ wybrang cewke i dokrecié nakretki)

Uchwyt posiada otwory montazowe cewki umozliwiajgce zainstalowanie cewke w dwu pozycjach:
- czotowej
- bocznej

4) podfaczy¢ zasilanie do urzgdzenia
5) przetaczy¢ wytacznik zasilania do pozycji wigczonej
6) ustawic czas nagrzewania przetgcznikiem ,4”:
- pozycja przetacznika ,, - ” : po nacisnieciu spustu na uchwycie nagrzewanie trwa 1 sek.
- pozycja przetacznika ,, =”: po naciénieciu spustu na uchwycie nagrzewanie trwa 1,5 sek.
- pozycja przetacznika ,, 0 ”: po nacisnieciu spustu na uchwycie nagrzewanie trwa do chwili
zwolnienia spustu
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WYBOR CEWKI INDUKCYJNEJ DO PRACY

e cewke pionowg lub poziomg nalezy stosowaé do podgrzewania nakretek, ztaczy, zawiaséw, rur
wydechowych, $rub

o cewke ptaska w ksztatcie spirali stosujemy do ogrzewania ptaskich blach, usuwania listew na
drzwiach i emblematow z karoserii oraz do rozgrzania elementu w celu utatwienia usuwania np.
kleju, mas uszczelniajacych itp. przyklejonych do blachy naklejek i uszczelnien lub do szybkiego
usuwania szyb na czesciach lakierowanych, chroniac je przed uszkodzeniem

o cewke gietka stosujemy do luzowania elementdw osi, przegubéw kulowych oraz tam gdzie nie
mozna zastosowaé cewki innego typu

e cewke do naprawy wgniecen stosujemy do usuwania drobnych wgniecen np. w karoserii

VI.NAGRZEWANIE ELEMENTOW

A. Nagrzewanie cewka indukcyjng pionowa lub pozioma

1) Umiescié cewke indukcyjng wokét elementu do podgrzania.

2) Zwrdci¢ uwage aby cewka nie stykata sie z podgrzewanym elementem

3) Po naci$nieciu spustu na uchwycie cewka nagrzewa sie w wybranym na timerze czasie

przed nagrzewanie po nagrzewaniu

UWAGA

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zachowac min. 3-5 mm odstepu pomiedzy cewka a elementem
rozgrzewanym, poniewaz zbyt mata odlegtos¢ moze spowodowad przypalenie izolacji, a tym
samym skrdcenie zywotnosci cewki indukcyjnej, a w skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do
pozaru.

B. Nagrzewanie cewkq indukcyjng ptaska
1) Umiesci¢ cewke indukcyjng tuz nad powierzchnig elementu
2) Nacisng¢ spust na uchwycie i porusza¢ cewka wykonujgc ruchy obrotowe uchwytem

UWAGA
Zaleca sie aby zachowa¢ 5-15 mm odstepu pomiedzy cewka a elementem rozgrzewanym.
Regulacja temperatury odbywa sie poprzez zmiane odlegtosci i czasu nagrzewania.

C. Nagrzewanie cewka indukcyjng gietka
1) Podtaczy¢ jeden koniec cewki do otworu montazowego i dokrecié¢ nakretke mocujaca
2) Nawingc¢ cewke na element przeznaczony do podgrzania (wykonac 2-5 okrgzenia)
3) Podtaczy¢ drugi koniec spirali do otworu montazowego i dokreci¢ nakretkg mocujaca
4) Nacisng¢ spust na uchwycie rozpoczynajgc podgrzewanie
5) Demontaz po podgrzaniu nastepuje w odwrotnej kolejnosci
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1)
2)
3)
4)

. Nagrzewanie cewka indukcyjng do naprawy wgniecen

Ustawic przetgcznik kontroli czasu (timer) na 1 sekunde ( zalecane )

Nacisngc spust i rozpoczgé nagrzewanie elementu

Nagrzanie elementu spowoduje rozszerzenie materiatu i odksztatcenie wgniecenia

Nie nalezy nagrzewa¢ wielokrotnie tego samego miejsca, poniewaz moze to doprowadzic¢ do
przegrzania materiatu

i w konsekwencji do uszkodzenia karoserii

Po zakonczeniu procesu nagrzewania nalezy:

1)
2)
3)

4)
5)

VII.

odtozy¢ cewki indukcyjne i uchwyt w bezpieczne miejsce

schtodzi¢ urzadzenie i odtgczy¢ od zasilania

usunac olej i inne zanieczyszczenia z cewek i uchwytu suchg szmatka lub recznikiem papierowym
(nie wolno stosowac w tym celu benzyny, nafty, rozpuszczalnikdw czy srodkéw do usuwania farb
poniewaz mogg uszkodzi¢ urzagdzenie)

wysuszyé wszystkie czesci

zabezpieczy¢ urzadzenie i akcesoria poprzez schowanie do bedacej na wyposazeniu walizki

z tworzywa sztucznego

KONSERWACIA:

Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy odtgczyé nagrzewnice od zasilania i pozwoli¢ by uchwyt

ostygt.

Czynnosci konserwacji codzienne;j:

sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego i wtyczki sieciowe;j
sprawdzi¢ stan elementéw roboczych (cewek indukcyjnych)
wymienic zuzyte lub uszkodzone cewki indukcyjne

Czynnosci konserwacji miesieczne;j:

sprawdzi¢ czy otwory wentylacyjne nagrzewnicy sg czyste i wolne od kurzu lub brudu, ktéry moze
zmniejsza¢ przeptyw powietrza chtodzacego

VIIl. ZAKtOCENIA W PRACY NAGRZEWNICY

Objawy Przyczyna Postepowanie
Spust uchwytu | Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy Wymieni¢ przewdd zasilajgcy w
nie dziata Sprawdzié zasilanie sieciowe autoryzowanym serwisie

Zbyt duza srednica cewki w stosunku

Zastosowac cewke indukcyjng o innej
do nagrzewanego elementu

Srednicy

Dtugi czas Uszkodzona cewka indukcyjna .
. . Wymienic cewke
potrzebny do Cewka dotyka do powierzchni ny . .
nagrzania przylegajacych do podgrzewanego Zmienic pozycjg uchwytu w czasie
nagrzewania
elementu elementu

Podt ¢ dzenie do i iazdk
Interferencja innego urzadzenia oaiqczyce Urzaazenie do innego ghiazaka

podtgczonego do tej same;j sieci
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Element nie . L L Skontaktowac sie z autoryzowanym
. Urzadzenie funkcjonuje wadliwie .
nagrzewa sie serwisem

UWAGA

Uzytkownik samodzielnie moze wymienic cewki indukcyjne. Wszystkie pozostate czynnosci —

w przypadku niesprawnosci urzagdzenia — mogga by¢ wykonane wytgcznie przez autoryzowany punkt
serwisowy.

IX. GWARANCIA:

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej
wymiany czesci, ktére zepsujg sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12
miesiecy od daty uruchomienia urzgdzenia, poswiadczonej na gwarancji. Koszt przestania urzadzenia do
producenta oraz od producenta do uzytkownika w okresie gwarancyjnym pokrywa uzytkownik
urzadzenia.

Urzadzenia, ktére zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE jako dobra konsumpcyjne,
objete s3 24 miesiecznym okresem gwarancji, koszt przestania urzadzenia do producenta oraz od
producenta do uzytkownika w okresie gwarancyjnym pokrywa producent urzgdzenia, zgodnie z
dyrektywg europejskg 1999/44/WE.

Karta gwarancyjna jest wazna wytgcznie, jezeli towarzyszy jej paragon fiskalny lub faktura zakupu.
Trudnosci wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenie nie sg
objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie lub
bezposrednie.

Karta gwarancyjna.

Model:

Nr:

Data Sprzedawca:
sprzedaiy:

DELKARACJA ZGODNOSCI

Importer firma DELTA-TECHNIKA Sp. z o. o. z siedzibg w Lublinie przy ulicy Stanistawa Lema 26
na podstawie deklaracji Producenta, deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie spetnia
wymagania nastepujacych dyrektyw:

EN 60204-1: 2006+A1:2009, LVD 2014/35/EU, EMC 2014/30/EU, EN 61000-6-
3:2007+A1:2011, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-3-2:2014, RoHS
2011/65/EU

obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw

Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpaddw aparatury elektrycznej i elektronicznej.
Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych,
gromadzacych odpady.
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